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Tsubaki: Reconhecida

de solucoes

Politica ambiental do Grupo Tsubakimoto Chain

O Grupo Tsubakimoto Chain tem consciéncia de que a
protecdo do meio ambiente é uma das principais
responsabilidades da humanidade. Nosso objetivo é
mostrar este respeito ao meio ambiente em todas as
nossas atividades de negécios, contribuindo para um futuro
melhor.

W Sempre estar ciente dos efeitos ambientais de nossas
atividades, produtos e servicos e empenhar-se na
reducdo do impacto ambiental, partindo da perspectiva
de protecao ambiental.

B Modernizar nossa organizagéo em relacdo a protegao ao
meio ambiente, além de aperfeigcoar continuamente
nossos sistemas de gerenciamento ambiental.

B Cumprir as leis, normas, regulamentos e acordos
ambientais.

W Auxiliar o entendimento da nossa politica ambiental
basica pela nossa forca de trabalho e elevar sua
consciéncia sobre a protecdo ambiental por meio de
educagao ambiental, publicagao interna, etc.

Conceitos da Fabrica de Kyotanabe

Respeito ao meio ambiente

Harmonia e coexisténcia com o ambiente global
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mundialmente como um provedor
para todas as industrias

Fabrica com certificacoes internacionais

A Tsubakimoto Chain visa fabricar produtos ecologicamente corretas e
confiaveis. A divisdo de correntes adquiriu o certificado ISO9001 em 1995

e 0 1SO14001 em 20083.

Busca pela alta eficiéncia e qualidade

Coragem para encarar o futuro

A fabrica de Kyotanabe é reconhecida como
uma das mais importantes em relagdo a
conservacao do ambiente, equipada com os mais
recentes sistemas ambientais que produzem
produtos ecologicamente corretos, que contri-
buem para a criagao de um futuro préspero.
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A completa linha “Tsubaki”

Por ser Tsubaki, os clientes podem escolher os melhores produtos para
seu ambiente fabril a partir de nossa completa linha de produtos.
Empresas que buscam melhorar sua produtividade nao podem deixar de

testar as correntes de transmissao Tsubaki.

Correntes de transmissao livre de lubrificacao W

As correntes de transmissao livre de lubrificacdo
contribuem para reduzir a manutengéo, manter
ambientes de trabalho limpos e melhorar a
produtividade.

*As correntes Lambda estao também

disponiveis para aplicagdes em transportadores Corrente Lambda

Corrente X-Lambda

Corrente Lambda com superficie tratada
Corrente Lambda para aplicagbes pesadas
Corrente Lambda curva

Corrente BS Lambda

As correntes de roletes da Tsubaki melhoram muito a transmissao
de poténcia e oferecem um desempenho apropriado ao tamanho
da corrente.

Corrente de rolete RS |
Corrente de roletes RS padrao BS/DIN ‘

Correntes de transmissao para aplicacoes pesadas W

As correntes de transmissao para aplicacoes pesadas oferecem
uma maior capacidade de transmissdo e melhor resisténcia a
carga e forca de tensdo que as correntes de roletes RS,
possibilitando o uso de correntes com especificagbes menores.

Corrente de roletes RS-HT

Corrente de roletes SUPER

Corrente de roletes SUPER-H

Corrente de roletes ULTRA SUPER

CORRENTES DE TRANSMISSAO TSU

para aumentar a produtividade

Correntes de transmissao resistente a corrosao

As correntes de transmissdo resistente a corrosdo da
Tsubaki podem ser usadas em uma variedade de ambientes.

Especificagdo SS
Especificagdo NS
Especificagdo AS

’ Correntes de transmiss&o em ago inoxidavel

“.
Corrente de roletes
em ago inoxidavel
Especificacao AS

Corrente de roletes
em ago inoxidavel
Especificacao SS

’ Correntes de transmisséo com superficie tratada  Especificagédo NP
Especificagdo NEP
Especificagdo APP

Corrente de roletes em titanio
Corrente Poly Steel

Corrente de roletes com baixo
nivel de ruido (silenciosa)
Corrente de roletes resistente
a baixas temperaturas

Corrente de transmissao com
superficie tratada (NEP)

Corrente de roletes com
baixo nivel de ruido
(silenciosa)

Corrente Poly Steel

Correntes especiais

A Tsubaki também possui correntes para aplicagdes especificas.

Corrente de roletes curva

Corrente de roletes curva

Corrente para
levantamento de carga

Corrente para levantamento de carga
Corrente com aba de fixagao
para engrenagem de pinhdo

Acessorios

Os acessoérios Tsubaki atendem as necessidades
para a manutencao de correntes.

Tensionador para corrente

Ferramentas para corte de corrente

Ferramentas para montagem

de corrente

- = Ferramentas para fixagao
égua para verificagao F

de alongamento de ’ de ext.r.emldﬂades

corrente Régua para verificagdo de

alongamento de corrente
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CORRENTES DE TRANSMISSAO TSUB

Antes do uso P7 Dimensoes / Especificagées Acessorios (instrumentos periféricos) P122 Trabalhando com correntes de roletes
de correntes de roletes U | e.rodas dentadas P158
Notas sobre 0 uso das correntes de roletes ««««««.---...--- P7 Comparag&o do niimero do modelo antigo-novo ------ P123
Comparacao geral dos elementos de transmisséo --------- P8 ‘ Correntes de roletes padrio P19 Tensionador Para COMENEES «««««+eerrvrreeeermmrreeennnes P124 1. Como cortar a corrente de roletes  ------ooooe P158
Recursos e precaucdes para as transmissoes «««--+««««---. P8 Ferramentas para corte de COITentes «--««««+---sveeeess P127 2. Como conectar a corrente de roletes ~ --------- P159
da corrente de roletes Comparag&o com o nimero da corrente antiga-nova ---«---- P21 Ferramentas para CoNeCtar COMmentes «««-««-«-...... P127 3. Lubrificagdo da corrente de roletes  «-----eve--- P160
— Corrente de roletes RS «-+vevemremeeeieiieiiiiiinen. P23 Ferramentas para fixaco de extremidades «----------- P128 4. Disposicao e instalagao da corrente de roletes ---P162
Glossaﬂo P9 Corrente de roletes RS padrdo BS/DIN ««-vvvvevvvvvvnnnnnnn. P53 Régua para verificagéio de alongamento de corrente ----- P129 5. ROAS dentadas ««--cccceeoeereeremeneenenneneneenenns P164
6. Teste de funcionamento da corrente  «--------.. P165
\ Correntes de roletes livres de lubrificagdo P61 7. InSpegao da corente de roletes  ----ssr-serre- P165
Constr ugéo da corrente de roletes P11 Comparagao com o ntimero da corrente antiga-nova -« P63 Selecao da corrente de roletes P130 8. Cuidados de uso em ambientes especiais ----P169
Corrente Lambaa «««-«veeeeernnreeriimiiiiiiiias P65 1. Guiade SEIBCAD +vevvrrvrrrerreeriririieeierinias P131 9. Solugéo de problemas de transmissdo -------- P170
: Corrente Lambda com superficie tratada -+ +-++++-vvveeee. P66 2. Fatores de SEIVIGO -+ rssrsrrrsrerersrrereanes P133 da corrente de roletes
Linha de produtos para correntes Corrente X-Lamba «--eeeeeeeeeeneesssinnnenssneeen. P67 3. Grafico de Selegio Provisoria -« - v wowe-. P134 Formulario de levantamento da
de roletes e correntes especiais P13 Corrente Lambda Sérig KF -----v-vevvvsresinisneiniens P68 4. FOrmula para Selegao < rrressmerrerrnnne. P136 corrente de roletes P174
Corrente Lambda para aplicagbes pesadas -« ++««--+++-----+- P71 5. Método de SeleGao geral «« -« wwweeervenernens P139
Corrente Lambda para aplicagdes pesadas Especificacdo NP ---P72 6. Método de selecdo de carga admitida -------- P141
Para um uso seguro P15 Corrente Lambga CUrVa -« -««-ooxeeeeeessnessseeeeeees P73 7. Exemplo de transmissdes para levantamento ---P146
COMENtE BS LAMDAG ++++cvrvreerrrmmneemmmmeeemmnneeeennnns P74 8. Calculo do MOmento de iNGraia . vvwree.. P148
— 9. Exemplo de tracdo para transportadores ----- P149
Arranjo da corrente de roletes RS” P16 - Corrente de roletes para aplicages pesadas P77 10. Método de s61ecd0 0a TANSMISSEO - P150
Comparag&o com o niimero da corrente antiga-nova «««--«-- P79 de engrenagem de pinh&o
Corrente de roletes RS-HT «--vvemeeemeneininiiiniinnnn. P81 11. Método de selecdo da temperatura ------------ P156
Nova corrente de roletes RS® G7 P19 Corrente de roletes SUPER «+-vvvvvvvvvvmmmmmmemminnninnnnnns P89 12. Método de selecao especial para -««««««----oeeeevevns P156
Corrente de roletes SUPER-H «-vvvvvvveeniiiiiiiinnnnnnn. P96 correntes de roletes resistente a corrosdo
Corrente de roletes ULTRA SUPER ----ccvvvveeeeeennennnnn. P97 13. Guia de resisténcia & corrosao para correntes - P157

; L = e rodas dentadas resistentes a corrosdo
_ Correntes de roletes resistentes & corroso P98

Comparagéo com o niimero da corrente antiga-nova ------ P100
Correntes de transmisséo em ago inoxidavel «--«--«-----.- P102
(Especificagéo SS, NS, AS)

Correntes de transmissao com superficie tratada +«+ -+« P104
(Especificacdo NP, NEP, APP)

Correntes de roletes em titnio -« ««--«-ceereeneeeeeneennes P107
T POl R e | #oonatone oo i ecadad Mook b e P107
Correntes de roletes com baixo nivel de ruido -«--+-------- P108

Correntes de roletes resistentes a baixas temperaturas ---P112 . S
Japan Chain Association

Correntes de roletes curva em ago inoxidavel - -« ««------ P112 ~ ) B )
As correntes, rodas dentadas e outros produtos que se encontram neste catalogo sao fabricados com a
ATENGAO mais alta qualidade. Entretanto, se nao selecionadas, manuseadas ou mantidas adequadamente, podem se
‘ Correntes de roletes especiais P113 romper, resultando em graves acidentes. Os materiais do projeto, critérios de selecdo e manuais de
instrucdo devem ser utilizados como referéncia ao realizar a selegdo, manuseio e manutengao das correntes
COrrente de rolEeteS CUIVA «««««««cxeveeremenemeenenenaenennn P113 e das rodas dentadas. Antes de dar prosseguimento, consulte o fabricante.
Correntes para levantamento de carga - ---«««+--+-eeeeeees P114 1. As especificacdes, dimensdes e outras particularidades definidas neste catélogo estdo sujeitas a alteragdes. Antes de realizar o projeto, consulte a Tsubakimoto Chain Co.

2.© 0 contelido deste catélogo é de direito autoral da Tsubakimoto Chain Co., com todos os direitos reservados. Nenhuma parte deste catalogo pode ser copiada sem o consentimento prévio da Tsubakimoto Chain Co.
3. Os logotipos, marcas ou nomes de produtos inclusos neste catalogo sao marcas registradas da Tsubakimoto Chain Co. no Japao e em outros paises.

Corrente com aba de fixagdo para engrenagem de pinhdo --P119
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Antes do uso

NOTA

Com  excegdo das
correntes continuas sem
terminais, as tabelas de
capacidade de trans-
missdo em quilowatt
inclusas neste catalogo
baseiam-se no uso com
elos de emenda ou elos
de redugéo.

Consulte a pagina 12 para
detalhes sobre elos de emenda.

O catélogo da corrente de transmissdo explica como selecionar, instalar e manter todas as
correntes de roletes da Tsubaki. As ilustragdes numéricas estdo indicadas em unidades Sl.

Leia este catalogo por completo antes da utilizagéo, para garantir a selegdo e uso adequado. Além
disso, informe as pessoas envolvidas na instalagao e manutengao sobre todos os assuntos pertinentes.

Transmissdo comum Transmisséao para levantamento

Tracao para transportadores

) Q)(0_o)(c_o)(e_o)(o o)(e o)(e 0)(0>0) (<>0)(0_o)(e _o)(o o) _o)e o) o)(o Q
O, O,
v O O S
Q \ 0,
O, 0,
G o _0)(e _o)(e o)(o o)(e o)(e o)o o)(o o)(e o)(e o)(e o)(e o)e o)(o o)(e o)(o o)(e o)(ce o)(o o S,

Corrente com aba de
Tambor  fixagdo para engrenagem
de pinhao

Transmisséo de engrenagem de pinh&ao

oda dentada
ara engrenagem
e pinhao

A Notas sobre o uso das correntes de roletes

l Ao usar a corrente de roletes em levantamentos, o local abaixo da carga deve estar
livre.

B Se houver possibilidade de acidentes graves ou morte, em caso de ruptura da
corrente de roletes durante levantamentos ou em outras aplicacdes, instale
dispositivos de seguranca confiaveis a fim de evitar acidentes.

W Verifique e substitua periodicamente as correntes de roletes desgastadas.

B Em consequéncia do alongamento por desgaste as correntes de roletes podem se
romper e subir na roda dentada. (A lubrificac&o pode prolongar a vida Util evitando o
alongamento por desgaste. A Tsubaki oferece também correntes de transmisséo
livre de lubrificacao que proporcionam um longo periodo sem lubrificacéo.)

B A sobrecarga pode causar ruptura da corrente de roletes. (Evite a ruptura
selecionando produtos adequados. A Tsubaki oferece correntes de transmisséo para
aplicagdes pesadas em dimensdes idénticas aos itens padrées que proporcionam
uma alta resisténcia nas correntes.)

H As correntes de roletes podem se romper em fungao de corrosao e outras condigoes
ambientais. (Evite a ruptura, ndo expondo as correntes a liquidos corrosivos,
atmosfera, etc. A Tsubaki oferece correntes de transmissao resistentes a corrosao).

M Instale corretamente a corrente de roletes para evitar o desalinhamento ou desgaste
irregular e possivel ruptura.



Comparacao geral dos elementos de transmissao

A tabela a seguir compara as correntes de roletes com outros mecanismos de transmissao de
poténcia, tais como correias sincronizadas, correias em V e engrenagens. Em termos gerais, as
correntes de roletes séo sempre usadas como uma forma econdmica de transmissao de poténcia
adaptada a baixa velocidade e altas cargas. No entanto, é também possivel usar a corrente em
aplicacoes de alta velocidade, como acionamentos do comando de vélvula em automoéveis.

Mecanismo Correia .

R Corrente de roletes e Correiaem V Engrenagem
Sincronismo © © X ©
Eficiéncia na
transmissao © © A ©
Antichoque A @) © X

Ruido e vibragdo A © © X

Condicoes Prev(;':gsznclsz:(:;rgel;: zze"a' Prevencéo contra calor|Prevengo contra calor,  Prevengao contra
ambientais L ameno resisentes & corosio) 6leo, 4gua e poeira. | Oleo, 4gua e poeira. 4gua e poeira.
Alta
velocidade, X © O O
Peso carga leve
Tamanho  paiva © A X
q f N aria al isténci
velocidade, Compacta, ~ Polias Larga com erﬁ?ﬁggggadg ta resistancia
carga pesada leve ligeiramente pesadas| polias pesadas de dentes em contatos
- X X
Lubrificagao - = © - ~ © - L
Necessaria Nao necessaria | Nao necessaria Necessaria
Liberdade ) @) A X
de layout
Excesso de
. X
carga no eixo © O ©

©Excelente OBom AFraco X Insatisfatério

Recursos e

para as transmissoes da corrente de roletes

M Recursos

. Acomoda amplas redugdes e aumentos de velocidade (normalmente até 1:7).

2. As correntes podem acomodar distancias entre eixos (normalmente menos de 4m), além de serem mais
versateis.

3. E possivel usar correntes com eixos miiltiplos ou acionamentos por ambos os lados da corrente.

4. Fécil instalagdo e substituigao (as correntes sao faceis de cortar e conectar).

5. Possibilidade do uso de acionamento mesmo em eixos verticais, enquanto a corrente recebe o suporte
em distancias curtas entre os eixos.

6. A normatizagdo das correntes conforme American National Standards Institute (ANSI), International
Standardization Organization (1SO) e Japanese Industrial Standards (JIS) possibilita facilidade na selegao.

7. O diametro da roda dentada para um sistema de corrente pode ser menor que de uma polia de correia,
transmitindo o mesmo torque.

8. As rodas dentadas estdo sujeitas a um menor desgaste que as engrenagens em fungdo da maior
distribuicdo de carga sobre seus dentes.

9. Alto nivel de absorgao de choque, comparado com as engrenagens.

M Precaucoes

1. A corrente possui variagcdo de velocidade denominada “tranco”, que é ocasionada pelo efeito poligonal
das rodas dentadas.
(O choque pode ser reduzido sob a mesma razdo de velocidade reduzindo o passo da corrente ou
aumentando o nimero de dentes da roda dentada.)

2. Durante a transmisséo, é necessario um método de lubrificagao adequado a velocidade da corrente.

3. As correntes desgastam-se e alongam-se. Devem ser consideradas medidas para o ajuste correto em
correntes soltas.

4. As correntes enfraquecem, se suijeitas a cargas laterais. E necessario o alinhamento adequado.
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Glossario

a de tensdo minima padrdo ANSI (Resisténcia a ruptura por tragao)

Refere-se a forga de tensao minima determinado pela padrao ANSI. Se uma corrente de roletes se romper
por uma carga de tensdo abaixo deste valor, ndo estd em conformidade. Em caso de uma corrente de
roletes de multiplos feixes, o valor de feixes simples é multiplicado pelo nimero de feixes (ANSI B 29.100)

2. Forca de tensdo média Tsubaki

Refere-se a uma leitura da carga de ruptura obtida apdés um longo periodo de teste de forga de
tensdo efetiva de um grande nimero de feixes da corrente. Naturalmente, uma corrente de roletes
pode realmente se romper a um valor maior ou menor que esse, desta forma néao representa um
valor garantido. Esse valor varia dependendo do fabricante.

3. Forca de tensao minima Tsubaki

Refere-se a um valor minimo [T N e L T

determinado pelo processo estatistico na Forcadeersfo minima JS
Tsubaki. Se qualquer corrente de roletes | Forcade tensio miima Tsubeki
se romper por uma carga de tensdo <o
abaixo desse valor, ndo estd em
conformidade. Esse valor varia
dependendo do fabricante.

~_Forca de tensao média

Frequéncia

| I.

— Forca de tensao

] Método de ensaio

Conforme apresentado na Fig. 2, a corrente de roletes com mais de sete elos é fixada em ambas as
extremidades por pegas de conexdo em forma de U e é esticada até que ocorra a ruptura (JIS B 1801-2009).
O tipo de ruptura ¢ indicado pela ruptura da corrente de roletes ou falha de suas pegas (Fig. 3).

Fig. 2 Teste de forca de tenséo Fig. 3 Forma da ruptura

4. Carga maxima admissivel

A carga maxima admissivel da corrente de roletes (exceto a corrente de aco inoxidavel e corrente

de plastico de engenharia®) é o valor derivado do menor limite de fadiga. Quando uma carga menor

que esse valor for repetitivamente aplicada a corrente de roletes, nunca ocorrera falha por fadiga.
De acordo com JIS B 1801-1997, a carga maxima admissivel indica uma carga de ruptura de
Pmax = (Pm + Pa) = 2,2Pa em uma frequéncia de 5 x 10°, quando uma nova corrente de
roletes com mais de cinco elos receber uma carga repetitiva em operacao linear. (Fig. 4)

Os padroes da Tsubaki e os valores do catalogo sdo para 10’ repeticdes, ou 2Pa. Em outras
palavras, se uma carga maxima admissivel for indicada como carga méaxima (Pmax), os valores
deste catalogo aumentardo em 10%.

* Correntes de ago inoxidavel e correntes de plastico de engenharia: a
carga maxima admissivel é determinada pela especificagao da presséao
da superficie entre os pinos e buchas, em relagao a resisténcia ao desgaste

Fig. 4 Quadro de resumo de cargas repetitivas Observe que a resisténcia dos elos de
redugdo pode ser menor que a propria

/\ . A corrente.
i . (Consulte a pagina de cada produto para
/ \] detalhes.)

——Tempo

Prmax

—— Carga

Prmin




5. Tabela de capacidade de transmissao em quilowatt
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Tabelas de capacidade de transmisséo em quilowatt da corrente de roletes RS, corrente de roletes SUPER, corrente de
roletes RS-HT e corrente de transmisséo com baixo nivel de ruido (corrente silenciosa) para 15 mil horas de operagao,

usando um acionamento de dois eixos e 100 passos da corrente de roletes sob as condigdes 1 — 5 abaixo. g
A tabela de capacidade de transmissdo em quilowatt da corrente Lambda esta com base nas condigbes 1-4 e 5
apresenta valores de capacidade quando for usada com dois eixos. A corrente Lambda resiste mais de sete vezes o §
alongamento por desgaste que a corrente de roletes RS padrdo, operada sem lubrificagdo (#120 e #140 sé&o 2,5 2
vezes mais). O X-Lambda resiste mais de cinco vezes o alongamento por desgaste que a corrente de roletes 5
Lambda.
1) As correntes s&o operadas sob as condi¢des normais, onde a temperatura ambiente é de -10°C - +60°C (+14°F %9
- +140°F) e néo ha p6 abrasivo. gg
2) Nao ha efeitos negativos de gases corrosivos ou alta umidade. g_ﬁ
3) Os dois eixos séo alinhados, e as correntes sdo devidamente instaladas. (Consulte o item 4 da pag. 162.) &
4) Ha uma flutuagdo minima na carga durante a transmissao.
5) O sistema de lubrificagdo recomendado e o lubrificante apresentado nas tabelas de capacidade de transmissao
em quilowatt sdo usados para a corrente de roletes RS e a corrente de roletes SUPER. (Consulte as pag. 160 e 161.) gg
83
6. Momento de inércia (1/J/GD? gg
O momento de inércia é usado para apresentar o grau de inércia em movimento rotacional; em §§
outras palavras, a “dificuldade de rotagao” ou a “facilidade de rotagédo”. Isso é equivalente a massa o
(peso) do objeto que esta sendo usada em transporte em linha reta. gn
O momento de inércia é apresentado na tabela de unidades S| como: §§
I = mk? (kg -m? m: massa do corpo de rotacgao k: raio do giro) %i
Na tabela de unidades gravimétricas é apresentado como: §§
J= G‘iKz(kgf -m -s” G: massa do corpo em rotagao G: aceleragé&o gravitacional). g%
Apesar de GD® = 4GJ (D: diametro do corpo em rotagao) ser normalmente usado em lugar do -
momento de inércia. 22
7. Tolerancia do comprimento total da corrente de roletes g;
O método de ensaio de comprimento e a tolerancia do comprimento sdo especificados em JIS B é%
38

1801-2009. A tolerancia do comprimento de qualquer tamanho individual, quando sujeito a uma carga
medida (isto €, 500 N [50.99 kgf] para RS 80) especificada em JIS, é de 0 a +0,15% do comprimento de
referéncia. O comprimento de referéncia é calculado multiplicando o passo (P) de referéncia pelo nimero
de elos. (Aplicavel em produtos que contenham um nimero de identificagao JIS.)

8. Alongamento elastico da corrente com carga

Uma curva de alongamento elastico de uma corrente com carga é apresentada abaixo. Os valores
apresentam as referéncias-padrdo para correntes de roletes RS com um feixe. Os valores reais podem ser

siejoadsa
$9]9|04 9p SYU3LI0)

ligeiramente diferentes. Nao aplique cargas maiores que a carga maxima admissivel para as correntes de roletes. 5
@
Q.
Z
»n
©: Carga méxima admissivel
KN {kgf}
108 {11000}
RS240
98,1 {10000} £
N kgt © : Carga méaxima admissivel 8
35,3 {3600} 88,3 (9000} [ §)
33,3 (3400} )
31,4 (3200} 78,5 (8000}
29,4 {3000} /i RS120 / RS200 —|
27,5 {2800} 68,6 {7000} /
25,5 {2600} / /
23,5 (2400} RS100 58,8 {6000} =
o001 A RS160] )
g moem / g :
8 106000 / & 4005000} / 3
o
17,7 {1800} =
15,7 {1600} / EYSs 39,2 {4000}
13,7 {1400} / A / //
11,8 {1200} // 29,4 {3000} 74
9,81 (1000} / Vi A
X 4 RS60 4
7,84 {800} A - 19,6 {2000} / %
5,88 (600} / ©
' | AT 74
392 (400} [—A7 [—FoRs40 9,81 {1000} [—H 7
1,96 {200} ‘/ /// H RS35-]
| | =—FTrses
0 1 2 3 4 0 1 2 3 4
———— Alongamento de 1m de corrente (mm) ——— Alongamento de 1m de corrente (mm)
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R _R

R

Construcao da corrente de roletes

QL

)"

NS
Pino de redugéo

Contrapino

Trés dimensoes basicas

Passo, diametro do roletes e
largura interna do elo interno séo
consideradas as trés dimensodes
basicas de uma corrente de
roletes. Quando essas dimensdes
forem idénticas, uma corrente de
roletes e a roda dentada séo
compativeis na medida.

Encaixe
deslizante

/N

Grampos, contrapinos e pinos
de mola séo pegas essenciais
que evitam que as placas do
elo de emenda caiam,
mantendo a resisténcia da
prépria  corrente. Instale
sempre essas pecas.

*Encaixe deslizante
Quando os eixos e os furos
estiverem encaixados juntos, ha
uma perda continua no encaixe.
Refere-se a um encaixe onde a
faixa de tolerancia de um furo é
maior que a faixa de tolerancia
do eixo (pino ou bucha).

*Encaixe por pressao
Quando os eixos e furos
estiverem encaixados juntos,
h& uma interferéncia continua
no encaixe. Refere-se a um
encaixe onde a faixa de
tolerancia do furo é menor que
a faixa de tolerancia do eixo
(pino ou bucha).

Encaixe por pressao
Encaixe deslizante*1

Largura entre as placas
do elo interno

Encaixe por pressdo Pfl?@\
Diametro y

do role\ty\

Corrente

Elo de redugdo (@ @ )

Elo interno

i . . ™
Elo externo Corrente de elo externo com
de feixe simples feixes multiplos (feixe

duplo na figura apresentada)

M Placa

A placa lateral suporta a tensdo empregada na corrente. Normalmente é uma carga repetitiva, porém,
algumas vezes. é acompanhada de choque. Desta forma, a placa lateral ndo deve suportar apenas
uma boa forga de tensao estatica, mas também deve suportar as forgas dinamicas de carga e choque.

B Pino

O pino esté sujeito a forgas de corte e dobra, transmitidas pela placa. Simultaneamente, junto com
a bucha, forma uma pega de carga, quando a corrente se arqueia durante o engate da roda
dentada. Desta forma, o pino precisa suportar alta tenséo e ter resisténcia a corte e a curvatura, e
resisténcia suficiente contra choque e desgaste.

B Bucha

A bucha esta sujeita a forgas complexas de todas as pegas, especialmente por repeticoes de
cargas de choque quando a corrente se encaixa na roda dentada. Desta forma, a bucha necessita
extremamente de resisténcia a altas cargas de choque. Além disso, a bucha, junto com o pino,
forma uma peca de carga e portanto, necessita alta resisténcia ao desgaste.

M Rolete

O rolete esta sujeito a cargas de impacto e, como tal, bate com o dente da roda dentada durante o
engate da corrente com a roda dentada. Depois do engate, o rolete muda seu ponto de contato e
equilibrio. E mantido entre o dente da roda dentada e a bucha; e move-se sobre a face do dente
recebendo uma carga de compresséo. Desta forma, deve ser resistente ao desgaste e possuir
ainda resisténcia contra choque, fadiga e compressdo. RS11 /15 /25 / 35 ndo possuem roletes.

B Elo interno
Duas buchas sdo encaixadas dentro de duas placas internas, e os roletes sdo inseridos a fim de permitir a
rotag@o ao redor da parte externa da bucha. Refere-se a corrente de feixe simples e corrente de feixes multiplos.

M Elo externo e placa intermediaria

O elo do pino contém dois pinos que foram encaixados em duas placas externas. Com a corrente
de roletes com feixes multiplos, uma placa intermediaria é adicionada ao elo do pino. A placa
intermediaria é deslizada na corrente de roletes RS padrdo e encaixada na corrente de roletes
SUPER.



2. Componentes

As correntes de roletes sdo normalmente confeccionadas por um nimero de elos conectados em uma formagéo sem emendas
ou usadas fixando as extremidades das correntes, porém necessitam de elos de emenda. Apesar de os elos de redugao
poderem ser usados quando ha um nimero impar de elos, use um projeto que requer um nimero par de elos.

2.1 Elo de emenda

| Elode emendatipoM | | Elodeemendatipo F |

- - - Tipo contrapino Tipo pino de mola
HT|po grampo}—{ Tipo contrapino —| P mumpﬁ)os (SE mFe)nte RS240)
(apresentado feixe duplo) —_ = = — 7

Placa externa

Placa externa \ Placa externa \

Placa Pino Pino

. . L
intermediaria

Placa do elo de emenda
(processamento RC)

Placa do elo de emenda
Grampo (processamentoRC)  Contrapino

Pino de mola  (processamento RC) Grampo Placadoslodeemenda  Contrapino

Encaixe da placa do| Fixagao da placa

elo de emenda / pino| do elo de emenda Nota

Tipo de corrente | Tipo de elo de emenda

@ Para corrente de feixes multiplos, certifique-se de que

Elo de emenda tipo M Encaixe Grampo a placa com processamento “RC esteja sobre o lado

Cédigo: CL deslizante | Contrapino externo na montagem.
B it do (M) Pino de mola ® A velocidade operacional ¢ indicada pela area branca

na tabela de capacidade de transmissao em kW.
tos RS G Contrapi @ Certifi d te d d licagd
: % . rampo, Lontrapino ertifique-se ae usar uma corrente de acorao com as aplicagoes
Eg)d(iieogrggﬂda fipo F Encalxe_ Pino de mola especificadas na pagina 131 e dentro da é4rea de velocidade da area
g0: pOr pressao | piy, 7 destacada nas tabelas de capacidade de transmisséo em kW.
. . @ Pode ser usado em todas as areas da tabela de capacidade

Elo de emenda tipo M Encaixe Grampo .

Corrente Lambda Cédigo: CL deslizante (M) Contrapino o de transmissao em kW para a corrente Lambda.
Placas de emenda com processo RC.

Elo de emenda tipo M Encaixe :

Cédigo: MCL deslizante (M) Pino de mola @ Placas de emenda com processo RC.
Corrente de
roletes SUPER Elo de emenda tipo F Encaixe | b 4o mola | ®Uso exclusivo do elo de emenda (ex. alto impacto,

Cddigo: FCL por pressao carga elevada, possivel forga lateral, etc.).
Corrente de Elo de emenda tipo F Encaixe .

o = i [ J

roletes SUPER-H | Cédigo: CL por pressao Pino de mola Uso exclusivo do elo de emenda.
Corrente de Elo de emenda tipo F Encaixe | Contrapino .
roletes RS-HT Cédigo: CL por pressdo | Pino de mola ® Uso exclusivo do elo de emenda.

Outras correntes Elo de emenda tipo M Encaixe Contrapino, Grampo | @ Consulte os diagramas de medidas individuais.
de roletes no CédiQO' cL deslizante Pino de mola Somente corrente de roletes com baixo nivel de ruido, NP,
catélogo ' (M) Pino T, pino Z NEP utilizam placas de elo de emenda com processo RC.

Nota 1. O método de fixagéo da placa do elo de emenda em cada tamanho de corrente é indicado nas tabelas de medidas e nas notas da
tabela.
2. A cor dos elos de emenda do tipo F para a corrente de roletes RS e a corrente de roletes para aplicagdes pesadas marcadas com * é preta.
Observagao: Processo RC (Ring Coin)
O processamento original da Tsubaki adiciona uma area de deformagao plastica ao redor dos furos dos pinos para gerar uma
tenséao residual ao redor dos furos.

2.2 Elo de reducéo

] Elo de redug&o de um passo \

Para os elos de redugdo RS35 a RS60, permitir uma
reducéo de 20% da capacidade de transmissdo em kW
(35% menor para o RS80 a RS240) e 35% menos de
carga maxima admissivel (mesmo para RS80 a RS240).

| Elo de reducéo de um passo | | Elo de redugao de dois passos | [Elo de redugao de quatro passos|

HFeixesimpIes}Ml’Jltiplos feixes HFeixesimpIes}Multiplos feixes HFeixesimp\es

(feixe duplo) (feixe duplo)

Placa do elo de reducéo

Elo de redugéo de dois passos

O pino e a placa do elo de reducéo de dois passos sdo Pino
pressionados e encaixados e, a seguir, sdo fixados
por um rebite. Podem ser usados de acordo com as
tabelas de capacidade de transmissao em kW.

Placa do elo de reducao

Nota: Veja as tabelas de medidas para os tipos e tamanhos de correntes de roletes disponiveis aos elos de
Elo de redugéo de quatro passos redugéo.

4POL pode ser usado em corrente de roletes

SUPER (feixe simples). Permitir para uma redugao

de 10% na carga méxima admissivel e capacidade

de transmiss&o em kW.

% Veja as notas no capitulo das Correntes de
roletes RS padrao BS/DIN.
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Linha de produtos para correntes
de roletes e correntes especiais

Série

Produto

Recursos/Aplicacbes

Faixa de
temperatura
operacional (°C)

Correntes de

Corrente de roletes RS

Em conformidade com JIS e ISO

= Corrente de roletes Em conformidade com série ISO —10a + 601
roletes padréo -
s pad RS padr&o BS/DIN
Corrente Lambda Livre de lubrificagéo, longa vida util (bucha impregnada em 6leo especial)
Corrente Lambda Livre de lubrificagéo, longa vida util (bucha impregnada em 6leo especial)
com superficie tratada | Superficie tratada (NP e NEP) -10 a +150
Vida util rlon r mei ha impregn
Corrente X-Lambda da, (til supe 9 ga po -eo de bucha impregnada
em 6leo especial e vedagéo de feltro
Correntes Correrlmla Lambda Livre dle lubrificagao, longa vid.a atil (bucza impregnada emdéIeT especial) 210 a +230
de roletes serie KF para al tas temperaturas e equamento e processamento e alimentos.
livre de Iubrificagéo Corrente Lambda Livre de lubrificagéo, longa vida dtil (bucha impregnada em dleo
para aplicagbes pesadas| especial), aplicagdes pesadas, somente feixes duplos
Corrente Livre de lubrificacéo, longa vida Util (bucha impregnada em 6leo
. . -10 a +150
Lambda curva especial), para linhas curvas
Corrente Livre de lubrificagéo, longa vida Util (bucha impregnada em 6leo
BS Lambda especial), Série BS em conformidade com ISO
Corrente de roletes Alta forca de tenséo
RS-HT (aprox. 19% de aumento sobre RS)
Corrente Alta forca de tenséo
Correntes de de roletes SUPER (aprox. 30% de aumento sobre RS)
let — - - -10 a +60
_roletes para Corrente Alta resisténcia a fadiga e forca de tensao,
aplicagoes pesadas | de roletes SUPER-H | para transmissdes de aplicacdes pesadas
Corrente de Maxima resisténcia a fadiga e forca de tensé&o,
roletes ULTRA SUPER | para transmissoes de aplicagéo superpesadas
SS -+ Alta resisténcia a corrosao e calor
Cortente de raletes | e 0 mapermide do 65, | 20 a 400
em aco inoxidavel o g ma pel o *
ligeiramente menor resisténcia a corrosao
Corrente de roletes NP - Baixa resisténcia a corroséo, niquelagem especial
Correntes de com superficie trataga | NEPAla resisténcia a corroséo ~10 a +60
roletes resistente up APP -+ Anticorrosao
a corrosao — , — -
Corrente de roletes em titanio| Feita de titdnio desmagnetizada, alta resisténcia a corrosdo | —10 a +60
Corrente de roletes resistente | Especificagdo de resisténcia as baixas 40 2 460
as baixas temperaturas temperaturas ax
,Corrente, de roletes eom ba',xo Roletes de mola, baixo nivel de ruido —-10 a +60
nivel de ruido (corrente silenciosa)
Corrente Poly Steel Resisténcia & corroséo, resisténcia ao desgaste, baixo ruido, leve | —10 a +80
Corrente de roletes curva| Corrente curva lateral, transmissdes curvas | —10 a +60
Corrente de. rolelte,s Aco inoxidavel, transmissdes curvas -20 a +400
Correntes de curva em aco inoxidavel
roletes especiais Corrente para Construcao de placa e pino, para aplicagbes para
levantamento de carga | levantamento, tipos AL, BL (AL ***), (BL-*) —-10 a +60

Corrente com aba de fixagéao
para engrenagem de pinh&o

Usado em configuragao fixada, transmisséo
de engrenagem




Tamanhos

Corrente no. (Passo: mm) *2

1 15 | 25 | 35 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 240 |Paginade
(3,7465) | (4,7625) | (6,35) | (9,525) | (12,70) |(15,875) | (19,05) | (25,40) | (31,75) | (38,10) | (44,45) | (50,80) | (57,15) | (63,50) | (76,20) referéncia
(] (] (] (] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] (] o [ ) [ ] (]
. RFO6B | RS08B | RS10B | RS12B | RS16B | RS20B | RS24B | RS28B | RS32B RS40B | RS48B 21
S o | e @ o | ®@ | o @ o | @ o | o°
(] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] (]
(] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] (]
[ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
(] [ ) [ ) [ ]
61
o [ } [ } [ } [ )
o [ } [ }
RFO6B | RSO8B | RS10B | RS12B | RS16B | RS20B | RS24B | RS28B | RS32B RS40B
o o [ } [ } [} [ ) [ )
[ } [ } [ ) [ ) [ ) [ } [} [ )
[ ] [ ] (] [ ) [ ] [ ] [ ]
77
[ ] [ ] (] [ ) [ ] [ ] [ ]
(] (] [ ) [ ] [ ] (]
. o | o | o | L LI e o o | ® | ® | e | o | o
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, e o & o o o
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, e o (& O |
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, o o o o o o o o |
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, e o o o o o o o o | |
[ ] o [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] o
98
(] [ )
(] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] (] [ ) [ )
[ ) [ ) o [ ]
o [ ] (] [ ) [ )
[ ) [ ) [ ) [ ]
[ ] [ } [ } [ )
4 5 6 8 10 12 14 16
[ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] (] [ )
113
[ } [ } [ } [ ) o [ ) [ } [} [ ) o

*1: A faixa de temperatura operacional das correntes pré-lubrificadas (revestidas em 6leo na entrega) é de -10 a +60°C (-40 a +60°C para especificagao KT).

As capacidades de transmissdo em kW néao sao reduzidas até 150°C. Para usar em ambientes de +60 a 150°C, aplique uma lubrificagéo de alta
temperatura.
Para detalhes e precaugdes de uso, consulte “Método de selegao da temperatura” (pagina 156) e “Lubrificagdo da corrente de roletes” (pagina 160).

*2: Os tamanhos indicados com @ sao produtos padrdo apresentados neste catalogo. Para detalhes, veja o capitulo correspondente. As células em branco

sdo itens especiais e podem ser especialmente pedidos. Contate a Tsubaki para detalhes.
*3: RS05B (passo 8,00) e RS56B (passo 88,9) estdo também disponiveis.
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4 N\
- Para um uso seguro

A ATE NCAO Obedega os seguintes pontos a fim de evitar situacdes de perigo.

I - -

@ Nao use as correntes e acessoérios (acessorios e pegas) em qualquer outra finalidade que nao seja seu objetivo original.

@ Nunca realize processamento adicional nas correntes.

e N&o tempere as varias pecas da corrente

* N&o limpe a corrente com &cidos ou alcalinos, isso podera causar trincas.

e Nao galvanize a corrente ou suas pegas, isso pode causar trincas em funcéo de fragilizacéo por hidrogénio.

* N&o solde a corrente, pois o calor pode causar trincas ou uma reducéo na resisténcia.

e Quando aquecer ou cortar a corrente com um magarico, remova os elos imediatamente préximos e ndo os utilize novamente.

@ Quando houver necessidade de substituir uma parte de uma corrente, sempre substitua a corrente inteira por um novo produto,

em vez de substituir apenas a parte perdida ou danificada.

@ Quando usar uma corrente em um equipamento de levantamento, estabeleca um perimetro de seguranca e impeca a entrada na area

diretamente abaixo do objeto suspenso.

@ Sempre use dispositivos de protecdo para correntes e rodas dentadas (tampa de seguranga, etc.).

@ Se uma substancia, que pode causar fragilizagéo por fratura (4cido, alcalino forte, fluido de bateria, etc.), aderir a corrente, interrompa

imediatamente o uso da corrente e substitua-a por uma nova.

@ Durante a instalacao, remocao, manutencao, inspecéo e lubrificacéo da corrente:

¢ Realize a operacéao de acordo com o manual de instrugéo ou conforme este catalogo.
e Sempre desligue o interruptor do dispositivo e certifique-se de que ndo possa ser ligado acidentalmente.
e Fixe a corrente e as pecgas para que ndo possam se mover livremente.
¢ Realize devidamente os procedimentos de corte e conexao, usando uma ferramenta de pressdo ou outra ferramenta especial.
e Use roupas e dispositivos de protecdo que sejam adequados ao trabalho a ser realizado (6culos, luvas, sapato de seguranca, etc.)
e Permita que somente pessoas experientes realizem os procedimentos de substituicdo da corrente.
@ Sugere-se um sistema de backup seguro contra falhas sempre que usar a corrente para levantamento de carga para
suportar seguramente a carga em caso de uma falha na corrente.

A CU I DA DO Obedega os seguintes pontos a fim de evitar acidentes:

I

@ Somente opere a corrente apds o entendimento completo de sua estrutura e de suas especificacoes.

@ Ao instalar uma corrente, verifique-a previamente, a fim de confirmar se nédo foi danificada no transporte.

@ Certifique-se de realizar inspe¢des de manuteng&o regulares na corrente e na roda dentada.

@ A resisténcia da corrente varia conforme o fabricante. Ao selecionar uma corrente com base no catalogo da Tsubaki, sempre use o

produto correspondente da Tsubaki.

@ A resisténcia de tensdo minima refere-se ao ponto de falha quando uma carga correspondente for aplicada por uma vez na corrente e
Y néo se refere a carga operacional permitida. )
4 2\

Garantia

1.GARANTIA LIMITADA outras remediagoes, incluindo, mas ndo se limitando a todos os direitos a
Os produtos fabricados pelo vendedor: (a) estdo em conformidade com o danos consequentes, especiais ou incidentais, incluindo, assim como a
projeto e especificagdes, se houverem, expressamente concordadas por escrito danos resultantes de ferimento, morte de pessoas ou danos ou perdas ao
pelo vendedor; e (b) estdo livre de defeitos de fabricagdo e materiais no uso de propriedade.
momento do embarque. As garantias estabelecidas na sentenca precedente (d) O reparo, modificagao, negligéncia ou mau uso dos produtos anularéo todas
sdo exclusivas de todas as outras garantias, expressas ou implicitas, e as garantia§ aplicaveis.
estendem-se somente ao comprador e nenhuma outra pessoa. TODAS AS 4.INDENIZAGCAO
GARANTIAS DE COMERCIABILIDADE OU ADEQUACAO PARA UMA O comprador indenizara, defendera e isentaré o vendedor de todas as perdas,
FINALIDADE EM PARTICULAR ESTAO EXCLUIDAS NO PRESENTE. responsabilidade, danos e despesas, incluindo os honorérios advocaticios,

_ oriundos de qualquer reivindicagao (a) por violacdo de qualquer patente, marca
2.NAO CONFIANGA registrada, direito autoral, apropriagéo indevida de segredos comerciais,
O comprador n&o se fiara em nenhuma recomendacdo, representagdes ou concorréncia desleal ou acusagbes similares por quaisquer dos produtos
garantias (salvo as garantias expressamente estabelecidas acima) feitas pelo fornecidos pelo vendedor, de acordo com o projeto e especificacdes fornecidas
vendedor, ou por sua experiéncia ou julgamento em relagcdo aos produtos do pelo comprador, ou (b) oriunda de ou conectada aos produtos ou a quaisquer
vendedor. itens em que os produtos estejam incorporados, incluindo, mas nédo se limitando
O comprador é responsavel exclusivamente pelo projeto e especificacdes dos a reivindicagéo pela responsabilidade do produto (se baseada ou ndo em
produtos, incluindo, mas néo se limitando a determinagéo para a adequacgéo a negligéncia ou responsabilidade estrita do vendedor), violagdo da garantia ou
aplicacdo dos produtos do vendedor. do contrato, ou outra forma de violag&o.

3.RECLAMA(;OES 5.CONTRATO DEFINITIVO

(a) Qualquer reclamag@o em relagdo a quantidade ou tipo sera feita ao Estes termos e condigdes constituem o contrato definitivo entre o comprador e o
vendedor por escrito, dentro de sete dias apos o recebimento dos produtos; vendedor e substitui quaisquer termos e condigdes inconsistentes, estejam
todas as reclamacoes realizadas posteriormente seréo indeferidas. contidas no pedido de compra do comprador ou em outro local, e sejam
(b) Qualquer reclamacéo sobre a Garantia Limitada acima estabelecida sera realizados anteriormente ou posteriormente.
realizada ao vendedor por escrito, dentro de 3 (trés) dias apos o Nenhuma declaragdo ou escrita subsequente & presente data que tenha a
recebimento dos produtos; todas as reclamacoes realizadas posteriormente intencdo modificar ou adicionar termos e condigdes no presente sera
serdo indeferidas. obrigatéria, salvo se consentida por escrito, e que faga referéncia especifica ao
(c) A responsabilidade do vendedor pela violagéo da garantia ou outra forma de presente regulamento, além de ter sido assinada pela parte contraria a
violag&o esta limitada ao reparo ou substitui¢éo, a critério do vendedor, de execucdo da referida solicitagao. O vendedor reserva-se o direito de modificar
produtos ndo conformes ou defeituosos. O vendedor renuncia a todas as estes termos e condigdes sem prévia notificacao.
. J




CORREN 1S

Arranjo da corrente de roletes RS °©

O arranjo é basicamente 0 mesmo para outros produtos, porém

] O exemplo a seguir usa uma corrente de roletes RS. | gns produtos estao indisponiveis.

Consulte cada um dos capitulos para detalhamento.

1. Arranjo por unidade

>
3
=3
]
»
o
)
c
7]
=}

h
Exceto as correntes de especificacdo especial, a corrente de roletes RS é ) . ) 3
normalmente armazenada por unidade. O comprimento total de uma unidade Comprimento de uma unidade: 3.048mm (10 pés); 5
inclui um elo de emenda. Adquira elos de emenda adicionais, se houver a entretanto, RS11-8S: 502mm; RS15: 1.000mm; g
intengdo de separar a corrente em duas ou mais partes ou unir as correntes RS25: 1.016mm; RS140: 3.023mm; RS180: 3.086mm. &
para criar uma corrente mais longa. 5
, & L
m Exemplo de arranjo - Exemplo: o2
Arranjo de n unidades de RS80-1 . ; go
Numero de feixes 28
Cédigo do produto NOmero — ontagem  Unidades Feixes duplos, triplos, etc.
da corrente
=0
A110113 RS80-1-RP-U n U (unidade) R S 80 1 R P U 33
- ] - E%
Arranjo por pegas do RS80-1 CL e OL (C P) g%
Cédigo do produto Numero Contagem Unidades 88
da corrente
A115031 RS80-1-CL n K (peca) Indica "U". P
A116025 RS80-1-OL n K (peca) _ . 32
- ————— - (Selecione um tipo: RP ou CP) Ba
Nota: Em caso de arranjo de CL, observe que ha dois tipo: Tipo M CL e tipo F CL. Y & g
D Para CL tipo M Numero da corrente correspondente 28
Exemplo: RS80-1-CL 15, 25, 37, 38, 40, 41, 50, 60, 80, i
P Para CL tipo F, escrever FCL. 100, 120, 140, 160, 180, 200, 240 %%’
Exemplo: RS80-1-FCL Nota: RP (rebitado) € quando as placas internas estéo i’%
conectadas nas placas externas por rebitagem. g®
CP (contrapinado) é quando as placas internas estao § &
conectadas nas placas externas pelos contrapinos. 3¢

2. Arranjo com um numero par de elos
Certifique-se de indicar a especificagao da configuragao.

Em caso de a quantidade de elos ser 8 |

siejoadsa
$9]9]0. 9p S3JUALI0Y

Indica 0 nimero de elos somente do segmento da corrente.
Exemplo: No caso de 8LX2H, o segmento da corrente é 14L

. com CL2K. .
8 elos incluindo o elo de emenda (CL) No caso de 8LX3H, o segmento da corrente é 21L 3
m Exemplo de arranjo com CL3K.
Arranjo de 8 elos de corrente de roletes RS50-1 Especificagdo da configuragao ’
Cédigo do produto Numero Contagem |Unidades
da corrente 8 1 (namero)

A110018 RS50-1-RP L - ) ®
specifica o nimero 3
A115018 RS50-1-CL 1] K da corrente necessaria. <

20 elos fechado, sem emenda |
5

m Exemplo de arranjo
Arranjo de 20 elos fechado, sem emenda RS50-1-RP

Especificagdo da configuragao

- NG . , :
Codigo do produto | ST  Contagem  Unidades 20 LX 1 H (nmero)(sem fim completo)
Especifica o nimero
A110018 RSS0-1-RP 20 L da corrente necessaria.
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Arranjo da corrente de roletes RS

3. Arranjo com numero impar de elos

Certifique-se de indicar a “especificagdo da configuragdo”. Se nao for realizada nenhuma especificagao
para um numero de elos impar, ambas as extremidades seréo elos internos (ambos RL) como em [4].

9 elos (incluindo CL e OL) | Cédigo do produto da:\lgci?gr?te Contagem Unidades
A110018 RS50-1-RP 7
A115018 RS50-1-CL 1
A116013 RS50-1-OL 1

9LX1H (CL,OL)

Nota: para discriminar quais pegas serdo instaladas, é necessaria
uma especificagao de montagem como CL-OL (2POL) .

9 elos (especificado para incluir 2POL) | Gt ¢ e NUmero Contagem Unidades
da corrente
A110018 RS50-1-RP 5
A115018 RS50-1-CL 2
A116080 RS50-1-2POL 1

9LX1H (2POL,CL)

Nota: para discriminar quais pegas seréo instaladas, é necessaria
uma especificagao de montagem como CL-OL (2POL) .

€] 9 elos (ambas as extremidades com CL g
3 ( )] Cédigo do produto Nimero — ontagem  Unidades
da corrente
A110018 RS50-1-RP 7
A115018 RS50-1-CL 2 K

9LX1H (CL-CL)

Nota: para discriminar quais pegas serdo instaladas, é necessaria
uma especificagao de montagem como CL-OL (2POL) .

. 9 elos (ambas as extremidades com elos internos . ¥ ,
( )] Cadigo do produto Numero Contagem Unidades
da corrente
A110018 RS50-1-RP 9 L

9LX1H (RL-RL)

9 elos (ambas as extremidades com elos externos) |

Cobdigo do produto Numero Contagem Unidades
da corrente
A110018 RS50-1-RP 9 L

SO mrmmamemmmm 9LX1H (PL-PL)

Depois de instalar o equipamento, use uma puncéo de
rebitagem (veja a se¢do de acessorios) para ajustar as
extremidades do pino rebitado nos elos externos em
ambas as extremidades.

A foto em cada sequéncia de exemplo apresenta CL e OL montados. Numa sequéncia real, o CL e OL séo
entregues desmontados. Se vocé quiser as pecas montadas, sera necessaria uma especificagao de configuragéo.




4. Correntes combinadas e calibradas

Os desvios no comprimento da corrente existem em fungdo das
tolerancias de fabricagdo das pegas. Quando as correntes forem

>
=1
-
o
n
Q.
o
c
3
o

| Exemplo de entrada na coluna com referéncia especial |

usadas em paralelo e for necessario minimizar a diferenca relativa  POr exemplo, se vocé precisar de trés conjuntos de dois feixes v
nos comprimentos, pega uma corrente combinada e “calibrada’. simples, correntes de 120 elos RS80, a entrada deve ser: 8
Nota: E necessaria uma taxa adicional para uma combinagao de comprimento. 3
i ¢ P RS80-1-RP 720 elos
. . [}
Corrente combinada e calibrada: 120Lx2H x 3 D b
S
5. Formag&o com comprimento longo 39
Quando os comprimentos totais da corrente ultrapassarem 3.048mm (10pés), denomina-se formagao de comprimento longo. 2?,
. . ~ . . a . @
Consulte o representante da Tsubaki para informagbes sobre correntes que ultrapassem os comprimentos abaixo. E aplicada %g
uma taxa para uma formagéo de comprimento superlongo e caixa de madeira. o®
4
6. Corrente de rolo 82
A corrente de feixe simples RS25 a RS80 (veja tabela abaixo) esta disponivel em rolos com longo comprimento. §§
gs
m Exemplo de arranjo 88
Arranjo de um rolo da corrente de roletes RS50-1-RP 3
SO
, o =
Cédigo do produto Nimero Contagem Unidades t2
da corrente 88
A110089 RS50-1-RP-10UR 1 R HH
gg
Cadigo do produto | NUimero da corrente | Unidades por rolete |N(imero de elos (unidade: L) Namero de ST CL g%
(elos de emenda tipo M) a8
A110083 RS25-1-RP-150UR 150 23.999 150 §§
A110084 RS35-1-RP-20UR 20 6.399 20
o
A110085 RS37-1-RP-20UR 20 4.799 20 3
o3
A110086 RS38-1-RP-20UR 20 4.799 20 §§
D0
A110087 RS41-1-RP-20UR 20 4.799 20 V"g
A110088 RS40-1-RP-15UR 15 3.599 15 s
A110089 RS50-1-RP-10UR 10 1.919 10
A110090 RS60-1-RP-10UR 10 1.599 10 2
13
A110091 RS80-1-RP-5UR 5 599 5 éi
»
7. Avisos em substituicoes
| Quando vocé néo souber o nimero da corrente de roletes | §
g,
n E importante a E Verifique o tamanho e B Meca o  passo,
verificag@o das especificagbes as especificagdes da corrente diametro do rolete, largura
da corrente de roletes (tipo de de roletes que estao gravadas interna do elo interno e
resisténcia, material, etc.). na placa da corrente de espessura da placa da §
Verifique com o fabricante. roletes. corrente de roletes. 7
o
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Correntes de roletes padrao

Nova corrente de roletes RS® G7

72
Geragao
Nossa 7° atualizagdo do modelo,
celebrando 90 anos de qualidade.
“TSUBAKI"e a Buscando o méaximo na qualidade,
marca “RS” estao - . ~

a Tsubaki criou o mais alto padrao

impressas na corrente. .
(tamanhos aplicaveis: RS40 a RS240) mundial de corrente de roletes.

Vida util dobrada Comparagao da vida util

Buchas solidas dos sulcos de lubrificacéo retém a lubrificac&o por mais tempo

Alongamento por desgaste (%)

1,5

A Tsubaki aumentou a efetividade de seu processa-
mento especial das ranhuras de lubrificagdo (LG),
que retém o 6leo lubrificante entre o pino e a bucha
por mais tempo que a série anterior.

Com o G7, nossa bucha sélida LG recentemente
desenvolvida (RS80-RS140) com bucha inteirica
para um efeito duravel de pré-lubrificagao, dobramos
a vida Util de nossas correntes (patente requerido).

Co. B

Corrente Tsubaki anterior

Co. A Co.C

Quatro vezes melhor

P

Tempo de operagéo (h) Bucha sélida LG

Aumento de 33% na | _
capacidade de transmissao em kW Reducao na variagzo de transmisséo (RS80)

Realizado por meio de tecnologia e equipamento superior e controle de qualidade na fabrica de Kyotanabe

Capacidade de transmissdo em kW

Aumento de 33%

Para a nova corrente de roletes RS G7 (RS80-RS140),
uma integragao sofisticada da fabricagéo tradicional com a
mais alta tecnologia, permitiu uma redugao nas flutuagoes
da qualidade, resultando em um aumento de aproximada-

, mente 33% na capacidade de transmissao em quilowatts
Il Area melhorada de desempenho do G7 (comparagéo em instalagdes proprias).

M Variagdo anterior

Velocidade de rotagéo
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Ring Coin

Placa do elo da emenda

Processo Ring Coin (RC) alcancou uma resisténcia do elo de
emenda muito a frente de nossos concorrentes (RS iniciado
na série anterior)

A “tensao residual” gerada por um sulco ao redor do furo da placa
elimina a redugéo da resisténcia ocasionada pelo intervalo entre
um pino e a placa necessario para a conexao e desconexao. Com
este sulco, o elo de emenda alcanga a mesma resisténcia da
prépria corrente.

* Ring Coin: Uma carga é aplicada ao redor do furo da placa para
formar uma ranhura circular (Ring Coin). Uma carga de tensao é
aplicada ao material, que gera tensao contraria de forga de
tenséo. A tensé@o remanescente interna do material € chamada de
tensao residual, que aumenta sua resisténcia a fadiga.

Placa externa

Placa interna

Bucha sélida LG

Tecnologia LG
(sulcos de lubrificagao)
(patenteada)

Comparacao da resisténcia a fadiga do elo de emenda
(valor do teste em instalagdes proprias, equivalente a RS80)

TSUBAKI'RS: 100

0 20 40 60 80 100

Nimero de ciclos (comparagao)

p
Design universal

Facil de usar, facil de entender
e facil de manusear.

Canto ondulado — S
. Cantos ondulados 9~ T5Ug
0 Rsgy.

dificultam danos

i, (Tamanhos aplicaveis:
7 T' RS40 a RS160)

~waay
e

Embalagem anterior

Empacotamento|

Inclui uma foto da corrente.
Utiliza papel reciclado
ecologicamente correto.

+
tinta a base de soja
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COrrentES de rO|Etes padréo Comparagéo com o ndmero da corrente antiga-nova

Foram especificados cédigos do produto em todos os produtos (salvo produtos customizados) e os nimeros da corrente foram

g regravados.

2 Os topicos a seguir esclarecem as diferengas entre os numeros da corrente antiga-nova.

%’ @ Os numeros antigos da corrente para as correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos nimeros da corrente.
5 Correntes de feixes duplos e multiplos continuarao a usar a numeragéao atual.

g @ Tipos RP e CP necessitam ser definidos com novos nimeros de corrente.

S RP cP

= Uma corrente que usa rebites para conectar o RL e RL com PL. Uma corrente que usa pinos para conectar RL e RL com PL.

-
so
23
(1]
o2
(1]
Do
-
0
o@

oe3ealLIqgn| ap aIAl|
$9]9]0J 3p SAYULI0)

Novo nimero da corrente Antigo nimero da corrente

JO) (DoucCP

RS80 -1 -RP -U RS80

$99]0 3P S8IUALI0Y)

sepesad sagdedj|de esed

L L Necessario para —I:> Tamanhos aplicaveis

ig g produtos estocados

g2 Tamanhos aplicaveis padro (unidades). 2;8 $8033288132) , 111205?830
22 15, 25, 37, 38, 41, 40, 50, | Nao é necessario , 100, 120, 140, 160, 180,
4 60, 80, 100, 120, 140, apenas para elos. 200, 240

&% 160, 180, 200, 240

INtmero da corrente com elo de emenda (CL)| RS 80-1-C L (Para FCL: RS80-1-FCL)
| Numero dacorrente com OL2POL | RS80-1-0 L, RS80-1-2POL

siejoadsa
$9]9|04 3p SYU3LI0)

[ Nota: Os niimeros do RS11SS, RF320T e RF400T s&o os abaixo descriminados. |

g Novo numero da corrente | Antigo nimero da corrente
i RS11-SS-1 RS11SS
w RF320-T-1 RF320T
RF400-T-1 RF400T

[ Nota: Os nlimeros do BF25H sdo os abaixo descriminados. |
g Novo numero da corrente | Antigo niimero da corrente

BF25-H-1-RP-U
BF25-H-1-RP

BF25H

21



N _S

Correntes de roletes padl‘éo Comparacdo com o niimero da corrente antiga-nova C

osn op sajuy

Corrente de roletes BS (em conformidade com 1ISO606 Série B

@ Os numeros antigos da corrente para as correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho.
Foi adicionado “-1” aos novos numeros da corrente.
Para as correntes de feixes duplos e mdltiplos, confirme o tamanho e simplesmente mudam a listagem de feixes.

oinbas osn wn eled

Novo numero da corrente Antigo numero da corrente

RF06B-1 RF06B

O

(2
o
=
3
o
3
=
[
(7
o
®

=
O
©
2
©
»

o
o
o
3
D
o

RS/08B) -1 RS08B

L+ [Tamanhos aplicaveis %g

08B, 108, 12B, 168, 20B, g3

[ Tamanhos aplicaveis 24B, 28B, 32B, 40B 8

08B, 10B, 12B, 16B, 20B, 2o

24B, 28B, 32B, 40B 23

| Ntmero da corrente com elo de emenda (CL) | RSQ08B-1-CL g%
| NimerodacorrentecomOL2POL | RS08B-1 -OL, RS08B-1-2POL ﬂ

oedsjes SOLIOSSATY siejoadsa
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Correntes de roletes padrao Corrente de roletes RS

RS11-88-1

2
o]
g g
iy
LA 2,285 |
i |:Lﬂ:7 |
oo e ;%‘
wn
&
@
0 AN A
o) \J/A\é &
3,7465 3,7465
Escala do desenho 2/1
. Forga de Carga Peso .
corr’::t??l'rggg AKI tensao média maxima admissivel aproximado elo’;l%?fmicc’iz ok
N {kef} N {kgf} g/m
RS11-SS-1 780{80} 50{5} 52 134

Nota: 1. Feito de ago inoxidavel SUS 304.

3. Corrente com bucha.

Correntes de roletes padrao

Roda dentada RS11SS

2. Os elos de redugédo nao estao disponiveis.

De

Dp
Do

10,5

Dente ndo escalonado

Numero da roda dentada

RS11

-1B 12T -SS

Ago inoxidavel

—E Numero de dentes

Tipo
Numero de corrente

De
Do

9.7
10,5

Dente escalonado

Dente ndo escalonado

9.7

14

Dente escalonado

1 Tipo 1B ' Tipo 1C ‘
Ndmero Diametro Fiémelro exemg Diametro do furo (d | | Didmetrodo | Furo do Peso aprox. (g
dedentes | TIPO | Primitivo idaroda dentada cubo da roda | parafuso Material
(De) (Do) Min. Max. (DH)  |de fixagao| Tipo 1B | Tipo 1C
12 14,475 | 16,2 6 9,4 5,9 7,4
15 18,020 | 19,9 9 13 11,5 14,7
16 | BouC |19,204| 21,1 4 9 14 M3X0SE a5 | 7 A
18 |(demenio| 91575 | 235 1 16 177 | 228 |noxvel
20 |escAonado) 93 949 | 25,9 233 | 303
24 28,703 | 30,7 6 13 19 |M4x0,7| 25,7 32,7
28 33,462 | 35,5 28,7 35,7
30 35,842 | 37,9 29,7 39,3
34 BouC | 40,604 | 42,7 37,9 48,9 Ao
36 (dente 42,986 45,] 6 13 19 M4 x 0,7 40,7 52,4 inoxidavel
40  [escaonado) 47,751 | 49,8 46,5 | 59,9
48 57,283 | 59,4 60,5 77,8

Nota: 1. O diametro do furo é customizado dentre as faixas acima. Entretanto, a tolerancia do furo acabada é H8
para os diametros menores que ¢ 8 e H7 para os diametros de ¢ 8 e acima.

2. Salvo se o diametro do furo estiver especificado, as rodas dentadas s&o feitas no tamanho minimo acima

com uma tolerancia H10.



Correntes de roletes padrao cCorrente de roletes RS

R315

©| >
©
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g
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(3]
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o
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4,7625|4,7625 a
)
so
(o]
Escala do desenho 1,5/1 §§
Forga de F d C P ’iﬁ
. orca de arga eso . Sa
corr:#g?gSgAKl tensdo minima tensao média méaxima admissivel aproximado elo':urgrer%icc‘izde o
kN {kgf} KN {kgf} KN {kgf} gm pory
RS15-1 1,77{180} 2,26{230} 0,31{32} 75 210 59
3=
=%
Nota: 1. Os elos de redugao nao estao disponiveis. =3
2. Corrente com bucha. =2
8o
= B
Correntes de roletes padrao 58
Roda dentada RS15
8o
Ndmero Diametro |Diametro externo| Diametro do furo (d) Cubo da roda Peso v
primitivo | da roda dentada aprox Material
de dentes ia . o
(De) (Do) donmeptﬁgto Méximo  |Diametro (Dw)|Comprimento (L)) (g g g
11 16,90 19,0 4 7 11 10 9 S=2
12 18,40 20,5 4 8 12 10 10 2o
13 19,90 22,0 4 9 14 10 14 §§
0 14 21,40 23,5 6 10 15 12 17 88
_20-01 15 22,91 25,0 6 12 17 12 22
16 24,41 26,5 8 12 18 12 23 9
17 25,92 28,0 8 14 20 14 32 3
o
18 27,43 29,5 8 14 22 14 40 §§
+——t nlg als 19 28,93 31,0 8 15 23 14 44 g5
20 30,44 32,5 8 15 24 14 49 Z °8
21 31,95 34,0 8 17 26 14 57 2 g
22 33,46 35,5 8 17 27 14 62 é-'-
L 23 34,98 37,5 8 17 28 14 68 3
24 36,49 39,0 8 20 30 16 88 & >
Produzido mecanicamente 25 38,00 40,5 8 20 32 16 100 c @
" = [7]
Tipo 1B 26 39,51 42,0 10 22 33 16 104 s S
- o
27 41,02 43,5 10 25 35 16 117 ©
28 42,54 45,0 10 25 37 16 131
29 44,05 46,5 10 25 38 16 139
30 45,56 48,0 10 25 39 16 147
31 47,08 49,5 10 25 40 18 175 @
32 48,59 51,0 10 25 40 18 176 &
)
33 50,10 52,5 10 25 40 18 178 3
34 51,62 54,0 10 25 40 18 180
35 53,13 55,5 10 25 40 18 182
Nota: 1. A faixa tipica é o didmetro do furo acima observado. Determine o didmetro do furo
e a pressao do rolamento principal com base no design mecéanico geral.
2. Os diametros do furo piloto sédo acabados a uma tolerancia H10. 5
(]
e

Numero da roda dentada
RS15 -1B 15T

[ Numero de dentes
Tipo

Numero da corrente
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Correntes de roletes padrao Corrente de roletes RS

RS25, BF25-H-1

NS Feixe simples < Feixe duplo
= S [ N
5 ' —_ ' . E—— E— — BF25-H-1
I O A A [ Y s e e i e
o ¢2 31 L I I I I 1 C I I+ |¢3’30 = 1 I I l 1 1l T i ]
9 . = - o 1Ol == = -
LJ | T IT 1
o9 S ETETEIEE |
[s T 1 N~ o
L ] = N Y
uo) @ﬁz ﬁ:z ()i gl 4'T' 'T' | | | K ,j'_s*z_s*z_u_s*z_s*z_, ‘ A
3 = /9 3 T
6.35 | 635 | o230 1 } L 2050
: : — N N ~ e—r e | 2
l==}‘ <===='h @ N | | i | | &)
2o~
30 _ | | |
Sl S Y D)€ —
== - 0 | |
o -~ T T
< 6,35 6,35
Escala do desenho 1,25/1
Numero da . ) . - ) _ ) Forcadetensdo | Forga de tensao | Forca de tenséo | Carga maxima Peso
i (;\IUfm.ero Co:prlmento D'merlf"es Dlmerlfoes tra:i‘fz?sal dT'P,O minima padrao ANSI | minima Tsubaki | média Tsubaki | admissivel | aproximado
TSUBAKI eleixes | copino Eiping KN {kef} KN {kef} KN {kef} KN {kef} ke/m
RS25-1 1 83 | 38 45 _ 3,6 367} | 4,12 420y | 4,71 {480} 0,64 {65} 0,14
RS25-2 2 147 | 695 | 775 | 64 | 7,2 734} | 8,24 {840} | 9,41 {960} 1,08{110} 0,27
RS25-3 3 21,1 | 10,15 | 10,95 | 6,4 | M 10801013 | 12,4(1260} | 14,1{1440} 1,57{160} 0,42
BF25-H-1 1 8,82 4,01 | 481 . - {-1} — {-} | 5,88 {600} 0,78 {80} 0,17

Nota: 1. O elo de redugao do RS25 é apenas um elo de redugao de dois passos. 2. Os elos de redugao nédo estédo disponiveis para BF25H.
3. Numero de elos por unidade = 160 4. Tanto o RS25 quanto o BF25H sao correntes com bucha.

B RS 25-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)
%

N %, Roda dentada pequena - Maxima r/min
S, 2 \%
,o"%o%o%% 50 100 300 500 700 900 1200 1500 1800 2100 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500 9000 10000
% %9 \%
% o > A B
9 0,02 0,03 0,08 0,13 0,18 0,23 0,30 0,36 0,43 0,49 0,57/0,67 0,78 0,76 0,64 0,54 0,47 0,42 0,37 0,33 0,30 0,27 0,25 0,22 0,19
10 0,02 0,04 0,10 0,15 0,20 0,26 0,33 0,41 0,48 0,55/0,64 0,76 0,87 0,89 0,75 0,64 0,55 0,48 0,43 0,39 0,35 0,31 0,29 0,26 0,22
1 0,02 0,04 0,11 0,17 0,23 0,28 0,37 0,45 0,53 0,61/0,71 0,84 0,96 1,03 0,87 0,74 0,64 0,56 0,50 0,45 0,40 0,37 0,34 0,31 0,26
12 0,02 0,04 0,12 0,18 0,25 0,31 0,40 0,49 0,58/0,67 0,78 0,92 1,06 1,17 0,98 0,84 0,72 0,64 0,57 0,51 0,46 0,42 0,38 0,35 0,30
13 0,03 0,05 0,13 0,20 0,27 0,34 0,44 0,54 0,63/0,73 0,85 1,00 1,15 1,30 1,11 0,95 0,82 0,72 0,64 0,57 0,51 0,47 0,43 0,40 0,34
14 0,03 0,05 0,14 0,22 0,29 0,37 0,48 0,58|0,69 0,79 0,92 1,09 1,25 1,41 1,24 1,06 0,92 0,81 0,72 0,64 0,57 0,52 0,48 0,44 0,37
15 0,03 0,05 0,15 0,23 0,32 0,40 0,51 0,63|0,74 0,85 0,99 1,17 1,35 1,52 1,37 1,17 1,01 0,90 0,79 0,71 0,64 0,58 0,53 0,48 0,42
16 0,03 0,06 0,16 0,25 0,34 0,43 0,55 0,67]0,79 0,91 1,07 1,26 1,44 1,63 1,51 1,29 1,12 0,98 0,87 0,78 0,70 0,64 0,58 0,54 0,46
17 0,03 0,06 0,17 0,27 0,36 0,45 0,59|0,72 0,85 0,97 1,14 1,34 1,54 1,74 1,66 1,42 1,22 1,07 0,96 0,85 0,77 0,70 0,64 0,59 0,50
18 10,04 0,07 0,18 0,28 0,39 0,48 0,63/0,76 0,90 1,03 1,21 1,43 1,64 1,85 1,81 1,54 1,34 1,17 1,04 0,93 0,84 0,76 0,69 0,64
19 0,04 0,07 0,19 0,30 0,41 0,51 0,66/0,81 0,96 1,10 1,28 1,51 1,74 1,96 1,95 1,67 1,45 1,27 1,13 1,01 0,91 0,83 0,75/0,69 0,59
20 0,04 0,07 0,20 0,32 0,43 0,54 0,70/0,86 1,01 1,16 1,36 1,60 1,84 2,07 2,11 1,81 1,57 1,37 1,22 1,09 0,98 0,90/0,81 0,75 0,64
21 0,04 0,08 0,21 0,34 0,45 0,57|0,74 0,90 1,06 1,22 1,43 1,69 1,94 2,18 2,27 1,94 1,69 1,48 1,31 1,17 1,06/0,96 0,87 0,81 0,69
22 0,04 0,08 0,22 0,35 0,48 0,60(0,78 0,95 1,12 1,29 1,50 1,77 2,04 2,30 2,44 2,08 1,81 1,58 1,40 1,26 1,13/1,03 0,94 0,87 0,74
23 0,05 0,09 0,23 0,37 0,50 0,63|0,82 1,00 1,17 1,35 1,58 1,86 2,14 2,41 2,61 2,22 1,93 1,69 1,50 1,34|1,21 1,10 1,01 0,93 0,79
24 0,05 0,09 0,25 0,39 0,53 0,66|0,85 1,04 1,23 1,41 1,65 1,95 2,24 2,52 2,78 2,37 2,06 1,81 1,60 1,43]1,29 1,17 1,07 0,98 0,84
25 0,05 0,10 0,26 0,41 0,55 0,69/0,89 1,09 1,28 1,48 1,73 2,03 2,34 2,64 2,93 2,52 2,19 1,92 1,70/1,52 1,37 1,25 1,14 1,04 0,90| C
26 0,05 0,10 0,27 0,42 0,57 0,72|0,93 1,14 1,34 1,54 1,80 2,12 2,44 2,75 3,06 2,68 2,32 2,041,871 1,61 1,45 1,32 1,21 1,11 0,95
28 0,06 0,11 0,29 0,46 0,62/0,78 1,01 1,23 1,45 1,67 1,95 2,30 2,64 2,98 3,31 2,99 2,59 2,28/2,01 1,81 1,63 1,48 1,35 1,24 1,06
30 0,06 0,12 0,31 0,49 0,67/0,84 1,09 1,33 1,56 1,80 2,10 2,48 2,85 3,21 3,57 3,32 2,87 2,24 2,00 1,81 1,64 1,50 1,37 1,17
32 0,07 0,12 0,33 0,53 0,72]0,90 1,16 1,42 1,68 1,93 2,25 2,66 3,05 3,44 3,83 3,66/3,17 2,78 2,46 2,21 1,99 1,81 1,65 1,51 1,29
35 0,07 0,14 0,37 0,58/0,79 0,99 1,28 1,57 1,85 2,12 2,48 2,93 3,36 3,79 4,18 3,62 3,18 2,82 2,52 2,28 2,07 1,89 1,73 1,48
40 0,08 0,16 0,43 0,67|0,91 1,14 1,48 1,81 2,13 2,45 2,87 3,38 3,88 4,38 5,10 4,42 3,89 3,45 3,08 2,78 2,52 2,31 2,11 1,81
a5 0,10 0,18 0,48 0,77|1,04 1,30 1,68 2,06 2,42 2,78 3,26 3,84 4,41|4,97 5,53 6,08 528 4,63 4,11 3,68 3,32 3,01 2,75 2,52 2,16
Nota: Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmissao em kW na area colorida da tabela.
Numero de feixes| Fator de A | Lubrificacao manual ou
Fator de da corrente _|feixes miltiplos ) lubrificagao por gotejamento Detalhes
foi Feixe dupl 17 Método de Banho de 6leo ou lubrificagao
CEEs eixe duplo : lubrificacdo por disco defletor de leo na
multiplos - » pag. 161
Feixe triplo 2,5 C | Lubrificagéo forcada
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Correntes de roletes padrao

Roda dentada RS25, BF25-H

o i I Parafuso com cabega
Nimero | Didmetro |Diametoexeno Diametro do furo (d) | Cubo da roda com chanfro cruzads | €SO _
de dentes |  PrIMItivo.|daroda dertada | —— i Diametro| Compr. | Posicao aprox. | Material
(De) (Do) | Tipo1 | Tipo2 D+ (L) H S (2)
29 H s 10 20,55 23,5 6H8 8H8 13 14 4 M3X6é 13
2 52 1 22,54 | 25,5 6H8 | 8H8 | 15 14 4 M3X8 16
q > 12 24,53 27,5 8H8 10H8 17 14 4 M4X8 20
13 26,53 29,5 8H8 10H8 18 14 4 M4X8 23 g
Notes: 14 | 2854 | 31,5 | 8H8 | 10H8 | 19 14 4 | m4axs 26 o
348 " Zl;irf:diz°czfn"’2‘::°s 15 | 30,54 | 335 | 8H8 | 10H8 | 20 14 4 | maxio 31 Y
parafuso 16 32,55 35,5 8H8 10H8 21 16 5 M4X10 38 &
’ 17 34,56 37,5 8H8 10H8 23 16 5 M4X10 45 2
18 36,57 39,5 8H8 10H8 25 16 5 M4X12 52 o
L 19 38,58 41,5 8H8 10H8 26 16 5 M4X12 60
20 40,59 43,5 8H8 10H8 28 16 5 M4X14 68
Especificagéo da liga sinterizada (tipo 1B) 21 42,61 45,5 8H8 | 10H8 30 18 7 M4X14 80
22 44,62 48,0 8H8 10H8 30 18 7 M4X14 84
23 46,63 50,0 8H8 10H8 30 18 7 M4X14 88
Nljmero da roda dentada 24 48,65 52,0 8H8 10H8 30 18 7 M4X14 93 ° Z
~ —— Diametro 25 50,66 | 54,0 8H8 | 10H8 | 30 18 7 M4X14 98 | 2 §
RS25 -1B 10T 6 dofuro(d) 26 52,68 56,0 | 10H8 | 12H8 30 18 7 M4X14 98 g g
o
Ndmero 28 56,71 60,0 10H8 12H8 30 18 7 M4X14 103 3
Tipo de dentes 30 60,75 64,0 10H8 12H8 30 18 7 M4X14 110
, 32 64,78 68,0 10H8 12H8 30 18 7 M4X14 117
Numero da corrente
= Nimero da Diametrolarquraintemna  Placas Pinos
Correntes de roletes padrao Corrente de roletes RS corerte | 5% |qo rolete dodoiano
TSUBAKI R w T | T2 | T3 | D Li+L2) L1 | L2 | L
Rs37-1 Rs38-1 Rs41 -1 RS37-1 12,70 7,80 3,40 1,0 1,0 1,2 3,63 11,05,1 5,9 12,45
) ) RS38-1 12,70 7,80 4,80 1,1 1,1 1,2 [3,63 13,1 6,0 [7,1 |14,1
RS41-1 12,70 7,77 6,38 |1,251,2501,253,59| 14,7 6,757,9515,1
l:[ I | Nomeroda | Forcadetensdo | Forca de tensdo | Forcadetensdo | Carga maxima | Peso Wil
a3 - = e : corrente | Min.padtioANSI | min. Tsubaki | médiaTsubaki | admissivel | aprox. |'\Umerodeelos
g*"iﬂ_t R g I e e il - TSUBAKI | kN {kgf} | kN {kgft | kN {kgf} | kN {kgf} |kg/m | Poruridade
e ==l g ' §
e ! RS37-1 - 8,14{830} | 9,41{960} | 1,67{170}| 0,29 | 240
RS38-1 - 8,14{830} | 9,41{960} | 1,67{170}| 0,35 | 240
@ RS41-1 | 7,4{755} | 10,3{1050}| 11,8{1200} 2,26{230} 0,41 240

Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugdo de um passo
(OL) é de 65% dos valores acima especificados.

I RS41-1 Tabela de capacidade de transmissdo méxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples) 2. Namero de elos por unidade = 240

2 o .
4% o Roda dentada pequena maxima r/min
%%\,
%:% %0‘%9 10 25 50 100 200 300 400 500 700 900 1000 1200 1400 1600 1800 2100 2400 2700 3000 3500 4000 5000 6000 7000 8000
%, &, \%
9 %% Y A B c

9 10,02 0,05 0,10 0,18 0,34 0,49 0,64 0,78 1,05/1,32 1,25 0,95 0,75 0,61 0,51 0,41 0,34 0,28 0,24 0,19 0,16 0,11 0,08] 0,07 0,05
10 10,03 0,06 0,11 0,20 0,38 0,55 0,71 0,87|1,18 1,48 1,47 1,11 0,88 0,72 0,60 0,48 0,40 0,33 0,28 0,22 0,18 0,13|0,10 0,08 0,06
11 0,03 0,07 0,12 0,23 0,43 0,61 0,79 0,97|1,31 1,64 1,69 1,28 1,01 0,83 0,69 0,55 0,46 0,38 0,32 0,25 0,21 0,15/0,11 0,09 0,07
120,03 0,07 0,14 0,25 0,47 0,67 0,87 1,06|1,44 1,80 1,93 1,45 1,16 0,95 0,79 0,63 0,51 0,43 0,37 0,29 0,24/0,17 0,13 0,10 0,08

13 10,03 0,08 0,15 0,27 0,51 0,73 0,95 1,16/ 1,57 1,96 2,16 1,64 1,31 1,07 0,90 0,71 0,58 0,48 0,42 0,33 0,27|0,19 0,15 0,12 0,1
14 10,04 0,08 0,16 0,29 0,55 0,79 1,02|1,25 1,70 2,13 2,34 1,84 1,45 1,19 1,00 0,79 0,65 0,54 0,46 0,37(0,30 0,22 0,16 0,13 0,1
15 0,04 0,09 0,17 0,32 0,59 085 1,10/1,35 1,83 2,29 2,52 2,04 1,62 1,32 1,11 0,88 0,72 0,60 0,51 0,41/0,34 0,24 0,18 0,14 0,1
16 10,04 0,10 0,18 0,34 0,63 0,91 1,18/ 1,45 1,96 2,46 2,70 2,25 1,78 1,45 1,22 0,97 0,79 0,66 0,57|0,45 0,37 0,26 0,20 0,16 0,1

0

0
2
3

17 0,05 0,10 0,19 0,36 0,68 0,98|1,26 1,55 2,09 2,62 2,88 2,45 1,95 1,60 1,33 1,06 087 0,73 0,62|0,49 0,40 0,29 0,22 0,17 0,14
18 0,05 0,11 0,21 0,39 0,72 1,04| 1,34 1,64 2,22 2,79 3,07 2,68 2,13 1,74 1,45 1,16 0,95 0,79 0,68|0,54 0,44 0,31 0,24 0,19 0
19 0,05 0,12 0,22 0,41 0,76 1,10\ 1,42 1,74 2,36 2,96 3,25 2,90 2,31 1,89 1,58 1,25 1,03 0,86|0,73 0,58 0,48 0,34 0,26 0,21 0
20 0,05 0,12 0,23 0,43 0,81 1,16/ 1,51 1,84 2,49 3,13 3,44 3,16 2,48 2,04 1,71 1,35 1,11 0,93/0,79 0,63 0,51 0,37 0,28 0,22 0
21 0,06 0,13 0,24 0,46 0,85 1,23/1,59 1,94 2,63 3,29 3,62 3,40 2,68 2,19 1,83 1,45 1,19/1,00 0,85 0,68 0,55 0,40 0,30 0,24 0
22 0,06 0,14 0,26 0,48 0,89 1,29]1,66 2,04 2,76 3,46 3,81 3,64 2,87 2,35 1,97 1,56 1,28/1,07 0,92 0,72 0,60 0,43 0,32 0,25 0
23 0,06 0,14 0,27 0,50 0,94|1,35 1,75 2,14 2,90 3,63 4,00 3,89 3,07 2,51 2,10 1,67 1,37|1,15 0,98 0,78 0,63 0,46 0,34 0,28 0
24 0,07 0,15 0,28 0,53 0,98|1,42 1,83 2,24 3,04 3,81 4,18 4,15 3,27 2,68 2,25 1,78|1,45 1,22 1,04 0,83 0,68 0,48 0,37 0,29 0
25 0,07 0,16 0,30 0,55 1,03|1,48 1,92 2,34 3,17 3,98 4,37 4,41 3,48 2,84 2,39 190|155 1,30 1,11 0,88 0,72 0,51 0,40 0

26 0,07 0,17 0,31 0,57 1,07|1,54 2,00 2,45 3,31 4,15 4,56 4,68 3,69 3,02 2,53 2,01]1,64 1,38 1,18 0,93 0,76 0,54 0,42 0

28 0,08 0,18 0,33 0,62 1,16(1,67 2,17 2,65 3,59 4,50 4,94 523 4,12 3,37 2,83|2,25 1,84 1,54 1,31 1,04 0,85 0,61 0,46 0

30 0,08 0,19 0,36 0,67 1,25/1,80 2,33 2,85 3,86 4,84 532 580 4,57 3,74 3,13|2,48 2,04 1,71 1,45 1,16 0,95 0,68 0,51 0

32 0,09 0,21 0,38 0,72 1,34|1,93 2,51 3,06 4,14 519 5,71 6,39WZ74 2,25 1,88 1,60 1,28 1,04 0,75 0

35 0,10 0,23 0,43 0,79|1,48 2,13 2,76 3,37 4,56 572 6,29 7,31 576|4,72 3,95 3,13 2,57 2,15 1,84 1,45 1,19 0,85 0
40 0,12 0,26 0,49 0,92|1,71 2,46 3,18 3,89 527 6,61 7,26 856|7,04 576 4,83 3,83 3,13 2,63 2,25 1,78 1,45 1,04 0
a5 0,13 0,30 0,56 1,04| 194 2,79 3,62 4,42 599 7,50 8,25 9,72|8,43 6,87 5,76 4,57 3,74 3,13 2,68 2,13 1,74 0

Nota: Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmisséao A | Lubrificagéo manual ou lubrificagéo
em kW na area colorida da tabela. ) por gotejamento Detalhes
Met_o_do d_e B Blanhodeéleoouylubrificaqéo por na
lubrificagao disco defletor de dleo pég. 161
C | Lubrificagéo forgada
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Correntes de roletes padrao

RS35

Corrente de roletes RS

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
n
N n
hy N | | | |
- = ) L - N —-—'Tg% e
5 == T — —t , — — .
[l s | | PLPrre T | T eeT
= = T A ® HO =1 = Sl=—===1= i
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] TETIIET
_ Of E 4 1 |
9 = — +—
T D@ 9 0)3 EimEsmEmE
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9,525 9,5251
) 2PoL oL
0
29 |
23
2] = o= — S N =~
52 I , L I\ -/ ¥/
@ C:@ é Escala do desenho 1/1,2
Numero de , Comprimento| . 56 Di _ |Comprimento|  Passo ) Forga de tensdo |Forga de tensdo|Forca de tenséo | Carga maxima Peso
corrente Ndmero ™ 45" sin Dlmerﬁoes i dgep'r’:(’jg";ob ransversal| PO minima padrdo ANSI| minima Tsubaki | média Tsubaki | admissivel |aproximado
TSUBAKI  |defeixes | 141, = c | depino [N (kef) KN (kef KN (kef) KN (kef) ke/m
RS35-1 1 12,7 585| 685| 13,5 8,7 {887} | 9,8141000} | 11,3{1150} | 2,16{220} | 0,33
RS35-2 2 22,8 | 10,9 | 11,9 | 24,5 | 10,1 |Revitagem| 17,4{1774} | 19,6{2000} | 22,6{2300} | 3,63{370} | 0,69
RS35-3 3 32,9 16,0 16,9 34,6 26,1{2661} 29,4{3000} 33,8{3450} 5,39{550} 1,05

Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugédo de um passo (OL) é de 65% do valor acima especificado.
2. Numero de elos por unidade = 320 3. Corrente com bucha.

M RS35-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

(;%&%%/ Roda dentada pequena - Maxima r/min
2 0 %
oo%(’@ % 50 100 300 500 700 900 1200 1500 1800 2100 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500 9000 10000
%, %% \%
og)s%%/ém > A B C
9 0,09 0,17 0,47 0,74 1,00 1,26 1,63/1,99 2,34 2,69 2,11 1,62 1,29 1,05 0,88 0,75 0,66 0,57 0,51 0,46 0,41 0,37 0,34 0,31|0,27
10 0,10 0,19 0,52 0,83 1,12 1,41]1,82 2,23 2,63 3,02 2,50 1,90 1,51 1,23 1,04 0,88 0,77 0,67 0,60 0,53 0,48 0,43 0,40 0,31
mn 0,12 0,22 0,58 0,92 1,24 1,56|2,02 2,47 2,91 3,34 2,88 2,18 1,73 1,42 1,18 1,01 0,88 0,77 0,68 0,61 0,55 0,50/0,45 0,42 0,36
12 10,13 0,24 0,64 1,01 1,37 1,71{2,22 2,71 3,20 3,67 3,28 2,50 1,98 1,62 1,36 1,16 1,01 0,88 0,78 0,70/ 0,63 0,57 0,52 0,48 0,41
13 0,14 0,26 0,70 1,10 1,49 1,87|2,42 2,96 3,49 4,01 3,70 2,80 2,23 1,83 1,53 1,30 1,12 0,99 0,87|0,78 0,70 0,64 0,58 0,54 0,46
14 0,15 0,28 0,75 1,19 1,61|2,02 2,62 3,21 3,78 4,34 4,14 3,14 2,49 2,03 1,71 1,46 1,27 1,11/0,98 0,88 0,79 0,72 0,65 0,60 0,51
15 0,76 0,30 0,81 1,28 1,7412,18 2,83 3,45 4,07 4,67 4,59 3,47 2,76 2,26 1,89 1,62 1,40/1,23 1,09 0,98 0,88 0,80 0,73 0,67 0,57
16 0,17 0,32 0,87 1,38 1,86]2,34 3,03 3,70 4,36 501 505 3,80 3,04 2,49 2,09 1,78 1,54|1,36 1,20 1,07 0,97 0,88 0,80 0,74 0,62
17 10,19 0,35 0,93 1,47|1,99 2,50 3,23 3,95 4,66 535 553 4,17 3,33 2,73 2,28 1,95 1,69 1,48 1,32 1,18 1,06 0,96 0,88 0,80 0,69
18 0,20 0,37 0,99 1,56|2,12 2,66 3,44 4,21 4,95 569 6,03 4,54 3,63 2,97 2,49|2,12 1,84 1,62 1,43 1,28 1,15 1,05 0,96 0,88 0,75
19 10,21 0,39 1,05 1,66|2,25 2,81 3,65 4,46 525 6,03 6,54 4,92 3,94 3,22 2,70/2,30 2,00 1,75 1,56 1,39 1,25 1,14 1,03 0,95 0,81
20 0,22 0,41 1,11 1,75/2,37 2,98 3,85 4,71 555 6,38 7,06 532 4,25 3,482,911 2,49 2,16 1,89 1,68 1,50 1,36 1,23 1,12 1,03 0,88
21 0,23 0,43 1,17 1,85/2,50 3,14 4,06 4,97 585 6,72 7,60 5,72 4,57 3,74|3,14 2,68 2,32 2,03 1,80 1,62 1,46 1,32 1,21 1,11 0,95
22 0,24 0,46 1,23 1,94|2,63 3,30 4,27 522 6,15 7,07 8,15 6,20 4,91 4,01/3,36 2,87 2,49 2,18 194 1,74 1,56 1,42 1,30 1,19 1,01
23 0,26 0,48 1,29 2,04|2,76 3,46 4,48 548 6,46 7,42 8,68 6,62 526|430 3,60 3,08 2,67 2,34 2,08 1,86 1,68 1,52 1,39 1,28 1,09
24 0,27 0,50 1,35|2,13 2,89 3,62 4,69 574 6,76 7,77 9,09 7,06 559|457 3,84 3,27 2,83 2,49 2,21 197 1,78 1,62 1,48 1,36 1,15
25 0,28 0,52 1,41|2,23 3,02 3,79 4,90 6,00 7,07 8,12 9,50 7,51 5,96|4,88 4,09 3,49 3,02 2,66 2,36 2,10 1,90 1,72 1,57 1,45 1,23
26 0,29 0,55 1,47|2,33 3,15 3,95 512 6,26 7,37 8,47 9,91 7,96|6,31 516 433 3,70 3,21 2,81 2,49 2,23 2,01 1,83 1,67 1,53 1,30
28 0,32 0,59 1,59|2,52 3,41 4,28 554 6,78 7,98 9,17 10,7 8,90|7,07 578 4,84 4,14 3,59 3,15 2,79 2,50 2,25 2,04 1,87 1,72 1,46
30 0,34 0,64 1,7212,72 3,68 4,61 597 7,30 8,60 9,88 11,6/9,87 7,83 6,39 535 4,58 3,97 3,48 3,09 2,76 2,49 2,26 2,06 1,89 1,62
32 037 0,68 1,84]12,91 3,94 494 6,40 7,83 9,22 10,6 12,4/10,9 8,58 7,04 590 504 437 3,83 3,40 3,04 2,74 2,49 2,27 2,09 0
35 0,40 0,75 2,03]3,21 4,34 545 7,05 8,62 10,2 11,7 13,7|12,4 9,85 8,05 6,76 576 500 4,38 3,89 3,48 3,14 2,85 2,60 2,39 0
40 0,47 087|234 3,71 5,02 6,29 815 9,96 11,7 13,5/158 152 12,0 9,85 8,28 7,05 6,11 536 4,75 4,25 3,83 3,48 0
45 0,53 0,99|2,66 4,21 570 7,14 9,25 11,3 13,3/15,3 17,9 18,1 14,4 11,8 9,85 8,43 730 6,41 5,69 5,09 0
Nota: 1. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugao de um passo é de 80% do valor acima especificado.
2. Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmissdo em kW na area colorida da tabela.
Nimero de feixes da cortente | Fator de feixes multiplos"Nu’merodete\xesdacorreme Fator de feixes mltiplos A h%?{;{é%%%ioprgfgggjgumento
g F]:’:ltpr Feixe duplo 1,7 " Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho de 6leo ou lubrificacao Det:;hes
meUIE;l))ig: Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de dleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " - — C | Lubrificagéo forgada
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Correntes de roletes padrao

Roda dentada RS35
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Numero da roda dentada b
- 3
RS35 -1B 15T
so
48% \— NUmero de dentes ]
L . L
’ Tipo §§
Numero da corrente 38
Produzido mecanicamente °
(tipo 1B)
53
&=
82
=8
22
N . Tipo 1B gs
NUmero Didmetro  |Diametro externo Nimero §§
de pri(miti\)/o daroda dentada | Diametro do furo (d ) Cubo da roda Peso de
dentes Dr (Do) Diametro — - aprox. | Material | dentes
do furo piloto Méaximo | Diémetro (DH) Compr. (L) (kg) gg
9 27,85 32 8 11 22 20 0,06 2 9 €3
10 30,82 34 8 12 25 20 0,08 P 10 §§
11 33,81 38 8 14 27 20 0,09 P 1 ,‘gg
12 36,80 40 8 16,5 31 20 0,12 % 12 §§
13 39,80 44 9,5 18 32 20 0,12 P 13 -
14 42,80 46 9,5 16,5 30 20 0,12 14 o
15 45,81 51 9,5 19 35 20 0,16 15 gg
16 48,82 53 9,5 20 37 20 0,19 16 58
0o
17 51,84 57 9,5 24 41 20 0,22 17 83
18 54,85 60 12,7 24,5 44 20 0,25 18 gz
| ® 28
19 57,87 63 12,7 28,5 47 20 0,28 19
20 60,89 66 12,7 30 50 20 0,32 20 o
21 63,91 69 12,7 32 53 20 0,36 o 21 %
22 66,93 72 12,7 32 53 20 0,37 CZL 22 Exemplo de 2z
(2]
23 69,95 75 12,7 32 53 20 0,40 3 23 roda dentada Sa
g = entalhada #3
24 72,97 78 12,7 32 53 22 0,43 3 24 &
25 76,00 81 12,7 32 53 22 0,44 § 25 g
26 79,02 83 12,7 32 58 22 0,45 2 26
Q
27 82,05 87 12,7 32 53 22 0,46 3 27
28 85,07 90 12,7 32 53 22 0,48 Z 28 §
30 91,12 96 12,7 32 53 22 0,51 g 30 )
32 97,18 102 12,7 32 53 22 0,54 ° 32 =
(7]
34 103,23 109 12,7 32 53 22 0,57 5 34
35 106,26 112 12,7 32 58] 22 0,59 § 35
36 109,29 115 12,7 32 53 22 0,61 o 36
38 115,34 121 13 42 63 25 0,82 E 38
40 121,40 127 13 42 63 25 0,85 5 40 §
42 127,46 133 13 42 63 25 0,91 42 B
45 136,55 142 13 42 63 25 0,95 45
48 145,64 151 13 42 63 25 1,0 48
50 151,69 157 13 42 63 25 1,1 50
54 163,82 169 13 42 63 25 1,2 54
60 182,00 187 13 42 63 25 1,3 60 5
3
65 197,15 203 16 45 68 25 1,5 65 £
o
70 212,30 218 16 45 68 25 1,7 70 )
75 227,46 233 16 45 68 25 1,8 75

Nota: 1. Afaixa tipica é o diametro do furo acima observado. Determine o diametro do furo e a pressao principal
do rolamento com base no projeto mecanico geral.
2. Os modelos nas areas sombreadas possuem dentes endurecidos.
3. As rodas dentadas marcadas em * possuem um entalhe externo ao redor do cubo da roda. O diametro
externo do entalhe é de 16 para 9T, 22 para 10T, 24 para 12T e 28 para 13T.
4. As rodas dentadas com 42 ou mais dentes nao possuem dentes endurecidos, porém a série da roda
dentada resistente com dente endurecido pode ser feita sob encomenda.



Correntes de roletes padrao Corrente de roletes RS
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Escala do desenho 1/1,6

Numero da NGmero Comprimento Dimensdes | Dimensdes gr?gngg gl?) Passo Tipo ’Fprga detgnséo quga de tensé(? Forf;al de tensé_o Cargalmé}xima Pgso
corrente ) do pino de reducao | ransversal| qa pino [minima padrédo ANSI minima Tsubaki| média Tsubaki admissivel |aproximado
TSUBAKI  (defeixes | 11, b b Le C P kN { kef} kN {kef} kN{kgf} kN{kef} kg/m
RS40-1 1 18,2 8,25 9,95 18,2 15,2 {1550} | 17,7 {1800} 19,1 {1950} 3,63 {370} | 0,64
RS40-2 2 32,6 15,45 | 17,15 33,5 30,4 {3100}| 35,3 {3600} 38,2 {3900} 6,18 {630}| 1,27
RS40-3 3 46,8 22.65 | 24,15 47.9 14,4 |Rebitagem 45,6 {4650}| 53,0 {5400} 57,4 {5850} 9,12 {930}| 1,90
RS40-4 4 61,2 29,9 31,3 62,3 - 70,6 {7200} 76,5 {7800} 12,0 {1220}| 2,53
RS40-5 5 75,7 | 37,1 | 38,6 76,8 - 88,3 {9000} 95,6 {9750} 14,1 {1440} 3,16
RS40-6 6 90,1 | 44,3 | 45,8 91,2 - 106 {10800} 115 {11700} 16,7 {1700} 3,79

Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugédo de um passo (OL) é de 65% do valor acima especificado.
2. Numero de elos por unidade = 240

B RS40-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

o”%@ %, Roda dentada pequena - Maxima r/min
S, %\ %
o:%o%oéé/@ 10 25 50 100 200 300 400 500 700 900 1000 1200 1400 1600 1800 2100 2400 2700 3000 3500 4000 5000 6000 7000 8000
pady
‘%;%?g,f/ A B <
9 0,05 0,11 0,21 0,39 0,72 1,04 1,35 1,64 2,23|2,79 3,07 3,62 3,76 3,07 2,57 2,04 1,67 1,40 1,19 0,95 0,78 0,56 0,43|0,34 0,28
10 0,05 0,12 0,23 0,43 0,81 1,16 1,51 1,84|2,49 3,13 3,44 4,05 4,40 3,62 3,01 2,39 1,96 1,64 1,40 1,11 0,91 0,65/0,49 0,40 0,32
mn 0,06 0,14 0,26 0,48 0,90 1,29 1,67 2,04|2,76 3,47 3,81 4,49 5,08 4,16 3,48 2,76 2,26 1,90 1,60 1,28 1,05 0,75/0,57 0,46 0,37
12 0,07 0,15 0,28 0,53 0,98 1,42 1,84 2,24|3,04 3,81 4,19 4,93 5,67 4,74 396 3,15 2,57 2,16 1,84 1,46 1,19/0,85 0,65 0,51 0,43
13 0,07 0,17 0,31 0,57 1,07 1,54 2,00 2,45|3,31 4,15 4,57 5,38 6,18 534 4,47 3,55 2,90 2,43 2,08 1,65 1,35/0,96 0,73 0,58 0,48
14 0,08 0,18 0,33 0,62 1,16 1,67 2,17|2,65 3,59 4,50 4,95 5,83 6,69 597 500 3,96 3,25 2,72 2,32 1,84|1,51 1,08 0,82 0,65 0,53
15 0,08 0,19 0,36 0,67 1,25 1,80 2,34|2,86 3,87 4,85 533 6,28 7,21 6,62 554 4,39 3,60 3,01 2,57 2,04|1,67 1,19 091 0,72 0,59
16 0,09 0,21 0,39 0,72 1,34 1,93 2,50/3,06 4,14 520 5,71 6,73 7,73 7,30 6,10 4,84 3,96 3,32 2,84/2,25 1,84 1,32 1,00 0,80 0,65
17 0,10 0,22 0,41 0,77 1,43 2,06|2,67 3,27 4,42 555 6,10 7,19 8,26 7,99 6,69 530 4,34 3,64 3,11|2,47 2,02 1,45 1,10 0,87 0,72
18 0,10 0,23 0,44 0,82 1,52 2,20|2,84 3,48 4,71 590 6,49 7,64 8,78 8,70 7,28 5,78 4,73 3,96 3,39|2,69 2,21 1,57 1,19 0,95
19 0,11 0,25 0,46 0,87 1,62 2,33|3,02 3,69 4,99 6,26 6,88 8,10 9,31 9,44 7,83 6,27 5,13 4,30|3,67 2,92 2,39 1,71 1,30 1,03 0
20 0,12 0,26 0,49 0,92 1,71 2,46|3,19 3,90 5,27 6,61 7,27 8,57 9,84 10,2 8,28 6,77 554 4,64/396 3,15 2,57 1,84 1,40 1,11 0
21 0,12 0,28 0,52 0,96 1,80 2,59|3,36 4,11 556 6,97 7,66 9,03 10,4 11,0 9,24 7,28 596|500 4,27 3,39 2,77 1,98 1,51 1,19 0
22 0,13 0,29 0,54 1,01 1,89 2,73]3,53 4,32 585 7,33 8,06 9,49 10,9 11,8 9,86 7,83 6,39|536 4,57 3,63 2,97 2,13 1,62 1,28 0
23 0,13 0,31 0,57 1,06 1,99(286 3,71 4,53 6,13 7,69 8,45 9,96 11,4 12,6 10,5 836 6,83|573 4,89 3,88 3,18 2,28 1,73 1,37 0
24 0,14 0,32 0,60 1,11 2,08|3,00 3,83 4,74 6,42 8,05 8,85 10,4 12,0 13,4 11,2 8,88|7,28 6,10 522 4,13 3,39 2,42 1,84 1,46 0
25 0,15 0,33 0,62 1,16 2,17|3,13 4,06 4,96 6,71 841 9,25 109 12,5 14,1 11,9 948|7,76 6,49 554 4,39 3,60 2,57 1,96 0
26 0,15 0,35 0,65 1,21 2,27|3,27 4,23 517 7,00 8,78 9,65 11,4 13,1 14,7 12,7 10,1821 6,89 588 4,66 3,82 2,73 206 0
28 0,17 0,38 0,71 1,32 2,46|3,54 4,58 5,60 7,58 9,51 10,5 12,3 14,2 16,0 14,2|11,2 9,18 7,68 6,57 522 4,27 3,05 2,32 0
30 0,18 0,41 0,76 1,42 2,65/3,81 4,94 6,04 8,17 10,2 11,3 13,3 15,2 17,2 157|125 10,1 8,51 7,28 5,78 4,73 3,39 2,57 0
32 0,19 0,44 0,81 1,52 2,84]/4,09 529 6,47 8,76 11,0 12,1 14,2 16,3 18,4/17,3 13,7 11,2 9,40 8,06 6,37 522 3,73 0
35 021 048 0,90 1,67|3,13 4,50 583 7,13 9,65 12,1 13,3 15,7 18,0/20,3 19,8 157 12,8 10,7 9,18 7,28 596 427 0
40 0,24 0,56 1,04 1,93|3,61 520 6,74 8,24 11,1 14,0 154 18,1|20,8 23,5 24,2 192 157 13,1 11,2 888 7,28 5,22 0
45 0,28 0,63 1,18 2,20(4,10 591 7,65 9,35 12,7 159 17,5 20,6|23,6 26,6 28,8 22,8 18,7 157 13,4 10,6 8,73 0
Nota: 1. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugdo de um passo é de 80% do valor acima especificado.
2. Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmissdo em kW na area colorida da tabela.
Nimero de feixes da corrente Fatordefeixesml’JIﬂp\os"NUmerodefeixesdacorreme Fator de feixes mdlltiplos A :.li)b.rfilfice:‘g_éo manutallou )
Fator Feixe duplo 1,7 ||Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho oo 6o o lubrifioacdo Detalhes
de feixes o riplo 25 [| Feixe sextuplo 4.6 lubrificagéo por disco defletor de bleo na
multiplos . pag. 161
Feixe quadruplo 33 [l _ _ C | Lubrificagéo forcada




Correntes de roletes padrao

Roda dentada RS40
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Produzido mecanicamente Construgao soldada Produzido mecanicamente  Construcéo soldada Construgéo soldada Tipo 1A
Tipo 1B Tipo 1C ‘ Tipo 2B ‘ Tipo 2C
22| oo g_§ Tipo 1B Tipo 1C Tipo 2B Tipo 2C Tipo 1A o
§§ g%é %;—; Diéme}g ’dofuro Cubo daroda| Peso § Diéme(tg?woCubodaroda Peso E Diéme(tg?ofuro Cubo da roda| PesO § Diéme(t&o?ofur Cubo da roda | Peso § §§ Peso E §§
go| 8352 DBMEIO] iy [DETERD Comt)r. apiox. | @ DEneI o DETERD Comfr. apiox| @ OG0T iy DD Comg)r. apiox. | g DR o v DETED Comg)r. apiox) @ Qgg P2 17 S
='| pioto Dr)| (L] | kg | & |Fots DA)| (L] | kg | & | B Dr)| (L] | (kg | & |Fiels Dh)| (L] | kg | & | 55| (kg | &
9| 3713|421 95|15 | 28|22 0,11 | % 9
10 | 41,10| 46| 9,5 |16,5|32 | 22 | 0,14 | 10
11 | 4508 | 51 95120 |37 |22 0,19 | x 11
12 | 4907 | 53( 95|22 |40 | 22 0,22 | % 9,518 32| 350,34 16 10,10 12
13 | 5307 58|12,7 (20 | 37| 22 {0,23 12,7120 | 37| 350,39 _rgn 16 10,11 13
14 | 57,07 | 63(12,7 |24 | 42 | 22 | 0,28 12,7 | 24 42| 35 (0,47 g_ 16 10,13 14
15 | 61,08 67(12,7 285 | 46 | 22 | 0,34 12,7129 | 46| 35 |0,56 § 16 0,14 15
16 | 6510 71(12,7 130 | 50 | 22 | 0,40 12,7130 | 50| 350,65 & 16 10,16 16
17 | 6912 75|12,7 |32 | 54 | 22 (0,46 12,7 | 32 54135(075| & 16 10,19 17
18 | 73,14 78|12,7 |35 | 57 | 22 | 0,51 12,7 | 35 571 350,85 % 16 10,21 18
19 | 77,16 83(12,7 |139,5| 62 | 22 | 0,59 12,7 | 40 62| 350,98 § 16 10,24 ECH
20 | 81,18 | 88(12,7 |455| 67 | 25 | 0,76 E—)' 12,7 | 46 67| 40 1,3 ﬁ 16 10,26 20
21 | 8521 92(12,7 |455| 71 | 25 |10,85| § 12,7 | 47 71140 |14 |8 16 10,29 21
22 | 8924| 96(12,7 |50 | 75| 25 |0,95 g 12,7 | 50 75| 40 | 1,6 g 16 10,32 22
23 | 9327 98(12,7 |50 |77 |25 |10 g 12,7 | 50 77| 40 (1,7 §- 16 10,35 23
24 | 9730|104 (12,7 |42 | 63 | 25 | 0,84 § 12.7 | 55 83140 |19 5 16 10,38 é’ 24
25 |101,33(108 12,7 |42 | 63 | 250,88 | = 12,7 | 59 87|40 |21 | 16104118 |25
26 |10536|112(12,7 |42 | 63 | 25 | 0,92 § 12,7 | 62 91| 40 |23 g 16 10,45 g 26
27 109,40 |116(12,7 |42 | 63 | 25 | 0,96 2 | |12,765 95| 40 |24 16 10,52 o |27
28 |113/43|120(12,7 |42 | 63 | 25 1,0 g 16 | 48 | 73 | 45118 m 12,7 | 67 99| 40 2,6 16 10,56 % 128
30 [121.50|128|12,7 (42 | 63|25 (1,1 |3 | 16|48 |73 |45|19| &(127|73 |106| 40 |3,0 16 10,60| € |30
32 (1295713716 |45 | 68| 28 |13 3 16 | 48 | 73 | 45 12,0 § 12,7 |55 |115| 50 | 4,3 16 10,68 £ 32
34 (1376414516 (45 | 68| 28 |13 § 16 | 48 | 73 | 45 12,0 gg 12,7155 |124|50 |50 | | 16 10,77 34
35 |14168(149(16 |45 | 68|28 |14 | B |16 (48|73 |45 (2188 (16 |63 | 93/ 50 |39 @RI 16|63 |93 |70 |49 [FF| 16082 |35
36 (14572115316 (45 | 68 | 28 | 14 g. 16 | 48 | 73 | 45 12,2 %é 16 |63 93|50 4,0 %§ 16 | 63 | 93| 70 |5, ;ti 16 10,87 136
38 [15379161|16 |45 | 68| 28|15 | |16| 48|73 45|23 $§_ 16 |63 93|50 4,3 gg 16 | 6319317054 g§ 16 10,96 38
40 (16187116916 (45 | 68| 28 | 1,6 16 | 48 | 73 | 45 |24 & |16 |63 93|50 (47 181663 93|70|57|88|16[1,1 40
42 (169941177118 |48 | 73| 32|20 18 | 48 | 73 | 45 |24 éf‘% 16 |63 93|50 |50 gg 16 | 6319317060 ;0‘—)6 181,22 42
45 |182,06(189(18 (48 | 73| 32|21 18 | 48 | 73 | 45 12,6 %g_ 18 |63 93150 |55 %§ 18 16319317066 8‘§ 18|14 45
48 (19418120118 |48 | 73| 32|23 18 | 48 | 73 | 45128 §-§ 18 |63 93| 50 | 6,1 gg 1816319317072 iﬁg 1815 48
50 202,26 |209 (18 |48 | 73|32 25 18 | 48 | 73 | 45129 %g 18 |63 93|50 | 6,7 ég 1816319317078 ég 18|1,7 50
54 (218421226118 |48 | 733228 18 | 48 | 73 | 45|33 gg 18 |63 93150 (7,4 %%{ 18 | 6393 |70 (84 E% 18 12,0 54
60 |242,66(250(18 |48 |73 |32(32 18 | 48 | 73 | 45 |38 =g |18 |63 93|50 |89 gg 18 163193170199 g% 18124 60
65 (262,871270]123 |55 |83|32/|39 23 | 55| 83 | 50 |4,7 'g— g_; gg 23128 65
70 |283,07|290(23 |55 | 833243 23 | 55|83 |50 |52 \% gg 25 23 13,2 70
75 [30328/311]23 |55 |83 3248 23 | 55|83 |50 |57 85 85|23[37] |75
Nota: 1. Afaixa tipica é o didmetro do furo acima observado. Determine o didmetro do furo e a presséo do rolamento principal com base no projeto mecanico geral.
2. Os modelos nas &reas sombreadas possuem dentes endurecidos.
3. Os diametros externos acima sao dados para o tipo 1B. Os didmetros variam ligeiramente em todos os outros tipos.
4. As rodas dentadas do tipo 1B marcadas em * possuem um entalhe externo ao redor do cubo da roda. O didmetro externo do entalhe é de 21
para 9T, 25 para 10T, 30 para 11T e 32 para 12T. ﬁT
5. Para as rodas dentadas com feixes simples sem dentes endurecidos, a série de rodas dentadas resistente com dente endurecido pode ser feita sob encomenda.
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Escala do desenho 1/2

Numero da , Comprimento| . ; , _|Compr.do| Passo ) Forcade tensdo | Forca de tens@o | Forga de tens@o | Carga maxima Peso
corrente Nimero |~ ping | Dimensdes | Dimenses glno go elolransversal| PO | minima padrao ANSI| minima Tsubaki | média Tsubaki admissivel | aproximado
Tsupaki | defees| Li+lz | b S i R L P kN {kef} KN {lef} kN fkeft | kg/m
RS50-1 1 22,2 | 10,3 | 11,9 | 22,6 24 {2447} 28,4 {2900} 31,4 {3200} 6,37{650} | 1,04
RS50-2 2 40,5 19,35 | 21,15 41,8 48 {4895} 56,9 {5800} 62,8 {6400} 10,7{1100} 2,07
RS50-3 3 58,6 28,4 30,2 59,9 18.1 | Rebitagem 72 {7342} 85,3 {8700} 94,1 {9600} 16,0{1630} 3,09
RS50-4 4 76,7 | 37,45 | 39,25 78,1 ' ¢ - 114 {11600}| 126 {12800} 21,1{2150} | 4,11
RS50-5 5 94,8 46,5 48,3 96,2 - 142 {14500} | 157 {16000} 24,9{2540} 5,14
RS50-6 6 | 1130 | 556 | 57,4 | 114,4 - 171 {17400}| 188 {19200} 29,3{2990} | 6,16

Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugéo de um passo (OL) é de 65% do valor acima especificado.
2. Numero de elos por unidade = 192

B RS50-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

31

BN\, Roda dentada pequena - Maxima r/min
%5 \%
o:% %Q% 10 25 50 100 200 300 400 500 700 900 1000 1200 1400 1600 1800 2100 2400 2700 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
2. %, S 1‘%
O%:%& A B C
9 0,10 0,23 0,43 0,80 1,49 2,15 2,78 3,40|4,60 5,77 6,35 5,66 4,49 3,67 3,08 2,44 2,00 1,68 1,43 1,13 0,93/0,78 0,66 0,57 0,51
10 0,11 0,26 0,48 0,90 1,67 2,41 3,12|3,81 5,16 6,47 7,11 6,63 5,26 4,30 3,60 2,87 2,34 1,96 1,68 1,33/1,09 0,91 0,78 0,67 0,59
mn 0,12 0,28 0,53 0,99 1,85 2,67 3,46|4,22 572 7,17 7,88 7,65 6,07 496 4,16 3,30 2,70 2,27 1,93|1,54 1,25 1,05 0,90 0,78 0,69
12 0,14 0,31 0,58 1,09 2,03 2,93 3,80|4,64 6,28 7,88 8,66 8,72 691 566 4,74 3,76 3,08 2,58 2,20/1,75 1,43 1,20 1,02 0,89 0,78
13 10,15 0,34 0,64 1,19 2,22 3,19|4,14 506 6,85 8,59 9,44 9,83 7,76 6,38 534 4,25 3,47 2,91|2,48 1,97 1,61 1,35 1,16 1,00
14 0,16 0,37 0,69 1,29 2,40 3,46|4,48 5,48 7,42 9,30 10,2 11,0 8,73 7,13 598 4,74 3,88 3,25/2,78 2,20 1,81 1,51 1,29 1,12 0
15 0,17 0,40 0,74 1,39 2,59 3,73|4,83 591 7,99 100 11,0 12,2 9,72 7,91 6,63 526 430|3,60 3,08 2,44 2,00 1,68 1,43 1,24 0
16 0,19 0,43 0,80 1,49 2,78 4,00|5,18 6,33 8,57 10,7 11,8 13,4 10,7 8,73 7,30 5,79 4,74|3,97 3,39 2,69 2,20 1,84 1,57 1,37 0
17 0,20 0,46 0,85 1,59 2,96|4,27 553 6,76 9,15 11,5 12,6 14,7 11,7 9,55 7,98 6,34|519 4,35 3,72 2,95 2,41 2,02 1,72 1,50 0
18 0,21 0,49 0,91 1,69 3,15(4,54 588 7,19 9,73 12,2 13,4 158 12,7 10,4 8,73 691|566 4,74 4,04 3,21 2,63 2,20 1,88 0
19 0,23 0,51 0,96 1,79 3,34|4.81 6,24 7,62 10,3 12,9 142 16,8 13,8 11,3 9,48|7,46 6,13 514 4,39 3,48 2,85 2,39 2,04 0
20 0,24 0,54 1,01 1,89 3,535,009 6,59 8,06 10,9 13,7 150 17,7 14,9 12,2 10,2|8,06 6,63 555 4,74 3,76 3,08 2,58 2,20 0
21 0,25 0,57 1,07 2,00 3,72|536 6,95 8,49 11,5 14,4 158 18,7 16,0 13,1 11,0/8,73 7,14 598 5,10 4,04 3,31 2,78 2,37 0
22 0,26 0,60 1,12 2,10 391|564 7,31 8,93 12,1 152 16,7 19,6 17,2 14,0{11,8 9,33 7,61 6,41 547 4,34 3,55 2,98 2,54 0
23 0,28 0,63 1,18 2,20 411|592 7,66 9,37 12,7 159 17,5 20,6 18,4 15,0|12,6 10,0 821 6,85 585 4,64 3,80 3,19 0
24 0,29 0,66 1,24 2,30 4,30/6,19 8,03 9,81 13,3 16,7 183 21,6 19,6 16,0/ 13,4 10,7 8,73 7,30 6,23 4,95 4,04 3,39 0
25 0,30 0,69 1,29 2,41|4,49 6,47 839 10,3 13,9 17,4 19,1 22,5 20,8|17,0 14,3 11,3 925 7,76 6,63 526 4,30 3,60 0
26 10,32 0,72 1,35 2,51|4,69 6,75 8,75 10,7 14,5 18,2 20,0 23,5 22,1/18,1 15,1 12,0 9,85 821 7,03 557 457 383 0
28 0,34 0,78 1,46 2,72|5,08 7,32 9,48 11,6 157 19,7 21,6 255|24,7 20,1 16,9 13,4 11,0 9,18 7,83 6,23 510 4,28 0
30 037 0,84 1,57 2,93|547 7,88 10,2 12,5 16,9 21,2 23,3 27,4\27,4 22,4 18,7 148 122 10,2 8,73 6,91 5,66 0
32 0,40 0,90 1,69 3,14|5,87 8,45 10,9 13,4 18,1 22,7 250 29,4/30,1 24,8 20,7 16,4 13,4 11,3 9,62 7,61 6,23 0
35 0,44 0,99 1,86 3,46|6,46 9,31 12,1 14,7 20,0 345 28,4 23,6 18,7 154 12,8 11,0 8,73 7,13 0
40 0,50 1,15 2,14 4,00|7,47 10,8 13,9 17,0 23,1 42,1 34,6 289 22,9 18,7 157 13,4 10,7 0
45 0,57 1,30 2,44 4,54|8,48 12,2 158 19,3 26,2 48,9 41,1 34,4 27,3 22,4 18,7 16,0 0
Nota: 1. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugdo de um passo é de 80% do valor acima especificado.
2. Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmissdo em kW na area colorida da tabela.
Nimero de feixes da corrente Fatorde!eixesmultiplos"Nu'memdefeixesdacorreme Fator de feixes mltiplos A :—lijb_rfi_ﬁca‘{éo manutal_ou )
f . - ubriricagcao por gotejamento
Ffa;i())(rege Feixe duplo 1,7 " Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho c;;e élgo 0% Iué:riﬁcagéo Det:;hes
mltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por di.SICO defletor de oleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " — — C | Lubrificagéo forgada
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Produzido mecanicamente Construgéo soldada  Construcédo soldada Produzido mecanicamente  Construgao soldada Construgédo soldada Tipo 1A §.§
Tipo 1B — Tipo 1C L—— TipooB —! Tipo 2C ge
[ vgg_§ Tipo 1B Tipo 1C Tipo 2B Tipo 2C Tipo 1A o
§§ g%% %‘-g Diéme}gfofum d(a:L#gga aperz: E Diéme(lg?oluro dgl:gga Perzi § Diéme‘tg?oium dglﬁgga aperz: § Diéme(tg?oluro dgl#gga perz2 § ég aperz2 E g%
8O | 20 55 [0 wowo 1B o | 8 PR T Tt | & [RE8voro BHF | 3 (RSB0 | 5 | B2 b 8 [ °
9 | 4642| 53|95 [19 | 3425|020 3¢ 9
10 | 5137| 58(9,5 |22 | 40| 25 027 | ¢ o 10
11 | 5635| 63]12,7 25 | 46| 25|0,33 | ¢ s 11
12 | 61,34] 68]12,7 32 | 51| 25|041 | 12,7 |24 | 42| 40 | 0,60 § 180,18 12
13 | 66,33| 73|12,7 |32 | 51| 25 |046 | 12,7285 | 47| 40 | 073] 3 180,22 113
14 | 7134] 79]|12,7 |32 | 52| 25|0,52 12,732 | 52 40 | 087 & 18 0,24 14
15 | 76,35| 84(12,7 |35 | 57 | 25| 0,62 12735 | 57|40 | 10 | § 18 0,27 15
16 | 8137 89|12,7 |40 | 62| 25 |0,72 12,740 | 62| 45| 13| 3 18 10,31 16
17 | 86,39 | 94|12,7 | 455 67 | 25 | 0,83 12,7 [455| 67|45 | 15| & 18 10,35 17
18 | 91,42(100(12,7 |47,5| 72 | 28 | 1,0 127 |475| 7245 | 17 | 8 18040 |18
19 | 96,45(105]159 |47,5| 73 | 28 | 1,1 159152 | 79| 45|20 | g 18 | 0,44 19
20 |101,48|110(15,9 47,573 | 28 |12 | 15955 | 82| 45| 22 g 18 10,49 20
21 |10651(115|159 |47,5| 73 | 28 (12 | g 159 |60 | 89| 45| 25|03 18 10,54 21
22 [11155(120(159 |475| 73 | 28 |13 | & 159 163 | 92|50 | 29| 2 18 10,60 22
23 | 11659 125[159 [47,5 [ 73 | 28 |13 | S 159 (67 | 99|50 | 33 é 18 | 0,66 23
24 (121,62|130(159 [47,5| 73 | 28 | 1,4 § 15970 [102] 50 | 36 | & 181071 4 |24
25 126,66 |135(15,9 | 47,5 | 73 | 28 | 1,5 § 15975 |109|50 | 40| | | 18078 § 25
26 |13170|140|18 |48 |73 |28 |15 £ 18 |63 | 93|50 37 1863 |93|75 53 1810842 |26
27 |13674|145(18 |48 |73 | 28 |15 | S |18 |63 | 93|50 39 18 (63|93 |75/ 55 1810918 |27
28 |14179(150(18 |48 | 73| 28 |16 | = |18 |55 |83 | 50 |27 18 163 | 93)50 | 41| o|18 |66 |98 |8 | 57 o 18098 ; 128
30 |15187[161[18 |48 |73 [28 |18 |S |18 55|83 |50 |29 Q[18 |63 | 93[ 50| 46| Z|18 |66 |9 |80 [ 61| Z[18]11 | |30
32 (1619617118 |48 |73 |28 |19 § 1855|8350 |31 2[18 |63 | 9350 | 5] gg 18 | 66 | 98 | 80 6,6$§ 1813 |5 |32
34 17205181118 |48 |73 |28 |21 |3 |18 |55 |83 50|32 .18 |63 | 93|50 | 56 gé’ 18 | 66 | 98 | 80 7,2g§' 18|14 34
35 [177,00{186(18 |48 |73 |28 |22 | g |18 |55 |83 |50 |33080/18 |63 | 93|50 | 59 S8 |66 98 80 | 7425|1815 35
36 182,05(191(23 |55 | 83| 35|27 | 23|55 83|50 34|18 |63 | 93|50 | 62 28|18 |66 |98 |80 | 7788|2316 36
38 |19224(201|23 |55 |83 (35|29 |5 [2355(83 50|36 %§ 18 |63 | 93)50| 68 |Bef18 66|98 80 |83Rm[23[18 |38
40 [20233(211]23 |55 | 83|35|3,1 23|55 83|50 3828 (23 (66 | 98|56 78 SS| 23|66 |98 80| 9188|2320 40
42 |212,43(221|23 |55 | 8335|323 23 | 55| 83|50 | 4,0 ég 23 |66 | 98|56 |85 g‘-‘é 23| 66 | 98 | 80 9,8§§ 23|22 42
45 |227,58(237|23 |55 |83 |35|3,6 23 | 55 | 83| 50 4,4§§ 23 166 | 98|56 952323 |66 |98 |8 109232325 45
48 (242,73|252(23 |55 | 83| 35|40 2355|8350 |4853(23 |66 | 98|56 1079823 |66 |98 |80 120282329 48
50 [252,82(262]23 |55 |83 3543 23|55 83505085 (66 | 98|56 115555 e |98 |0 [12855(23 3 50
54 |273,03282|23 |55 |83 |35 |48 23| 55|83 |50 |563E(23 |66 | 9863|135 8823 |66 |98 |80 |14588|23 36 54
60 [303,33(312(23 |55 |83 |35 /56 | |23|63|93 60| 758523 |66 | 98| 63163 | |23 |66 98|80 |173] |23 46 60
65 (3285833823 |63 | 93|40 |69 | [2363|93|60 (83| & & | 2353 65
70 353,84(36323 |63 | 93| 40|77 | & | 23|63 |93 60|93 & 23 | 6,1 70
75 |379,00(388(23 |63 |93 |40[86 | ™ |23 |63] 9360103 23 |7, 75

Nota: 1. Afaixa tipica é o diametro do furo acima observado. Determine o diametro do furo e a pressao do rolamento principal com base no projeto mecanico geral.
2. Os modelos nas areas sombreadas possuem dentes endurecidos.
3. Os diametros externos acima sdo dados para o tipo 1B. Os didmetros variam ligeiramente em todos os outros tipos.
4. As rodas dentadas do tipo 1B marcadas em * possuem um entalhe externo ao redor do cubo da roda. O diametro externo do entalhe é de 27 para 9T,
37 para 11T, 42 para 12T e 47 para 13T. i}
. Para as rodas dentadas com feixes simples sem dentes endurecidos, a série de rodas dentadas resistente com dente endurecido pode ser feita sob encomenda. :
6. Especificacdo soldada: ago carbono estrutural (dente) e ago rolado estrutural (cubo da roda).
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Escala do desenho 1/2,4
Nlmero da , Comprimento| . _ ) _ Qompr. do| Passo . Forcade tensdo | Forga de tens@o | Forga de tens@o | Carga maxima Peso
corrente d’\; ufr:;reos do pino | Dimensdes | Dimensdes g'”? (éo eloliransversal| PO | minima padrao ANSI| minima Tsubaki | média Tsubaki admissivel | aproximado
TSUBAKI Litlz | L S e G e KN {kef} KN {kef} KN {kef} KN {kgf} ke/m
RS60-1 1 27,6 | 12,85| 14,75 | 28,2 Comapine | 34,2 {3487} 40,2 {4100} | 44,1 {4500}| 8,83 {900} | 1,53
RS60-2 2 50,5 | 24,25| 26,25 | 52,6 68,4 {6975} 80,4 {8200}| 88,3 {9000}| 15,0 {1530} | 3,04
RS60-3 3 738 | 3565 3815 755 | 102,6{10462} 121 {12300}| 132 {13500}| 22,1 {2250} | 4,54
RS60-4 4 96,6 | 47,05| 49,55 | 98,3 "~ |Rebitagem - 161 {16400} | 177 {18000}| 29,1 {2970} | 6,04
RS60-5 5 119,5 58,5 61,0 121,2 - 201 {20500} | 221 {22500}| 34,4 {3510} | 7,54
RS60-6 6 142,4 69,9 72,5 144,0 — 241 {24600} | 265 {27000} | 40,6 {4140} | 9,05
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Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugé@o de um passo (OL) é de 65% do valor acima especificado.
2. Numero de elos por unidade = 160

B RS60-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

BN\, Roda dentada pequena - Maxima r/min
% 95\%,
o:% %06%9 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1400 1600 1800 2000 2500 3000 3500 4000 4500
2. %, S 1‘%
O%:%& A B C
9 0,18 0,41 0,76 1,41 2,03 2,63 3,79|4,92 6,01 7,08 8,14 9,17 10,1 8,62 7,45 6,54 519 4,25 3,57 3,04 2,18 1,66|1,31 1,07 0,90
10 0,20 0,45 0,85 1,58 2,28 2,95 425|551 6,73 794 9,12 10,3 11,4 10,1 8,79 7,68 6,08 4,98 4,17 3,56 2,55|1,94 1,54 1,26 1,05
mn 0,22 0,50 0,94 1,75 2,53 3,27 4,71]6,11 7,46 880 10,1 11,4 12,7 11,6 10,1 8,88 7,02 574 4,81 4,11 2,94|2,24 1,78 1,45 1,22
12 0,24 0,55 1,03 1,93 2,77 359|518 6,71 8,20 9,66 11,1 12,5 13,9 13,3 11,6 10,1 7,98 6,54 548 4,69|3,35 2,55 2,02 1,66 1,39
13 0,26 0,60 1,13 2,10 3,03 3,92|5,65 7,31 894 10,5 12,1 13,6 152 150 13,0 11,3 9,03 7,38 6,19 528|3,78 2,87 2,28 1,87
14 0,29 0,65 1,22 2,28 3,28 4,25/6,12 7,92 9,69 11,4 13,1 14,8 16,4 16,7 145 12,7 10,1 828 6,91 590|4,22 3,22 2,55 2,09 0
15 0,31 0,70 1,31 2,45 3,53 4,57|6,59 8,54 10,4 12,3 14,1 159 17,7 18,5 16,1 14,0 11,2 9,18 7,68|6,54 4,69 3,56 2,83 2,31 0
16 10,33 0,75 1,41 2,63 3,79 4,90|7,06 915 11,2 13,2 151 17,1 19,0 20,4 17,7 156 12,3 10,1 843|7,21 516 392 3,11 255 O
17 0,35 0,81 1,50 2,81 4,04 524|754 9,77 11,9 14,1 16,2 18,2 20,3 22,3 19,4 17,1 13,5 11,0|9,25 7,91 565 430 3,41 2,79 0
18 0,38 0,86 1,60 2,98 4,30|557 8,02 10,4 12,7 150 17,2 19,4 21,6 23,7 21,1 18,6 14,7 12,0/ 10,1 8,58 6,16 4,69 3,72 3,04 0
19 0,40 0,91 1,70 3,16 4,56|5/90 8,51 11,0 13,5 159 18,2 20,6 22,9 251 22,9 20,2 16,0/13,1 10,9 9,33 6,68 5,08 4,03 3,30 0
20 0,42 096 1,79 3,34 4,82(6,24 899 11,6 14,2 16,8 19,3 21,7 24,2 26,6 24,7 21,8 17,2|14,1 11,8 10,1 7,21 548 4,35 0
21 0,44 1,01 1,89 3,53 5,08(6,58 9,48 12,3 150 17,7 20,3 22,9 25,5 28,0 26,6 23,5/18,5 15,1 12,7 10,8 7,76 590 4,69 0
22 0,47 1,06 1,99 3,71 534(6,92 9,96 12,9 158 18,6 21,4 24,1 26,8 29,4 28,5 252|198 16,3 13,6 11,6 8,28 6,33 5,02 0
23 0,49 1,12 2,08 3,89 560|726 10,5 13,5 16,6 19,5 22,4 253 28,1 30,9 30,5 26,9(212 17,4 14,5 12,5 8,88 6,77 5,36 0
24 0,51 1,17 2,18 4,07|5,87 7,60 109 142 17,3 20,4 23,5 26,5 29,4 32,3 32,5 28,5/22,6 18,5 155 13,3 9,48 7,21 572 0
25 0,54 1,22 2,28 4,26|6,13 794 11,4 14,8 18,1 21,3 24,5 27,7 30,7 33,8 34,6|30,3 24,0 19,7 16,5 14,1 10,1 7,68 6,08 0
26 0,56 1,28 2,38 4,44|6,40 829 11,9 155 189 22,3 25,6 289 32,1 353 36,7322 255 209 17,5 14,9 10,7 8,13 6,45 0
28 0,61 1,38 2,58 4,81(6,93 898 12,9 16,7 20,5 24,1 27,7 31,3 34,8 38,2/41,0 360 28,5 23,4 19,5 16,7 11,9 9,10 0
30 0,65 1,49 2,78 5,18|7,46 9,67 13,9 18,0 22,1 26,0 29,9 33,7 37,4|41,2 44,9 39,9 31,6 259 21,7 18,5 13,3 10,1 0
32 0,70 1,60 2,98 556(8,00 10,4 14,9 19,3 23,7 27,9 32,0 36,1 40,1|44,1 48,1 43,9 34,8 28,5 23,9 20,4 14,6 11,1 0
35 0,77 1,76 3,28 6,1218,82 11,4 16,5 21,3 26,1 30,7 48,6 53,0 50,3 39,8 32,6 27,3 23,4 16,7 12,7 0
40 0,89 2,03 3,79|7,07 10,2 13,2 19,0 24,6 30,1 355 56,2 61,2 61,4 49,0 39,9 33,4 28,5 20,4 0
45 1,01 2,31 430|803 11,6 150 21,6 28,0 34,2 40,3 63,8 69,5 73,3 58,5 47,5 39,8 340 243 0
Nota: 1. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugdo de um passo é de 80% do valor acima especificado.
2. Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmissdo em kW na area colorida da tabela.
Nimero de feixes da corrente Fatordeleixesmultiplos"Nu’merodefeixesdacorreme Fator de feixes miltiplos A :—l:jb_ffi_ﬁca‘{éo manutal_ou .
. A - ubrificacao por gotejamento
Ffaeti(>)<re(sie Feixe duplo 1,7 " Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho de 6leo ou lubrificagéo Det:;hes
multiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagéo por disco defletor de dleo pég. 161
Feixe quadruplo 3,3 " - - C | Lubrificagéo forgada '
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Produzido mecanicamente Construgéo soldada  Construgéo soldada Produzido mecanicamente  Construgao soldada Construgéo soldada Tipo 1A 26
L TipotB — Tipo 1C L Tipo2B —! Tipo 2C
§5~ =9 §:§7 ) Tipo 1B ] Tipo 1C ] Tipo 2B ] Tipo 2C UTipo 1A %g
35 E‘E’a g% Dlame}g’dofuro dgl#gga aPe;: E Dlame(tg?oturo dgllfto)ga Peso E Dlame‘tg?oturo dgl:gga Peso E Dlame(t&o]doturo dgl:gga Peso § E% Peso E gg
o | °o S§ D&% o0 | Masimo Digwtm Colr_n{)r. (pkg). %‘ D&% o Masimo DiLé_‘r’netm Comg)r. apka' %— D&% o | Maximo Dito Comrr. a{OX' %- D&% o Maimo Déneto Compr qpka' % §§ aT)X' %‘ & S
pioto (DH)| | 2| pioto Dr)| (L] | (kg | & | Bl Dr)| (L] | kg | & [Tl Dr)| (L] | (kg | & g kg | &
9 | 5570 63| 95245 | 43| 32 | 040| % 9
10 | 61,65| 68(12,7 |30 491 32 | 049 % g 10
11| 67,62] 76]12,7 32 | 51| 32| 0,60 ¢ s 1
12 | 73,60| 82(12,7 |32 51132 069 12,7 | 32 51150 | 1,1 ; 18 10,37 12
13 | 79,60| 89(15,9 |35 57|32 | 081 15,9 |35 57150 | 13 § 18 | 0,42 113
14 | 8561 95|159|39,5| 62| 32| 0,96 1591395 62|56 | 17| 8§ 18 10,48 14
15 | 91,631101]159 (455 | 68| 32 | 1,1 159 (455 68| 56 | 2,0 g 18 10,56 15
16 | 97,65(107 (159 [475| 73| 32 | 13 | ¢ 15,9 | 50 76| 56 | 2,4 2 18 | 0,64 16
17 (103,67 113|159 (47,5 | 73| 32 | 14 2 15,9 | 55 82|56 | 28 § 18 10,72 17
18 [109,70/119[159 |55 | 83| 40| 20 | § 15959 | 87|56 |31 g 18081 |18
19 |115,74{126 (15,9 | 55 83| 40| 2,1 ; 15,9 | 63 95|56 | 3,6 § 18 10,90 19
20 (121,78{132( 15,9 | 55 83| 40| 22 § 159 169 |101| 56 | 4,1 é 18 11,0 20
21 |127,821138(15,9 |55 83|40 | 23 | 2 159175 |107|56 | 45| 5§ 18 1,1 21
22 |133,86|144(15,9 |55 83| 40 | 2,5 % 159178 |113] 56 | 5,0 1812 |2 |22
23 |139,90150( 18 |55 83| 40 | 2,5 % 18 |66 98| 56 | 4,9 |18 |66 | 98 80 6,77 18113 § 123
24 |14595(156 (18 |55 83| 40 | 2,6 g 18 |66 98| 56 | 52 18 [ 66 | 98|80 | 7,1 1814 § 24
25 [151,99(162(18 |55 8340 | 27 | o 18 |66 981 56 | 56 18 |66 | 98|80 | 7,5 1816 |3 |25
26 |158,04(168(18 |55 83| 40 | 2,9 %‘.’- 18 |66 981 56 | 6,0 18 [ 66 | 98|80 | 7,8 1817 2 26
27 (164,09 17418 |55 83| 40| 30 % 18 |66 98|56 | 63| S[18 |66 | 98|80 |83 Q11818 g 27
28 |170,141180( 18 |55 83/40| 31 | @ | 18] 55|83 |50]3¢6 s 66 98 |5 | 68 5. 18 |66 | 98|80 | 87 é, 1819 2 |28
30 [16225(193[18 |55 | 83[ 40| 34 | S [18[55[83[50 39| 9[18 [es | 98|56 [ 76[gG 18 66 | [0 [ 9605 1823 [s0
32 [194,35{205(18 |55 83| 40| 3,7 |2 | 18| 55|83 |50]|43 (2, 18 |66 98| 5 | 85 28 18 | 66 | 98 | 80 10,6'83 18 |26 32
34 |206,46 (21718 |55 83| 40| 40 18 | 55|83 |50 | 4,6 gé 18 |66 9|5 | 95 ;Z;%) 18 | 66 | 98 | 80 11,6?—,% 18128 34
35 (212,52(223 (18 |55 83| 40| 42 18 | 55|83 |50 | 4,8 ?‘8 18 |66 981 56 (10,0 g% 18 | 75 | 107 | 85 |13,0 8'% 18 | 3,1 35
36 (218,57(229(18 |55 83| 40| 44 18 | 55|83 |50 | 50 %% 18 |66 98 | 56 | 10,6 %% 18 | 75 | 107 | 85 |13,5 ig 18 |33 36
38 [230,69(241[18 |55 | 83| 40| 48 18] 63| 93] 55| 61[S8(18 [e6 | 98|56 [117[Eg[ 8 |75 [107 &5 [147Eg 1836 | |38
40 |242,80(253|18 |55 83/ 40| 51| |18]63|93|55]65 28118 |66 98| 56 12,8 gé’ 18 | 75 | 107 | 85 ]5,9§§' 18 | 4,0 40
a2 |25092|26(23 |63 | 93 45| 60 | 2|23 |63 |93 |55|68Eg|n |75 |107|7 |152/55| 3 75 107|865 17,183| 28 |43 | a2
45 273,09 284123 |63 93| 45| 6,7 gé’ 23163 |93|5 |75 %Tg 23 |75 [107| 71 |17,2 g% 23 | 75 107 | 85 |19, §§ 23 | 51 45
48 (29127302123 |63 931 45| 74 ng_)é 23| 63|93 |55 |83 58 23 |75 107 |71 |193 gg 23 | 75 |107 | 85 |21,3 3% 23|58 48
50 |303,39 (31423 |63 93] 45| 80 g% 23| 63|93 |55 |87 §§ 23 |75 107 |71 |20,8 3% 23 |75 |107] 85 22,8&1”—\ 23163 |50
54 |327,63|338(23 |63 93] 45| 89 gg 23163935599 gé 23 |75 [107| 71 |23,9 3 23 |75 [107 85 |26,1 §' 23|74 54
60 (36399(375|23 |63 | 93|45 (106 5| 23| 75(107| 70 [13,4 22123 |75 |107| 71 |291 | 2|23 | 75 [107 | 90 (318 | &| 23 |9, 60
65 (39430 405|28 |75 [107|45 128 £E| 28| 75|107| 70 50| & 23| 10 65
70 [42461(436(28 |75 |107| 45 | 144 E=]28 | 75 |107| 70 [16,8 & 23110 70
75 45492 |466(28 |75 |107| 45 ]16,3 2 28 | 75 |107| 70 18,7 23| 14 (75
Nota: 1. Afaixa tipica é o diametro do furo acima observado. Determine o didmetro do furo e a pressao do rolamento principal com base no projeto mecanico geral.
2. Os modelos nas areas sombreadas possuem dentes endurecidos.
3. Os diametros externos acima sdo dados para o tipo 1B. Os didmetros variam ligeiramente em todos os outros tipos.
4. As rodas dentadas do tipo 1B marcadas em * possuem um entalhe externo ao redor do cubo da roda. O diametro externo do entalhe é de 32 para 9T,
37 para 10T e 45 para 11T. =
5. Para as rodas dentadas com feixes simples sem dentes endurecidos, a série de rodas dentadas resistente com dente endurecido pode ser feita sob encomenda.
6. Modelos com peso aproximado em negrito possuem um furo para igamento. +——
Numero da roda RS60 -2B 15T 8,0%

dentada

—L Numero de dentes

Tipo
Numero da corrente
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Correntes de roletes padrao Corrente de roletes RS

R380

Feixe simples

\L1\

L

Feixe duplo

Feixe triplo

Escala do desenho 1/3,2

( ] i Compr.do| Passo Forcadetensdo | Forca de tensdo | Forca de tensdo | Carga méaxima | Peso
N:;?gr?tga d’\;ufrc:iireos C(zirgpgrin:(r)no Dimelnsées Dimelnsées gLn?e(Sﬂ e;‘:g transversal|  11PO minimgapdad:éos:NSI ml'r?ima Tsubaki mé?dia Tsubaki ac?missivel aproximado
TSUBAKI 1+L2 ! 2 e @ | Copm KN {kef} kN {kef} KN {kef} kN {kef} ke/m
RS80-1 1 355 16,25 | 19,25 | 36,6 Somesno [ 61,2 {6241} 71,6{7300}| 78,5{(8000}| 14,7{1500} | 2,66
RS80-2 2 648 30,9 | 339 | 67,5 122,4{12481}| 143 {14600} | 157 {16000} | 25,02550} | 5,27
RS80-3 3 94,1 | 4506 | 485 | 969 | 183,6{18722}| 215 {21900} | 235 {24000} | 36,8(3750} | 7.89
RS80-4 4 123,5| 60,25 | 63,25 | 126,3 "> | Rebitagem - 286 {29200} | 314 {32000}| 48,5¢4950} | 10,50
RS80-5 5 152,9 | 74,95 | 77,95 | 155,6 — 358 {36500} | 392 {40000} | 57,4{5850} 13,11
RS80-6 6 182,1 89,6 92,5 184,9 — 430 {43800} | 471 {48000} | 67,7{6900} 15,73

Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugé@o de um passo (OL) é de 65% do valor acima especificado.
2. Numero de elos por unidade = 120

B RS80-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

:% %, Roda dentada pequena - Maxima r/min
®, 9 \%
o:%o%o% 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2700 3000 3400
2. %, S 1‘%
O%:%& A B e
9 0,53 1,21 2,26 4,21 6,07 7,86|11,3 14,7 17,9 18,2 18,2 151 12,7 10,8 9,39 8,24 6,54 535 4,48 3,83|3,32 2,91 2,44 2,08 1,73
10 059 1,36 2,53 4,72 6,80 881|127 16,4 20,1 20,4 20,4 17,7 14,9 12,7 11,0 9,65 7,66 6,27 5,25 3,89 3,41 2,86 2,44 2,02
mn 0,66 1,50 2,80 5,23 7,54|19,76 14,1 18,2 22,3 22,6 22,6 20,4 17,1 14,6 12,7 11,1 8,83 7,23]6,06 517 4,48 3,94 3,30 2,82 1,27
12 0,72 1,65 3,08 575 8,28/10,7 154 20,0 24,5 24,9 24,9 23,3 19,5 16,7 14,5 12,7 10,1/8,24 6,90 589 511 4,48 3,76 3,21
13 0,79 1,80 3,36 6,27 9,03|11,7 16,8 21,8 26,7 27,1 27,1 263 22,0 18,8 16,3 14,3| 11,3 9,29 7,78 6,65 576 506 4,24 3,62
14 085 1,95 3,64 6,7919,78 12,7 18,2 23,6 28,9 29,4 29,4 29,4 24,6 21,0 18,2 16,0/ 12,7 10,4 8,70 7,43 6,44 565 4,74 4,04
15 092 2,10 3,92 7,31110,5 13,6 19,7 25,5 31,1 32,6 32,6 32,6 27,3 23,3 20,2 17,7, 141 11,5 9,65 8,24 7,14 6,27 525 4,48
16 099 2,25 4,20 7,84/11,3 14,6 21,1 27,3 33,4 359 359 359 30,1 257 22,2/19,5 155 12,7 10,6 9,08 7,87 690 579 4,94
17 1,05 2,40 4,49 8,37|12,1 156 22,5 29,2 35,6 39,3 39,3 39,3 32,9 28,1/24,4 21,4 170 13,9 11,6 9,94 8,62 7,56 6,34 541
18 112 2,56 4,77 8,91]12,8 16,6 23,9 31,0 37,9 42,8 42,8 42,8 359 30,6|26,5 23,3 18,5 151 12,7 10,8 9,39 8,24 6,90 5,89
19 1,19 2,71 506 9,44113,6 17,6 254 32,9 40,2 46,0 46,0 46,0 38,9|33,2 28,8 253 20,1 16,4 13,8 11,7 10,2 893 7,49 6,39
20 1,26 2,87 535 9,98]14,4 18,6 26,8 34,8 42,5 48,7 48,7 48,7 42,0/359 31,1 27,3 21,7 17,7 149 12,7 11,0 9,65 8,09
21 1,32 3,02 5,64(10,5 152 19,6 28,3 36,6 44,8 51,3 51,3 51,3452 38,6 33,5 29,4 233 19,1 16,0 13,6 11,8 10,4 8,70
22 1,39 3,18 593 |11,1 159 20,6 29,7 38,5 47,1 53,9 53,9 53,9/48,5 41,4 359 31,5 25,0 20,4 17,1 14,6 12,7 11,1 9,33
23 1,46 3,33 6,22|11,6 16,7 21,7 31,2 40,4 49,4 56,6 56,6|56,6 51,8 44,2 38,3 33,7 26,7 21,9 18,3 156 13,6 11,9 9,97
24 1,53 3,49 6,51(12,2 17,5 22,7 32,7 42,3 51,7 59,3 59,3|59,3 55,2 47,2 40,9 359 28,5 23,3 19,5 16,7 14,5 12,7 10,6
25 1,60 3,65 6,81112,7 18,3 23,7 34,1 44,2 54,1 61,9 61,9/61,9 58,7 50,1 43,5 38,1 30,3 24,8 20,8 17,7 154 13,5 11,3
26 1,67 3,80 7,10(13,2 19,1 24,7 356 46,1 56,4 64,6|64,6 64,6 62,3 53,2 46,1 40,5 32,1 26,3 22,0 18,8 16,3 143 12,0
28 1,81 412 7,69|14,4 20,7 26,8 38,6 50,0 61,1 70,0(70,0 70,0 69,6 59,4 51,5 452 359 29,4 24,6 21,0 182 16,0
30 11,95 4,44 8,29(155 22,3 289 41,6 53,8 658 77,2|77,2 77,2 77,2 65,9 57,1 50,1 39,8 32,6 27,3 23,3 20,2 17,7
32 2,09 4,76 8,88|16,6 23,9 30,9 44,6 57,7 70,6|83,2 850 850 850 72,6 62,9 552 43,8 359 30,1 257 22,2 19,5
35 2,30 5,24 9,791183 26,3 34,1 49,1 63,6 77,7/91,6 97,3 97,3 97,3 83,0 72,0 63,2 50,1 41,0 34,4 29,4 255
40 2,66 6,06 11,3121,1 30,4 39,4 56,7 73,5/89,8 106 114 114 114 101 87,9 77,2 61,3 50,1 42,0 359 14,9
45 3,02 6,88|12,8 24,0 34,5 44,7 64,4 83,4| 102 120 130 130 130 121 105 92,1 73,1 59,8 50,1 40,4
Nota: 1. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugao de um passo é de 65% do valor acima especificado.
2. Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmissdo em kW na area colorida da tabela.
Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes multiplos"Nu’merodefeixesdacorreme Fator de feixes milltiplos A Lubrifica{{éo manuallou
Fator de Feixe duplo 1,7 " Feixe quintuplo 3,9 A wbrificago por gotejatento Detalhes
s / / Met_o_do de Banho de 6leo ou Iubl:lflcagao na
mltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de dleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " — — C | Lubrificagéo forgada




Correntes de roletes padrao

Roda dentada RS80

43,9 439
15,0 15,0 ™ T14,65 T 1465 15,0
H i 43,9 HE a5 i
15,0843 14,6843
> —A
.
SSISIS <[ & 4(8 BEEE SISISIS o[ & 48 <[&lals Hl88
"~ 4 — i
—
L L
. o So
g3
L L L L gé
Produzido mecanicamente Construcéo soldada  Construcao soldada Produzido mecanicamente  Construgéo soldada Construcéo soldada Tipo 1A &
Tipo 1B —— Tipo 1C L— Tipo2B ——! Tipo 2C
ig 39 gg ] Tipo 1B ] Tipo 1C ) Tipo 2B ] Tipo 2C OTipo 1A %g
3 532 5%3 «;:3%% Dwme}g’dofuro dgl:gga aF;)erz: E Dlame(tg?ofuro dgl:gga NPeso E Dlame‘tg?oiuro dgl:gga Peso “E Duame(tg?oluro dgl:gga Peso E ég Peso E gg
52| g g v (BT o | & (R Y g | & B e BN o | & P BT o | 2 | B |5 |2
9 | 7426| 851159| 35 | 58| 40 | 0,87 % T 9
10 | 82,20| 93[159| 32 | 52| 40 | 0,97 §. 10
11 | 90,16(101]159| 38 | 60| 40 | 1,2 §§ 1
12 | 98,14|108|19 | 45 | 67| 40| 15 19 |46 67|63 | 25 §-(3D 23 1 082 12
13 106,14 /118|19 | 50 | 77| 40 | 19 | 4 19 |50 77| 63 | 3,1 ;g 231 093 113
124 (14150127 [19 [ 50 | 77 40| 20| 8 19 |58 | 86| 63| 378 23] 1, 14
15 |122,17{135( 19 63 | 93| 40| 26 cﬁ}_. 19 | 64 94| 63 | 43 F_»% 23] 12 15
16 |130,20 (143 (19 63 | 93| 40| 28 ; 19 170 |102| 71 | 55 g 23] 14 16
17 |138,23 (151 (19 63 | 93| 40| 30| & 19 176 |110| 71 | 64| ©° || 23] 16 17
18 | 146,27 (159 19 63 | 93| 40| 32 §. 23 | 66 98| 71| 64| |23 |75 98| 89| 7.8 23118 18
19 | 154,32 (167 | 23 63 | 93| 40| 34 § 23 |66 98171170 23|75 (107 | 94| 85 23| 20 19
20 (162,37 (176 | 23 63 | 93| 40| 36 Fg;' 23 |75 10771 79 23 | 75 |107 | 94 (10,7 23| 22 20
21 [170,42 {184 (23 63 | 93| 40| 38 | o 23 |75 10771 86 23 | 75 (107 | %4 (11,4 g 23| 25 21
22 |178,48(192( 28 75 |107| 45 | 48 § 28 | 75 | 107 60 5,87 28 180 117 71] 96 28 | 80 | 117 | 100 11,9®§ 28 | 2,7 22
23 (186,54 {200 | 28 75 |107| 45 | 5,1 % 28 | 75 (107 60 | 6,1 28 180 [117)71(103 28 | 80 | 117 | 100 12,7m§. 28 | 29 %’ 123
24 |194,60(208 | 28 75 |107| 45| 54 § 28 | 75 (107 60 | 6,4 28 180 (117|180 [11,8] | 28 |80 |117 | 100 13,4§g 281 32(9 |24
25 (202,66(216 | 28 75 |107| 45| 56 2 28 | 75 (107 60 | 6,7 28 |80 |117]80|12,6 § 28 | 80 |117 {100 |14,2 gg 28 | 35 g’ 25
26 (210,72 (224 28 75 |107| 45| 59 g, 28 | 75 |107| 60 | 7,0 S 28 |80 |117|80 135 gét 28 | 80 |117 {100 |15,1 ;2 28 | 38 g 26
27 (218,79(233 | 28 75 |107| 45| 61 | 8 | 28| 75|107|60 | 73| @| 28 |80 |117 |80 | 144 gg 28 | 80 117 {100 16,0 Eg 28 | 40 % 27
28 (226,86 (241 28 75 |107| 45| 6,5 28 | 75 |107| 65 | 8,0 g%l 28 |8 117 |80 |153 gzg 28 | 80 |117 {100 [16,9 ig 28 | 43 g |28
30 |243,00(257 | 28 75 [107| 45| 71 28 | 75 | 107 | 65 8,7%8 28 |80 [117)|80 (17,2 g% 28 | 80 | 117 | 100 18,8§§ 28| 50|~ |30
32 [259,14(273 | 28 75 |107| 45| 78 28 | 75 (107 65 | 94 %% 28 |8 117 |80 |193 %% 28 | 80 |117 {100 (20,9 gg 28| 58 32
34 (27528289 | 28 75 |107| 45| 85 28 | 75 (107 65 10,2 %§ 28 |80 117 |80 |21,5 §'8 28 | 80 |117 {100 |23,1 8-% 28 | 64 34
35 (283,36 (297 | 28 75 1107 | 45| 89 | |28 75|107| 65 10,7 %é 28 |80 |117| 80 |22,7 %é‘r 28 | 89 |127 {105 (25,6 gg 28 | 69 35
36 |291,43(306 | 33 80 |117]50 | 101 | o[ 33 |80 |117] 65 |11,6 Sol 28 |80 |117]80 239 53|28 |89 127|105 26,88’§ 33173 36
38 (307,58 (322 | 33 80 |[117] 50 [ 10,9 % 33|80 117 80 13,7;5—\%’- 28 |80 117 |80 |26,4 §§ 28 | 89 |127 {105 |29,3 3 33| 80 |38
40 |323,74|338] 33 80 |[117] 50 [ 11,8 ;ﬁ‘g’ 33 180|117 80 |14,6 g% 33 189 127 90 | 304 gé 33 | 89 |127 | 105 |31,8 233 9,0 40
42 |339,89|354 33 80 |[117] 50 | 12,7 gé 33180 11780 |15,6 g_& 33 189 127 | 90 |332 &E 33 | 89 | 127 | 105 |34,6 33198 42
as [36412(378(33 | 80 11750 | 142 |S§[33 | 80 |117| 80 |17255| 33 |89 (127 90 |76 | &| 33 |89 [127 105 90| |33 [11,0| |45
48 388,36 |403|33 | 80 |117]50 | 158 || 33 | 80 | 117 80 [189|§8| 33 |89 127 | 90 |423 8|33 |89 127 | 105 437 331130 48
50 [404,52 (41933 80 |[117] 50 [ 16,8 s%_:% 33|80 |117| 80 |20,1 ’%T 33 |89 127 | 90 |457 33 | 89 | 127 | 105 |471 33 | 14,0 |50
54 | 436,84 45133 80 |[117] 50 19,2 g% 33|80 |117| 80 (22,6 \% 33 189 127 90 |528 33 | 89 [127 105 542 | = [ 33 16,0 54
60 |485,33 {500 [ 33 80 |[117] 50 | 23,1 ;i)g— 33180 117 80 |26,7 33 189 127 90 | 64,5 33 | 89 | 127 | 105 |659 % 33 20,0 60
65 (5257315401 33 89 |127| 63 | 285 ?.).?_, 33 | 89 |127| 90 (32,4 @ 133|246 65
70 |566,15|581 [ 33 89 |127| 63 (32,1 | 2| 33|89 |127] 90 |36,5 331285 70
75 |606,56 62133 89 127 63 36,2 EER 89 | 127 90 |40,9 331328 175
Nota: 1. Afaixa tipica é o diametro do furo acima observado. Determine o didmetro do furo e a pressao do rolamento principal com base no projeto mecanico geral.
2. Os modelos nas areas sombreadas possuem dentes endurecidos.
3. Os diametros externos acima sdo dados para o tipo 1B. Os didmetros variam ligeiramente em todos os outros tipos.
4. As rodas dentadas do tipo 1B marcadas em * possuem um entalhe externo ao redor do cubo da roda. O diametro externo do entalhe é de 44 para 9T.
5. Para as rodas dentadas com feixes simples sem dentes endurecidos, a série de rodas dentadas resistente com dente endurecido pode ser feita sob encomenda. -
6. Modelos com peso aproximado em negrito possuem um furo para icamento.
7. Especificagdo soldada e ago rolado estrutural (dente e cubo da roda)
Numerodaroda  RS80 -2B 15T 10.4%

dentada E NGmero de dentes
Tipo

Namero da corrente 36
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Correntes de roletes padrao Corrente de roletes RS

RS100

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo

wL1w

L

Escala do desenho 1/4

f ] i Compr.do| Passo Forcadetensdo | Forca de tensdo | Forca de tensdo | Carga méaxima | Peso
Nzg‘fer?ltga d’:ufZi?(reos C(zi"(])pgin:gto Dimelnsées Dimelnsées 32”%53 e;g transversal|  11PO minimgaapdad:éos:NSI mir?ima Tsubaki mégdia Tsubaki ac?missivel aproximado
TSUBAKI Li+L2 ! Z 1 ¢ o de pino KN {kef} kN {kgf} kN {kef} kN {kef} ke/m
RS100-1 1 42,6 | 19,75 22,85 43,7 Coprapne | 95,4 {9728} 107{10900}| 118{12000}| 22,6 {2300} 3,99
RS100-2 2 78,5 | 37,7 | 40,8 | 81,5 Sontrapin 190,8{19456}| 214{21800}| 235{24000} 38,3 {3910} 7,85
RS100-3 3 1144 | 5565 58,75 1173 | o 286,2{29184}| 321{32700}| 353{36000}| 56,4 {5750} 11,77
RS100-4 4 150,2 | 73,55| 76,65| 153,1 - 428{43600}| 471{48000} 74,4 {7590} 15,70
RS100-5 5 186,1 21,5 94,6 188,9 Rebitagem — 534{54500}| 588{60000} 88,0 {8970} 19,53
RS100-6 6 222,0 | 109,45| 112,55| 224,7 — 641{65400}} 706{72000} 104{10580} 23,48

Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugé@o de um passo (OL) é de 65% do valor acima especificado.
2. Numero de elos por unidade = 96

M RS100-1 Tabela de capacidade de transmiss@ao maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

:/‘é %, Roda dentada pequena - Maxima r/min
® 9\
50 \%,
o:% %\%\ 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600
A
% % A B C

9 1,02 2,33 434 810 11,7]151 21,8 26,4 264 26,4 22,1 181 152 12,9 11,2 9,85 873|782 6,40 536 4,58 3,97 3,48 3,09
10 1,14 2,61 486 9,07|131 16,9 24,4 29,6 29,6 29,6 259 21,2 17,8 152 13,1 10,2 9,15 7,49 6,28 536 4,65 4,08 3,62
1 1,27 2,89 539 10,1|14,5 18,8 27,0 32,8 32,8 32,8 299 244 205 17,5 152133 11,8 10,6 8,64 7,24 6,18 536 4,70 0,96
12 1,39 3,17 592 11,0159 20,6 29,7 36,1 36,1 36,1 34,0 27,9 233 199|173 152 134 120 9,85 825 7,05 6,11 536
13 1,52 3,46 6,45 12,0173 22,5 32,4 393 39,3 393 384 314 263|225 195 17,1 152 13,6 11,1 9,31 7,95 6,89 6,04

14 1,64 3,75 6,99 130]188 24,3 351 42,9 42,9 429 42,9 351|294 251 21,8 19,1 169 152 12,4 104 888 7,70 6,76
15 1,77 4,04 7,53 14,1 202 26,2 37,8 47,6 47,6 47,6 47,6 38,9 |32,6 27,9 241 21,2 188 168 138 11,5 9,85 8,54 7,49
16 1,90 4,33 808|151 21,7 28,1 40,5 52,4 52,4 52,4 52,4429 359 30,7 26,6 233 20,7 185 152 12,7 10,8 9,40 825
17 12,03 4,62 8,62 16,1 23,2 30,0 433 56,0 57,4 57,4 57,4 |47,0 39,4 33,6 29,1 256 22,7 203 16,6 139 11,9 103
18 2,15 492 917|171 24,7 31,9 46,0 59,6 62,5 62,5625 51,2 42,9 36,6 31,7 27,9 24,7 22,1 18,1 152 129 11,2

19 2,28 521 9,72 (18,1 26,1 339 488 632 67,8 67,8 (67,8 555 46,5 39,7 34,4 30,2 26,8 24,0 19,6 164 140 12,2
20 2,41 551 103(19,2 27,6 358 51,5 66,8 71,9 71,9 |71,9 59,9 50,2 42,9 37,2 32,6 289 259 21,2 17,8 152 13,
21 2,55 581 108|202 29,1 37,7 543 70,4 758|758 758 64,5 54,0 46,1 40,0 351 31,1 27,9 22,8 19,1 163 14,1
22 12,68 6,10 11,4|21,3 30,6 39,7 57,1 74,0 79,7 79,7 79,7 69,1 57,9 49,5 42,9 37,6 33,4 29,9 244 20,5 17,5 152
23 1281 6,40 12,0223 32,1 41,6 59,9 77,7 83,7 83,7 83,6 73,9 61,9 52,9 458 40,2 357 31,9 26,1 21,9 187 577

24 1294 6,71 125|234 33,6 43,6 62,8 81,3 87,6|87,6 87,6 788 66,0 56,4 48,9 42,9 380 340 279 233 199
25 3,07 7,001 13,1|24,4 352 455 656 850|91,5 91,5 91,5 83,8 70,2 59,9 51,9 456 40,4 362 29,6 248 21,2
26 3,21 7,31 13,6255 36,7 47,5 68,4 88,7955 955 955 88,8 74,4 63,6 551 484 42,9 384 31,4 263 22,5
28 3,47 7,92 148]27,6 39,7 51,5 74,1 96,0 | 103 103 103 99,3 83,2 71,0 61,6 540 47,9 42,9 351 29,4 25,1
30 3,74 853|159 29,7 42,8 555 79,9 103|111 111 111 110 92,3 78,8 68,3 59,9 532 47,6 389 326 7,5

32 4,01 9,15/ 17,1 31,9 459 59,5 856 | 111 121 121 121 121 102 86,8 752 66,0 58,6 52,4 42,9 33,7
35 4,42 10,1 18,8 351 50,6 655 943|122 139 139 139 139 116 99,3 86,1 755 67,0 59,9 49,1 41,1
40 510 11,6/ 21,7 40,5 58,4 757 109 | 141 170 170 170 170 142 121 105 92,3 81,8 73,2 59,9
45 580 13,2 24,7 46,0 66,3 859|124 160 196 196 196 195 170 145 125 110 97,6 87,4 3338

Nota: 1. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugdo de um passo é de 65% do valor acima especificado.
2. Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmissdo em kW na area colorida da tabela.

Lubrificacdo manual ou

Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes mlltiplos " Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes mlltiplos A e X
Fator de - - - 5 lubrificacdo por gotejamento Detalhes
foixes Feixe duplo 1,7 " Feixe quintuplo 3,9 Método de | 5 | Banho de 6leo ou lubrificagdo na
. i i i a ifi 3 or disco defletor de 6leo ,
multiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagéo p < pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " — — C | Lubrificagéo forgada




Correntes de roletes padrao

Roda dentada RS100
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Produzido mecanicamente Construgéo soldada  Construgédo soldada Produzido mecanicamente Construgao soldada Construcéo soldada Tipo 1A C
Tipo 1B — Tipo 1C L—— Tipo2B —— Tipo 2C
E'g E§§ §:§ Diametro do furo R 1oB Peso | < |Didmetro do furo Tlg(:blc P < | Diametro do furo Tlpz 20B P = [Didmetro do furo Tlpj iC P = EQ-.I—IF;O1A§ ig
2% SE2 e dl | danda | B (d | diroa wor| 2 gl | sdrca oo B |l | gk wor| B |22 apor | B |32
3| °° BE| e | vaimo [BETT o | & (RIS 5  hg | & [ | M 5T et | 5 [l o B b | & | 83| e |5 |B°
10 [102,75/117| 18 | 43 | 65/ 50 | 19 .y 10
11 |112,70{127| 23 | 50 | 75 50 | 23 g5 1
12 |122,67/138| 23 | 57 | 86| 50 | 29 23 | 58| 8| 80| 502 Z 8|15 |12
13 [132,67|148| 23 | 59 | 88/ 50| 31 5 23| 65|95 80| 60|E8 28| 17 13
14 [142,68|158| 23 | 59 | 88| 50 | 3,6 § 23 | 72 105| 80| 71|%% 28| 2,0 14
15 [152,71]168| 28 | 66 | 98/ 50| 42| 5 28 | 66| 98| 80| 7,6 28 |66 | 98| 99| 88 28| 23 15
16 |162,75/179| 28 | 66 | 98| 50 | 4,6 g 28 | 66| 98| 80| 8,6 28 | 75 |107 | 104 | 9,7 28| 26 16
17 172,79/189( 28 | 75107/ 50 | 53| 28 | 75/107| 80| 9,9 28 | 75 |107 | 104 | 11,6 28| 3,0 17
18 |182,84|199( 28 | 75| 107| 50 | 5,7 § 28 | 750107| 80| 11,0] 9|28 | 75 [107 [104 | 12,7 9|28 | 3.4 18
19 [19290(209| 28 | 75 | 107/ 50 | 61 & 28 | 89127 90| 139| 2|28 |89 |17 15| 168 Z|28| 37 |19
20 [202,96/220( 28 | 75 107 50 | 6,5 2 28 | 89 [127] 90| 15,1 «3‘5’ 28 | 89 127 | 115 18,0«“8’%‘ 28| 4,1 20
21 (213,03/230( 28 | 75 | 107[ 50 | 7,0|Q 28 | 89 [127| 90| 16,422 28 | 89 127|115 | 193/22{ 28 | 4,6 21
22 (223,10{240| 33 | 80 | 117/ 56 | 7,98 |33 |80 |117| 80[10,1] |33 | 95 [137] 9018, §§ 33195 [137 110 20,3§§ 33| 5,1 22
23 |233,17/250| 33 | 80 | 117| 56 | 8,4 § 33180 |117 ] 80|10,6 33| 95 137 | 90196/ 88|33 |95 [137 110 | 18/E8| 33| 56| » |23
24 |24325/260| 33 | 80 | 117| 56 | 8,8 ; 33180 |117] 80|11,2 33 | 95(137| 901 21,1 §§ 33 |95 [137 110 23,3§§ 33| 6,1 § 124
25 25332(270| 33 | 80 | 117| 56 | 93| Z |33 |80 |117| 80|117 33 | 95 |137 | 90| 22,6 “g}g 33| 95 [137 110 24,8§§ 33| 63|5 |25
26 |263,41/281| 33 | 80 | 117/ 56 | 98| 5 [33|80|117| 80123 33 | 95 [137 | 90| 24,2 g,é 33|95 (137|110 | 26,4 g,g 33| 7,2 § 26
27 (273,49|291| 33 | 80 | 117| 56 | 10,4| |33 |80 |117 | 80 |128 of 3| 95 [137 ) %0 259 §5(33 95 |137|110|281\§5[33| 76| |27
28 |283,57/301| 33 | 80 | 117 56 | 10,9 33|80 |117] 80(135 3|33 | 95 137 | %0 |27 |33 | 95 137|110 | 298] §| 33| 80 g, 28
30 (303,75/321| 33 | 80 | 117 56 | 12,4 33|80 |117) 80|147|2.5| 33 | 95 137| 90|31, Zl33 95 (137110335 &[33] 96|a 130
32 (323,92/341| 33 | 80 | 117 56 | 13,4 33189 |127] 90 18,0§§ 33 | 95 (137 | 90 | 353 33 | 95 137 110 | 375 331100 32
34 |34410/362| 33 | 89 | 127| 63 | 160| |33 |89 |127] %0 19,4%? 33 | 95 |137| 90 | 395 33|95 137|110 | 41,7 33115 34
35 |35420(372| 33 | 89 | 127/ 63 | 16,6| S| 33|89 |127| 90|202/8 | 33 | 95137 90| 417 | |33 |95 |137 |10 |439| [33]120 35
36 [364,29/382| 33 | 89 | 127] 63 | 17,7 gg 33|89 |127| 90 21,0§§ 33 | 95 |137| 90 | 44,0 33| 95 | 137 | 110 | 462 331130 36
38 (384,48/402| 33 | 89 | 127| 63 19,2§§ 33 189|127 | 90 |226/5§| 33 | 103 |137 | 90 | 488 |@ o[ 33 | 103 | 147 |120 | 510 |@ of 33 | 145 138
40 [404,67(422( 33 | 89 | 127| 63 | 20,4 gg 33189 |127] 90| 24,4 §<;->_ 33 | 103 | 147]100 | 55,7 Ef:j 33 103 | 147 [ 120 | 583 §§ 331160 40
42 [424,86(443] 33 | 89 | 127] 63 | 23,7 gg 33189 [127| 90 [262|3 & 33 | 103 |147 [100 | 61,0 §§ 33103 | 147 | 120 | 635 §§ 33| 19,0 a2
as |45515(473| 33 | 89 |127) 63 | 247 £ 5|33 | 89 [127] 90|29, E2| 33 | 103 | 147 100 | 695 28|33 103|147 1120 | 720 @8} 33| 210 |45
48 [485,45|503| 33 | 89 | 127| 63 | 27,5 g‘e—ig 33|89 127] 90|319| 2| 33 | 103 |147 | 115 | 81,0 %é 33 103 | 147 | 120 | 81,0 §§ 33 | 24,0 48
50 |505,65524| 33 | 89 | 127| 63 | 31,8 g% 33189 (127 90 |343| | 33 | 103 |147 |115 | 87,4 gf%’ 33 103 | 147 | 120 | 873 gf%’ 33 27,0 |50
54 |546,05(564| 33 | 103 | 147| 80 | 37,4 gg 33 1103 |147| 90| 41,1 33 | 103 | 147 | 115 01,0 §g; 33 103 | 147 | 120 (1009 §£‘é 33 1 30,0 54
60 |606,66/625| 33 | 103 | 147| 80 | 44,3 é‘,j:i 33 1103 | 147100499 33103 | 147 |115 123,0 |2 33 | 103 147 | 120 1231 | O 33 | 380 60
65 657,17(675| 33 | 103 | 147| 80 | 553 | S| 38 |103 | 147 [100 | 57,0 g gz g gz 38 | 467 65
70 |707,68/726| 33 | 103 | 147| 80 | 629 | | 38 | 103| 147|100 | 64,0 &0 £0] 38 | 537 70
75 |758,20(777| 33 | 103 | 147| 80 | 721 38 103|147 1100 | 72,1 38 | 61,8 75

Note: 1. Afaixa tipica é o diametro do furo acima observado. Determine o diametro do furo e a pressao do rolamento principal com base no projeto mecénico geral.
2. Os modelos nas areas sombreadas possuem dentes endurecidos.
3. Os diametros externos acima s&o dados para o tipo 1B. Os didmetros variam ligeiramente em todos os outros tipos.
4. Para as rodas dentadas com feixes simples sem dentes endurecidos, a série de rodas dentadas resistente com dente endurecido pode ser feita sob encomenda.
5. Modelos com peso aproximado em negrito possuem um furo para igamento.

Numero daroda RS100 -2B 15T

dentada —g Namero de dentes
Tipo

Numero da corrente
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Correntes de roletes padrao Corrente de roletes RS

RS120

Feixe simples

S e
3 [T 5 . =T

L

L

Feixe duplo

Feixe triplo

Escala do desenho 1/4,8

( . i Compr.do| Passo For nsdo | Forca de tensdo | Forga de tensdo | Carga maxima | Peso
nggr?tga c:\‘laufrgiireos C%n;p;;?:gto DimeLnsﬁes DimeLnstes gie”?e(gﬂ eélg transversal| _ 11PO min%wt;aapd;jtgos:l(\)lSI mir?ima Tsubaki mégdia Tsubaki agmissivel aproximado
TSUBAKI 1+L2 ! 2 i G o de pino KN {kgf} kN {kef} kN {kgf} kN {kef} ke/m
RS120-1 1 53,8 | 24,9 28,9| 55,0 Comapino [ 137,1{13980}| 148{15100}| 167 {17000} 30,4 {3100}/ 5,93
RS120-2 2 99,2 47,6 51,6 | 103,2 Contrapino 274,2{27961} 296{30200}| 333 {34000} 51,7 {5270} 11,70
RS120-3 3 144,8 | 70,4 74,4 | 148,6 454 411,3{41941} 444{45300} 500 {51000} 76,0 {7750} 17,53
RS120-4 4 190,2 93,1 97,1 194,0 — 592{60400} 667 {68000} 100{10230} 23,36
RS120-5 5 235,7 1 115,85/119,85| 239,4 Rebitagem — 740{75500}| 834 {85000} 119{12090} 29,16
RS120-6 6 281,1 | 138,55|142,55| 284,8 - 888{90600}| 1000{102000} 140{14260}| 34,96

Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugé@o de um passo (OL) é de 65% do valor acima especificado.
2. Numero de elos por unidade = 80

M RS120-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

(f% //\’%0 Roda dentada pequena - Maxima r/min
S, 2 \%
0:%0%0% 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100
% e\ R
%%@%ﬁv ' A B c
9 1,65 3,75 7,00 13,1|18,8 24,4 351 41,1 41,1 32,2 256 20,9 17,5 150/13,0 11,4 10,1 9,04 8,15 7,40 6,76 6,20 572 530 4,92
10 1,84 421 7,85 14,6|21,1 27,3 39,4 46,1 46,0 37,7 30,0 24,5 20,5/17,5 152 13,3 11,8 10,6 9,55 8,67 7,91 7,26 6,70 6,20 5,76
mn 2,04 4,66 8,70|16,2 23,4 30,3 43,6 51,0 51,0 43,5 34,6 28,3|23,7 20,2 17,5 154 13,7 12,2 11,0 100 9,13 838 7,73 7,16
12 2,24 512 9,56|17,8 25,7 33,3 47,9 56,1 56,1 49,6 39,4 32,2|27,0 23,1 20,0 17,5 156 13,9 12,6 11,4 104 9,55 881 8,15
13 2,45 5,58 10,4|19,4 28,0 36,3 52,3 61,1 61,1 559 44,4/36,3 30,5 26,0 22,5 19,8 17,5 157 142 128 11,7 10,8 9,93 9,19
14 2,65 6,05 11,3/ 21,1 30,3 39,3 56,6 66,2 66,2 62,5|49,6 40,6 34,0 29,1 252 22,1 19,6 17,5 158 14,4 13,1 12,0 11,1 6,67
15 2,86 6,52 12,2(22,7 32,7 42,3 61,0 71,3 71,3 69,3|550 450 37,7 32,2 27,9 24,5 21,7 19,5 17,5 159 145 13,3 12,3
16 3,06 6,99 13,0243 350 454 654 76,5 76,5 76,4]60,6 49,6 41,6 355 30,8 27,0 240 21,4 193 17,5 16,0 14,7 13,6
17 3,27 7,46 13,9|26,0 37,4 48,5 69,8 83,7 83,7|83,7 66,4 54,3 455 38,9 33,7 29,6 26,2 23,5 21,2 19,2 17,5 16,1 14,8
18 3,48 7,93 14,8|27,6 39,8 51,6 743 91,2 91,2191,2 72,3 59,2 49,6 42,4 36,7 32,2 28,6 25,6 23,1 209 19,1 17,5 843
19 3,69 8,41 15,7|29,3 42,2 54,7 78,7 98,9 98,9198,9 78,4 64,2 53,8 459 39,8 350 31,0 27,7 250 22,7 20,7 19,0
20 3,90 8,89 16,6]/31,0 44,6 57,8 83,2 107| 107 107 84,7 69,3 58,1 49,6 43,0 37,7 33,5 30,0 27,0 24,5 22,4 20,5
21 411 937|17,5 32,6 47,0 60,9 87,7 114|115 115 91,2 74,6 62,5 53,4 46,3 40,6 36,0 32,2 29,1 26,4 24,1 22,1
22 432 9,85/18,4 34,3 49,4 64,0 92,2 119| 123 123 97,7 80,0 67,0 57,2 49,6 43,5 38,6 34,6 31,2 28,3 258 12,4
23 4,53 10,3|19,3 36,0 51,9 67,2 96,8 125| 132 132 104 855 71,7 61,2 53,0 46,6 41,3 36,9 33,3 30,2 27,6
24 4,75 10,8|/20,2 37,7 54,3 70,3 101 131| 140 140 111 91,2 76,4 65,2 56,5 49,6 440 39,4 355 32,2 294
25 496 11,3|21,1 39,4 56,7 73,5 106| 137 146 146 118 96,9 81,2 69,3 60,1 52,8 46,8 41,9 37,7 343 30,8
26 517 11,8220 41,1 59,2 76,7 110| 143 152 152 126 103 86,1 73,5 63,7 559 49,6 44,4 40,0 36,3 19,8
28 561 12,8239 44,5 64,1 83,1 120| 155 165 165 140 115 96,3 82,2 71,2 62,5 555 49,6 44,7 40,6
30 6,04 13,8257 48,0 69,1 89,5 129| 167 178 178 156 127 107 91,2 79,0 693 61,5 550 49,6 31,6
32 6,47 14,8127,6 51,4 74,1 96,0 138 179 191 191 171 140 118 100 87,0 76,4 67,8 60,6 54,7
35 7,13 16,3130,4 56,7 81,6 106| 152 197 210 210 196 161 135 115 99,6 87,4 77,5 69,3 35,6
40 8,24 18,8|351 654 94,3 122| 176 228 242 242 240 196 164 140 122 107 94,7 44,4
45 9,36|21,3 39,8 74,3 107 139| 200 259 286 286 286 234 196 167 145 127 59,7
Nota: 1. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugao de um passo é de 65% do valor acima especificado.
2. Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmissdo em kW na area colorida da tabela.
Nimero de feixes da cotente | Fator de feixes ml’JItipIos"NUmerodeleixesdacorreme Fator de feixes milliplos A Lubrificagao manual ou
Fator de Feixe duplo 1,7 " Feixe quintuplo 3,9 5 briioagho por gotaiarments Detalhes
Ehes , / Met'o.do c!e Banho de 6leo ou lubrificagao na
multiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de dleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " — — C | Lubrificacao forgada
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Roda dentada RS120
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Produzido mecanicamente Construgdo soldada  Construgéo soldada Produzido mecanicamente  Construcéo soldada Construgéo soldada Tipo 1A e
Tipp1B ——! Tipo 1C L Tipp2B — Tipo 2C
S| wuEE Tipo 1B Tipo 1C Tipo 2B Tipo 2C Tipo 1A |a_
2 £ |53% |23 Diametro dofuro 0 = [omerodofuo]  Cubo = | Digmetrodoff ubo Diametro dof ubo =2 as
23 S22 jaa| d | daroea oo | B [ o el &1 Tl darosa | 0| 5 | T dansa || | S5 |23
[ S =3 [Dameto] . . [Diémeo[ Compr, “| = Piameta,,. . (Didmetro|Compr. ‘| =. [Diametro |\, . . |Diémetio| Compr., | @ Piamerd, . [Diametro[Compr. e 55 |2 (80
’ S5 |l | Vaimo |5 (LT ko | & |safisaine 5 I g | & | Sl Voimo B0 T e | & |5l Mo i) Y| g | 8 | 85| b |8 |®
10 |123,29|140( 23 | 51| 78| 56 | 3,2 = g 10
11 (13523153 28 | 60 | 91| 56 | 4,0 £s n
12 [14721165| 28 | 66| 98| 56 | 48,3 28 | 71]103|100| 9,22 & 8| 30 12
Q.
13 |159,20|177| 28 | 66 | 98| 56 5,3§§. 28 | 80|115/100| 11,1 (=5 28| 33 13
14 171,22|190| 28 | 75|107| 56 | 63|58 28 | 75|107]100112,2| |28 | 75|107 114|133 |28 | 39 14
15 |183,25/202| 33 | 80 |117] 63 7,8§§ 33 | 80|117]100| 14,1 |33 | 80|17 119|157 S|33 | 45 15
16 (19529214 33 | 80117/ 63 | 84|95 33 | s0|117/100(159| 5|33 | 80|17 |no| 175 3] 51 |16
17 |20735(227| 33 | 80 [117| 63 | 91| 33 | 80|117/100(17,8|28{ 33 | 80|17 119|194/ 8B{33 | 58 |17
c
18 (219411239 33 | 80 [117] 63 | 99|32 33 | 89|127/100] 20,3 gg 33 | 89127 |125 22,8;3 B3| 65 18
19 [231,48/251| 33 | 80 [117| 63 | 107 © 33 | 89]127/100| 224 |8 R 33 | 89| 127|125 | 250/ B8] 33 | 73 |19
20 |243,55(263| 33 | 89 |127 63 | 12,1 33 | 89|127/100] 24,7 32 33 | 89127 |125 27'785 33| 81 20
21 (2563|276 33 | 89 127 63 | 13,0 33 | 89/127/100|27,1 2G| 33 | 89 |127 125|297 28|33 | 90/ |21
22 (267,72 288 33 | 89 [127| 63 | 13,4 33| 89127 80155 33| 1o {157 100 3135 8| 33 110|157 135|363/ 58[33 | 97 |22
23 (279,80/300| 33 | 89 |127 | 63 | 14,8 33 | 89 |127 | 80 |164 33 | 110 | 157 | 100 33,9'@‘3’ 33 110 | 157 | 135 39,0§§ 33| 104/ 2 |23
24 (291,90 312| 33 | 89 |127] 63 | 152 33| 89 |127| 80 |174 33 | 110|157]100] 36,7 g(; 33 110|157 |135 41,88’(% 3 11,o§ 24
25 (303,99 324 33 | 89 |127] 63 | 16,2 33 | 89 (127 | 80185 33 | 110157 [100 [ 39,6 |8 Z[ 33 [110 [157 [135 | 44,7|8 Z[ 33 | 120 g |25
26 (316,09 |337| 33 | 89 [127] 63 [17,2| |33 | 89 [127| 80 |196| o| 33 | 110 | 157|100 | 42,8 §§ 33 110 | 157 | 135 | 48,] §§ 33 | 130/ 3 |26
27 (328,19(349| 33 | 89 [127 | 63 | 191| 3|33 | 89127 80 |207| 3| 33 | 110|157 100 | 459 | Tg| 33 110 157|135 | 512" g 33 | 140] & |27
& = [ [ c
28 (340,29 361 33 | 103 [147| 71| 209 (@ 5|33 | 95 | 137|100 250 |0 | 33 | 110 |157 | 100 |49,1| 2|33 | 110|157 135|545 233 | 150 S |28
30 |364,49 (385 33 | 103 |147| 71 23,2%8‘ 33 | 95 (137|100 27,4@“0" 33 | 110[157|100|559 | |33 110|157 |135 | 614 |33 | 180/ £ |30
32 (388,71 410 33 | 103 |147| 71 | 257 Qé 33 | 95 | 137 100 | 29,7 §§ 33 | 110 | 157 | 100 | 63,4 33 110 | 157 | 135 | 688 33 | 21,0 32
34 (412,93 434| 33 | 103 |147 | 71 | 28,5 §§ 33 | 95 | 137 100 |32,9 §§ 33| 110|157 100 | 71,3 | Q[ 33 | 110|157 |135 | 766 O 33 | 240 34
35 | 42504 |446| 33 | 103 |147| 71 | 297 |§ | 33 | 95137 |100 |39 |§ | 33 | 110|157|100| 752 | @[ 33 |110 |157 135 | 807 | @[ 33 | 250 35
T FO = =
36 (43715458 | 33 | 103 | 147 | 71 | 313 |52 33 | 95 137|100 |355 |S S| 38 | 110|157 | 100 | 799 § 33 [ 110 | 157 | 135 | 846 é 33 | 260 36
38 (461,37 483 | 38 | 103 |147 | 80 | 37,0 |S 3[ 38 103 147 |100 414 |SF| 38 | 110 [157 | 100 | 889 'g‘g 33 110 | 157 | 135 93,4'5}3 38 | 30,6 38
40 (485,60 (507 38 | 103 [147] 80 | 38,2 '§§ 38 103 | 147 | 100 |43, §§ 38 | 120|177 | 110 1010 | & 2 38 | 120 [ 177 | 160 1098 | & | 38 | 320 40
o o
42 509,83 531 38 | 103 |147 | 80 | 445 |S @38 103 |147 |110 482 (O @ 38 | 120 | 177 | 110 [111,0 g§. 38 120 | 177 | 160 1197 gé:x 38 | 375 42
45 (546,19 (568 38 | 103 |147| 80 | 47,6 §§~ 38 | 103 | 147 | 110 |535 §§ 38 | 120|177 | 110 127,0 | S| 38 | 120 [177 | 160 1362 |S 3| 38 | 41,0 a5
48 |582,54(604| 38 | 103 |147| 80 | 53,0 || 38 [103 | 147 [110 [593 |2 S| 38 | 120 |177 [ 110 [144,0 %g 38 120 | 177 | 160 [1529 %g 38 | 486 48
50 (606,78 |628| 38 | 103 147 | 80 | 602 | 38 103 |147 | 110 |639 | S| 38 | 120 | 177 | 110 1560 | 8| 38 | 120 [177 | 160 1649 | B 38 | 531 50
QO QO ——
54 |65526|677] 38 | 110 [157 | 90 | 71,5 \% 38 103 | 147 | 110 [724 \% 38 | 120 177 | 110 181,0 Vg 38 120 [177 | 160 [189,9 "g 38 | 61,6 54
60 (727,99 750 38 | 110 |157 | 90 | 86,1 38 118 | 167 | 120 918 38 | 120177 [ 110 2230 | |38 |120 [ 177 | 160 [231,3 | S| 38 | 740 60
65 (788,60 811| 38 | 118 |167 | 94 [103,0 38 | 118 167 | 120 [1056 5 5|38 | 899 65
70 |849,22(871| 38 | 118 |167 | 94 [117,0 38 | 118 167 | 120 [1196 38 | 103,6 70
75 |909,84(932| 38 | 118 |167 | 94 [133,0 38 118 | 167 | 120 [1342 38 | 119,0 75

Note: 1. Afaixa tipica é o diametro do furo acima observado. Determine o diametro do furo e a pressao do rolamento principal com base no projeto mecénico geral.
2. Os modelos nas areas sombreadas possuem dentes endurecidos.
3. Os diametros externos acima s&o dados para o tipo 1B. Os didmetros variam ligeiramente em todos os outros tipos.
4. Para as rodas dentadas sem dentes endurecidos, a série de rodas dentadas resistente com dente endurecido pode ser feita sob encomenda.
5. Modelos com peso aproximado em negrito possuem um furo para igamento.

Numero daroda RS120 -2B 15T

dentada ENﬂmero de dentes
Tipo

Namero da corrente
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Correntes de roletes padrao Corrente de roletes RS

RS140

Feixe simples

L

wL1w

Feixe duplo

Feixe triplo

Escala do desenho 1/5,6

( , i Compr.do|  Passo Forcade tensdo | Forga de tensdo | Forga de tens@o | Carga maxima Peso
N::Jgr]reerr?tga (::\(leufZiiZ)s C(()irrtl)pgrinne(r)no DimeLnsﬁes DimeLnsﬁes gi;n?eé)ﬂ eélg transversal| _ 11PO ml'nimga pdadréosANSI ml’r?ima Tsubaki mé?dia Tsubaki ac?missivel aproximado
TSUBAKI L+l ! 2 e c | depino KN {kef} KN {kef} KN {kef} KN {kef} ke/m
RS140-1 1 58,6 | 26,9 | 31,7 59,5 185,9{18957} 193{19700}| 216 {22000} 40,2 4100}| 7,49
RS140-2 2 107,5| 51,35| 56,15| 112,3 Contrapino| 371,8{37913} 386 {39400} 431 {44000} 68,4 {6970} | 14,83
RS140-3 3 156,6 | 75,85| 80,75| 161,3 18,9 557,7{56870} 580{59100} 647 {66000} 101{10250}| 22,20
RS140-4 4 205,5|100,3 |105,2 210,2 - 773 {78800} 863 {88000} 133{13530}| 28,52
RS140-5 5 254,4 1124,8 |129,6 259,1 Rebitagem — 966 {98500} 1080{110000} 157{15990}| 36,97
RS140-6 6 303,5|149,3 |154,2 308,0 — 1160{118200}| 1290{132000}| 185{18860}| 44,30

Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugé@o de um passo (OL) é de 65% do valor acima especificado.
2. Numero de elos por unidade = 80

M RS140-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

41

046,;) %, Roda dentada pequena - Maxima r/min
®, %\ %
o:%o%o% 10 25 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700
D % S\%
0“5:%0;’% A B c
9 2,54 5,79 10,8|20,2 29,0 37,6 46,0 54,2 56,1 56,1 56,1 47,9 41,5 36,5 28,9 23,7|19.8 16,9 147 129 11,4 10,2 9,22 837 7,64
10 2,84 6,49 12,1122,6 32,5 42,2 51,5 60,7 65,6 656 656 56,1 48,7 42,7 33,9]27,7 232 19,8 17,2 151 13,4 12,0 10,8 9,81
mn 3,15 7,19 13,4250 36,1 46,7 57,1 67,3 72,7 72,7 72,7 64,8 56,1 49,3/39,1 32,0 26,8 22,9 19,8 17,4 154 13,8 12,5 11,3
12 3,46 7,90 14,7|27,5 39,6 51,3 62,7 73,9 79,9 79,9 79,9 73,8 64,0 56,1]44,5 36,5 30,6 26,1 22,6 198 17,6 157 142 12,9
13 3,78 8,61 16,1130,0 43,2 56,0 68,4 80,6 87,1 87,1 87,1 83,2 72,1|63,3 50,2 41,1 34,5 29,4 255 22,4 198 17,8 16,0 14,5
14 4,09 9,33 17,4|32,5 46,8 60,6 74,1 87,3 94,4 94,4 94,4 93,0/80,6 70,7 56,1 459 38,5 32,9 285 250 22,2 19,8 17,9 16,2
15 4,41 10,1 18,8]350 504 653 79,8 94,1 103 103 103 103/89,4 78,4 62,3 51,0 42,7 36,5 31,6 27,7 24,6 22,0 19,8
16 4,72 10,8|/20,1 37,5 54,1 70,0 856 101 114 114 114| 114 98,5 86,4 68,6 56,1 47,0 40,2 34,8 30,6 27,1 242 21,9
17 504 11,5/21,5 40,1 57,7 74,8 91,4 108 124 124| 124 124 108 94,6 75,1 61,5 51,5 44,0 38,1 33,5 29,7 26,6 239
18 537 12,2228 42,6 61,4 79,5 972 115 132 136| 136 136 117 103 81,8 67,0 56,1 47,9 41,5 36,5 32,3 28,9 26,1
19 569 13,0124,2 452 65,1 84,3 103 121 140 144] 144 144 127 112 88,7 72,6 60,9 52,0 451 39,5 351 31,4 28,3
20 6,01 13,7256 47,8 68,8 89,1 109 128 147| 152 152 152 138 121 95,8 78,4 657 56,1 48,7 42,7 37,9 33,9
21 6,34 14,5/27,0 50,3 72,5 93,9 115 135 155| 161 161 161 148 130 103 84,4 70,7 60,4 52,3 459 40,7 36,5
22 6,66 152|28,4 52,9 76,3 98,8 121 142| 163 169 169 169 159 139 111 90,5 758 64,8 56,1 49,3 43,7 39,1
23 16,99 159(29,8 555 80,0 104 127 149|172 177 177 177 170 149 118 96,7 81,1 69,2 60,0 52,7 46,7 418
24 7,32 16,7131,2 58,2 83,8 109 133 156| 180 186 186 186 181 159 126 103 86,4 73,8 64,0 56,1 49,8 44,5
25 7,65 17,5132,6 60,8 87,5 113 139 163| 188 194 194 194 192 169 134 110 91,9 78,4 68,0 59,7 52,9 47,4
26 7,98 18,2134,0 63,4 91,3 118 145/ 170 196 204 204 204 204 179 142 116 97,4 832 72,1 63,3 56,1
28 8,65 19,7|36,8 68,7 98,9 128 157| 185 212 228 228 228 228 200 159 130 109 93,0 80,6 70,7 62,7
30 9,32 21,3|39,7 740 107 138 169| 199 229 253 253 253 253 222 176 144 121 103 89,4 78,4 69,6
32 9991228 42,5 79,3 114 148|181 213 245 276 276 276 276 244 194 159 133 114 98,5 86,4
35 11,01251 46,8 87,4 126 163| 199 235 270 304 304 304 304 280 222 182 152 130 113 98,9
40 12,7/29,0 54,1 101 145|188 230 271 312 351 351 351 351 342 271 222 186 159 133
a5 14,4132,9 61,4 115 165| 214 262 308 354 399 408 408 408 408 323 265 222 177 69,2
Nota: 1. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugdo de um passo é de 65% do valor acima especificado.
2. Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmissdo em kW na area colorida da tabela.
Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes multiplos"Nu’merodefeixesdacorreme Fator de feixes milltiplos A :L[:Jk:irfiifg;i%éooprgraggtz;;ento
F?eti(;rege Feixe duplo 1.7 " Feixe quintuplo 3.9 Método de Banho de 6leo ou lubrificagéo Det:;hes
maltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de dleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " — — C | Lubrificagéo forcada




Correntes de roletes padrao

Roda dentada RS140
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Produzido mecanicamente Construgéo soldada Construgao soldada Tipo 1A i
Tipo 1B ———— Tipo 1C
a_ oo g‘:g, Tipo 1B Tipo 1C Tipo 1A a.
S| 553 |s&%[Dn E =9 =
E-g S) g % gEs Dlamet(ré))do furo Cubo daroda | Peso § Dlamet(rco)do furo Cubo daroda | Peso E _§s Peso &ZJ 5(3[)
8o | S35 £ & [Damerodo| |, |Diametro] Compr.| 2P™O% | & Ioamerodol . Diametro|Compr.| 3P7OX-| & |=25 | aprox.| @ 3o
3 3 [ furopioto | M&XIMo |5 7 7y (kg 8 |fuopiow | Maximo 7 p 1 Ty (kg) o Sg| kg | &
10 143,84 163 | 28 60 | 9 56 4,4 28 2,8 10
n 157,77 178 | 33 73 | 106 | 56 55 33 33 11
12 171,74 193 | 33 80 | 117 | 56 66 | oo 33 4,0 12
13 185,74 207 | 33 80 | 117 | 63 79 | 8¢ 33 4,6 13
14 199,76 221 | 33 89 | 127 | 63 9,3 gg 33 5,4 14
15 213,79 236 | 33 89 [ 127 [ 63 | 101|532 33 62 15
16 | 22784 | 250 | 33 | 89 | 127 | 63 | 110 o8 33 70 16
17 241,91 264 33 89 127 63 120 | 5§ 33 8,0 17
18 | 25598 | 279 | 38 | 95 | 137 | &3 | 130 53 33 89 18
19 270,06 293 | 33 95 | 137 | 71 156 | & 33 10,0 19
20 284,14 307 | 33 95 | 137 | 7 16,7 33 1,0 20
21 298,24 322 | 33 95 | 137 | 7 18,4 33 22|z | 2
22 312,34 336 | 33 | 103 | 147 | 71 20,5 33 [ 103 | 147 | 15 | 240 33 34| g 22
23 326,44 350 | 33 | 103 | 147 71 20,9 33 | 103 | 147 | 115 | 253 33 146 g | 23
24 340,54 34 | 33 | 103 | 147 | 71 24,1 o | 3 |03 | 1w | 15 | 266 o | 3 159 3 24
25 354,65 379 | 38 [ 103 | 147 | 80 | 255| S| 38 [103 | w | ns | 94| S | 38 172] & | 25
26 368,77 393 38 | 103 | 147 80 281 | o2 | 38 103 147 | 115 | 305 | o2 | 38 193 | & 26
“©Q Q) =
27 382,88 407 | 38 | 103 | 147 | 80 | 97 | BB | 38 | 103 | 47 | N5 | B4 | BB | 3B 20| 2 | 27
28 397,00 421 | 38 | 103 | 47 | 8 | 35 | 38 | 38 | 103 | 47 | m5 | 40 | 38 | 38 22,6 28
30 425,24 450 | 38 | 103 | 147 | 80 | 366 “%’§ 8 | 103 | 147 | 115 | 370 ‘é’g 38 25,8 30
32 453,49 478 | 38 | 103 | 47 | 80 | 404 | @™ | 38 | 103 | 47 | 15 | 40 | 2 | 38 29,6 32
34 481,75 506 | 38 | 103 | 147 | 8 | 429 | 28 | 38 | 103 | 47 | 15 | 448 | 28 | 38 334 34
35 495,88 50 | 38 | 10 | 157 | 90 | 470 | 58 | 38 | 10 | 157 | 125 | 495 | 8 | 38 35,1 35
36 51001 | 535 | 38 |10 |17 | w0 | 513 | g€ | 3 | 1o | 17 | 15 | 520 | g8 | 8 | 75 36
38 538,27 563 | 38 10 | 157 90 531 | §o 38 1m0 | 157 | 125 | 563 | S | 38 41,8 38
n [}
40 566,54 591 | 38 | 10 | 157 | 90 | s64 | &5 | 38 | n8 | 167 | 130 | 6,1 | §F | 38 459 40
42 594,81 620 | 38 | ms | 1e7 | 94 | e32 | 85 | 38 | 18 | 167 | 130 | es3 | S5 | 38 51,1 42
45 637,22 662 | 38 | 18 | 167 | 9% 08 == | 38 | 18 | 167 | 130 | 760 =5 | 3 58,2 as
48 679,63 705 | 38 | 118 | 167 | 9% 790 S| 38 | 118 | 167 | 130 | 837 S| 38 66,2 48
50 707,91 733 | 38 | 18 | 167 | 94 | 848 = | 38 | ns | 167 | 130 | 898 = | 3 724 50
54 764,47 790 38 118 167 94 971 38 118 167 130 101,8 38 84,5 54
60 849,32 875 | 38 | 18 | 167 | 9% | 170 38 | 118 | 167 | 155 | 1252 38 | 1036 60

Nota: 1. A faixa tipica é o didmetro do furo acima observado. Determine o didmetro do furo e a presséo do rolamento principal com base no projeto mecénico geral.
2. Os modelos nas areas sombreadas possuem dentes endurecidos.
3. Para as rodas dentadas sem dentes endurecidos, a série de rodas dentadas resistente com dente endurecido pode ser feita sob encomenda.
4. Modelos com peso aproximado em negrito possuem um furo para icamento.

Numero da roda dentada
RS140 -1B 15T
NUmero de dentes

Tipo

NUmero da corrente
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Correntes de roletes padrao Corrente de roletes RS

RS160

< Feixe simples < Feixe duplo Feixe triplo
qend DI ol 4 JTTIPIFITT o p J[TITIIT I

\L1\

L

Escala do desenho 1/6,5

g ; Compr. do 3 3 5 AXi

Mcomone. | Nimero |CC Yo" Dinensies Dinersis proco rovne] T0O | nrineoanamas| mima Toubekd | mada Tubad, | aamioshl |
TSUBAKI L+l ‘ 2 fia0 ¢ depino KN {kef} kN {kgf} KN {ef} KN {kef} kg/m

RS160-1 1 68,7 31,85 36,85 70,2 244,6{24942} 255 {26000} 279 {28500} 53,0{5400}| 10,10
RS160-2 2 127,31 61,15| 66,15 132,2 Contrapino| 489,2{49885} 510 {52000} 559 {57000} 90,0{92180} 20,04
RS160-3 3 185,9 | 90,45| 95,45 190,7 58,5 733,8{74827} 765 {78000} 838 {85500} 132{13500}| 30,02
RS160-4 4 244,4 119,75 (124,65 | 249,2 - 1020{104000}| 1120{114000}| 175{17820} 40,06
RS160-5 5 303,0 | 149,05 | 153,95 | 307,7 Rebitagem - 1270{130000}| 1400{142500}| 207{21060} 49,89
RS160-6 6 361,6 1178,3 183,3 366,2 - 1530{156000}| 1680{171000} 244{24840} 59,93

Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugédo de um passo (OL) é de 65% do valor acima especificado.
2. Numero de elos por unidade = 60

B RS160-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

0’%;) ?%:(, Roda dentada pequena - Maxima r/min
S, N\ %
o:%o%o%%% 10 25 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 1000 1100 1200 1300
90’ S, N
9 3,82 8,72 16,3304 438 56,7 693 74,5 74,5 745 62,5 53,3 46,2 40,6 36,0|32,2 29,0 26,4 241 22,1 18,9 16,3 143 12,7
10 429 9,78 18,2340 490 63,5 77,6 87,3 87,3 873 732 62,5 54,1 47,5|42,1 37,7 34,0 30,9 282 259 22,1 19,1 16,8 149
mn 4,75 10,8 20,2|37,7 54,3 70,4 86,1 98,5 985 98,5 84,4 72,1 62,5 54,8 48,6 43,5 39,2 356 32,5 298 255 22,1 194 17,2
12 522 11,9 222|41,4 59,7 77,3 945 108 108 108 96,2 82,1 |71,2 62,5 554 49,6 44,7 40,6 370 340 290 252 22,1 19,6
13 569 13,0242 452 65,1 843 103 118 118 118 108 |92,6 80,2 70,4 62,5 559 50,4 457 41,8 383 32,7 28,4 24,9 22,
14 6,16 14,1262 49,0 70,5 91,4 112 128 128 128|121 103 89,7 78,7 69,8 62,5 56,3 51,1 46,7 42,8 36,6 31,7 27,8 24,7
15 6,64 1511283 52,7 76,0 98,4 120 138 138 138|134 115 99,5 87,3 77,4 69,3 62,5 56,7 51,8 47,5 40,6 352 30,9
16 7,12 16,2130,3 56,6 81,5 106 129 148 148|148 148 126 110 96,2 853 76,3 688 62,5 57,0 52,3 44,7 38,7 34,0
17 7,60 17,3132,4 60,4 87,0 113 138 162 162 ] 162 162 138 120 105 93,4 83,6 754 68,4 62,5 57,3 489 42,4 372
18 8,09 18,4|34,4 64,2 925 120 146 173|177 177 177 151 131 115 102 91,1 82,1 74,5 68,1 62,5 53,3 46,2 40,6
19 8,57 19,6|36,5 68,1 98,1 127 155 183|192 192 192 164 142 124 110 98,8 89,0 80,8 73,8 67,7 57,8 50,1 44,0
20 9,06 20,7|38,6 72,0 104 134 164 193|207 207 207 177 153 134 119 107 96,2 87,3 79,7 732 62,5 54,1 47,5
21 9,55 21,8|40,6 759 109 142 173|204 220 220 220 190 165 145 128 115 103 93,9 858 78,7 67,2 583 51,1
22 10,0 22,9427 79,8 115 149 182|214 231 231 231 204 177 155 138 123 111 101 92,0 84,4 72,1 62,5
23 10,5 24,0448 83,7 121 156 191|225 243 243 243 218 189 166 147 132 119 108 983 90,2 77,0 66,8
24 11,0 252]47,0 87,6 126 164 200 | 236 254 254 254 232 201 177 157 140 126 115 105 96,2 82,1 71,2
25 11,5263 49,1 91,6 132 171|209 246 266 266 266 247 214 188 167 149 134 122 111 102 873 754
26 12,0127,4 51,2 955 138 178|218 257 277 277 277 262 227 199 177 158 143 129 118 108 92,6 80,2
28 13,0129,7 55,5 103 149 193|236 278 300 300 300 293 254 223 197 177 159 145 132 121 103 89,7
30 14,0320 59,8 112 161 208|254 300 325 325 325 325 281 247 219 196 177 160 146 134 115
32 1511343 641 120 172|223 273 321 358 358 358 358 310 272 241 216 195 177 161 148 126
35 16,6 37,8 70,6 132 190|246 300 354 407 409 409 409 354 311 276 247 223 202 185 169 134
40 19,2143,7 81,5 152 219|284 347 409 470 485 485 485 433 380 337 302 272 247 225 192
a5 21,7 149,6 92,6 173|249 322 394 464 533 551 551 551 517 454 402 360 312 260 202 141
Nota: 1. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de reducéao de um passo é de 65% do valor acima especificado.
2. Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmisséao em kW na &rea colorida da tabela.
Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes ml’JItipIos"NUmerodeleixesdacorreme Fator de feixes miliplos A :Ll:)k:irfiifci:(;a%ioprgfzg;j;umento Detalh
Fz:s(;ge Feixe duplo 1.7 " Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho de 6leo ou lubrificagao © :a es
maltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de dleo péag. 161
Feixe quadruplo 3,3 || - _ C | Lubrificagéo forcada




Correntes de roletes padrao

Roda dentada RS160
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Produzido mecanicamente Construgao soldada Construgao soldada Tipo 1A
Tipo 1B | Tipo 1C
a 85 Tipo 1B i Tipo 1A
g— £ =3 g S ?‘r i Diametro do furo = < [Diametro do furo et < =2 = ig
S,S g g, 3 |8 g (d) Cubo da roda :‘ii‘; g (d) Cubo da roda :‘ii‘; g =55 :‘ii‘; 5 gg
8° | 83 | BIPEmnelvewme PO My | & Pl waino ParemclCorer M| 5 |TEZ iy | & | 8°
10 164,39 187 [ 33 70 | 105 63 6,8 33 46 10
1 180,31 204 | 33 80 | 117 63 8,3 33 55 1
12 | 19628 | 20| 33 | 89 | 127 | 6 | 99| 3 3 66 12
13 212,27 237 | 33 95 | 137 71| 125 | 8¢ 33 7.7 13
14 228,29 253 | 33 95 | 137 71 | 138 |88 33 8,9 14
15 | 24433 | 29| 3 | 9% | 187 | 71 | 52|53 B | 103 15
16 260,39 286 | 33 | 103 | 147 7| 174 § 8 33 1,7 16
17 276,46 302 | 33 | 103 | 147 71 | 189 | 2§ 33 13,2 17
18 292,55 319 | 33 | 103 | 147 71| 206 g § 33 148 18
19 308,64 335 | 33 | 103 | 147 71| 23| & 33 16,5 19
20 324,74 351 | 33 [ 103 | 147 71 | 242 33 18,2 20
21 340,84 368 | 33 | 103 | 147 71| 26, 33 201 2 | 21
22 | 35696 34| 38 | 118 | 167 | 80 | 302 38 | M8 | 167 | 125 | 378 B | 26| g | 22
23 373,07 400 | 38 | 118 | 167 80 | 332 8 | 118 | 167 | 125 | 406 38 B0 | g | 23
24 389,19 416 | 38 | 18 | 167 80 | 344 of 3 | m8 | 67 | 125 | 42 ol 3 270 | 3 24
25 405,32 433 | 38 | 118 | 167 80 | 366 S | 38 118 167 | 125 | 445 S| 38 29,3 § 25
26 421,45 449 | 38 | 118 | 167 80 | 89 | o | 38 | 18 | 167 | 15 | 49 | oF | 38 | g | 26
27 437,58 465 | 38 118 167 80 a1 | 88| 38 118 167 125 500 | 88| 38 M4 | 2 27
28 453,72 481 | 38 118 167 80 453 | 38 | 38 118 167 125 526 | 38 | 38 37,1 28
30 | 48599 | 514| 3 | Mg | 17 | 100 | 23 | BR | %8 | vs | 167 | 125 | 575 | BE | 38 | 422 30
32 518,28 546 | 38 18 | 167 | 100 599 | 2% | 3 118 167 | 125 | e40 | 2% | 38 434 32
34 550,57 579 | 38 | 118 | 167 | 100 | 662 | 2 | 38 | 118 | 167 | 125 | 703 | 28 | 38 54,7 34
35 566,72 595 | 38 | 118 | 167 | 100 | €80 | 58 | 38 | 18 | 167 | 135 | 78 | 58 [ 38 57,2 35
36 582,86 611 | 38 | 118 | 167 | 100 | 718 § S| 38 | 18 | 167 | 135 | 785 '&_? g | 3 61,3 36
38 61517 644 | 38 | 118 | 167 | 100 | 787 | So | 38 | 118 | 167 | 135 | 86 | S | 38 683 38
a0 | 64747 | 676 | 38 | 12 | w7 |1 | w4 | 85| 38 | 132 | 1e7 | 150 | oas | 85| 38 | 72 a0
42 679,78 708 [ 38 | 132 | e [ [0 | 85 | 38 | 132 | 17 [ 150 [1es2 | 85 [ 38 83,5 a2
as | 7282 757 | 38 | 132 | | a2 | S5 | o3 |32 | | aso 03 | S5 | 8 | es2 as
48 776,72 806 | 38 | 132 | 187 | 121 | 1263 S| 38 | 132 | 187 | 150 | 1335 S| 3 | 1083 48
50 809,04 838 | 38 | 132 | 187 | 121 |34 | S| 38 | 132 | 187 | 150 | 1433 = 3 | 1ss 50
54 873,68 903 | 38 | 132 | 187 | 121 | 1549 38 | 132 | 187 | 150 | 1630 38| 1381 54
60 970,65 | 1000 | 38 | 132 | 187 | 121 | 1868 38 | 132 | 187 | 160 | 1966 38 | 1694 60

Nota: 1. A faixa tipica é o didmetro do furo acima observado. Determine o didmetro do furo e a pressao do rolamento principal com base no projeto mecanico geral.
2. Os modelos nas areas sombreadas possuem dentes endurecidos.
3. Para as rodas dentadas sem dentes endurecidos, a série de rodas dentadas resistente com dente endurecido pode ser feita sob encomenda.
4. Modelos com peso aproximado em negrito possuem um furo para icamento.

Numero da roda dentada
RS160 -1B 15T

—L Numero de dentes

Tipo
Numero da corrente
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Correntes de roletes padrao Corrente de roletes RS

RS180

0 Feixe simples 0 Feixe duplo Feixe triplo
T S S A
e 117 | ! 5 T N EENE
o #1746 ,|1 AR EEE e = 1 | H‘JI 1ot
YL g G P | N N ———
‘ ‘ ‘ ‘ 1 el N ] L -
+ THPAF 1P P |
o
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Escala do desenho 1/7,2
Numero da o Comprimento| . ; , _ |Compr.do| Passo . Forcade tensdo | Forga de tens@o | Forga de tens@o | Carga maxima Peso
corrente (::\(leufZiiZ)s do pino D|meLnsoes DlmeLnsoes gg”?egﬂ eélg transversal dT'p,O minima padrao ANSI| minima Tsubaki | média Tsubaki admissivel | aproximado
TSUBAKI Li+L2 ' ? i c e pino KN {kgf} KN {kef} kN {kef} KN {kef} kg/m
RS180-1 1 78,1 35,65 | 42,45 80,6 308,2{31428} 336 {34300} 370 {37700} 60,8{6200}| 13,45
RS180-2 2 144,1 | 68,75 | 75,35| 151,1 Contrapino| 414, 4{62885}| 673 {68600} 739 {75400}| 103{10540} 26,52
RS180-3 3 210,2 1101,7 | 108,5 216,9 658 924,6{94283} 1010{102900}| 1110{113100} 152{15500} 38,22
RS180-4 4 276,1 | 134,65 | 141,45 | 282,8 ! Rebitagem - 1350{137200}| 1480{150800}| 201{20460} 50,90
RS180-5 5 342,0 | 167,6 174,4 348,6 — 1680{171500}| 1850{188500} 237{24180} 63,59
RS180-6 6 407,9 1200,55|207,35 | 414,4 - 2020{205800}| 2180{226200}| 280{28520}| 76,27

Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugdo de um passo (OL) é de 65% do valor acima especificado.

2. Numero de elos por unidade = 54

B RS180-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

(f% //\’%0 Roda dentada pequena - Maxima r/min
S, % \%
o:%o%o% 10 25 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 950 1000 1050 1100
% e\
Q%:?éév A B c
9 494 11,3 21,0392 56,5 73,2 89,4 90,8 90,8 81,9 68,6 58,6 50,8 44,6 395 354 31,9 29,0 26,4 243 22,4 20,7 19,3 18,0
10 553 12,6 23,5]43,9 63,3 820 100 102 102 959 80,4 59,5 52,2 46,3 41,4 37,4 339 31,0 28,4 26,2 243 22,6 21,0
11 164,13 14,0]26,1 48,7 70,1 90,9 111 113 113 111 92,7 68,6 60,2 53,4 47,8 43,1 39,1 357 32,8 302 28,0 26,0 24,3
12 6,73 1541287 53,5 77,0 100 122 126 126 126|106 90,2 78,2 68,6 60,9 54,5 49,1 44,6 40,7 37,4 34,4 319 29,6 27,6
13 7,34 16,7|31,3 583 84,0 109 133 142 142|142 119 102 88,2 77,4 68,6 61,4 554 50,3 459 42,1 388 36,0 334
14 7,95 18,1133,9 632 91,0 118 144 159 159 | 159 133 114 98,5 86,5 76,7 68,6 61,9 56,2 51,3 47,1 43,4 402 374
15 8,57 19,5365 68,1 98,0 127 155 176|176 176 148 126 109 959 851 76,1 68,6 62,3 56,9 52,2 48,1 44,6 414
16 9,19 21,0139,1 73,0 105 136 166 191 ] 191 191 163 139 120 106 93,7 83,9 756 68,6 62,7 57,5 53,0 49,1 456
17 981 22,4418 77,9 112 145 178|201 201 201 178 152 132 116 103 91,8 82,8 752 68,6 63,0 58,1 53,8
18 10,4 23,8|44,4 82,9 119 155 189|216 216 216 194 166 144 126 112 100 90,2 81,9 748 68,6 633 58,6
19 11,1 252|471 87,9 127 164 200|229 229 229 211 180 156 137 121 109 97,8 88,8 81,1 744 68,6 63,5
20 11,7 26,7498 92,9 134 173 212|243 243 243 227 194 168 148 131 117 106 959 87,6 804 74,1 68,6
21 112,3|28,1 52,5 97,9 141 183|223 256 256 256 245 209 181 159 141 126 114 103 942 86,5 79,7 738
22 13,0(29,6 552 103 148 192|235 269 269 269 262 224 194 170 151 135 122 111 101 92,7 855
23 13,6 31,0 57,9 108 156 202|246 282 282 282 280 239 208 182 162 145 130 118 108 99,1 914
24 1421325 60,6 113 163 211|258 299 299 299 299 255 221 194 172 154 139 126 115 106 974
25 1491339 633 118 170 221]270 318 318 318 318 271 235 206 183 164 148 134 122 112 104
26 155|354 66,1 123 178|230 281 331 337 337 337 288 249 219 194 174 157 142 130 119
28 16,8384 71,6 134 192|249 305 359 377 377 377 322 279 245 217 194 175 159 145 133
30 18,1 41,3 77,1 144 207 | 269 328 387 418 418 418 357 309 271 241 215 194 176 161 148
32 19,4 44,3 82,7 154 222|288 352 415 448 448 448 393 341 299 265 237 214 194 177
35 21,4 48,8 91,1 170 | 245 317 388 457 494 494 494 449 390 342 303 271 245 217 164
40 24,7 156,4 105 196|283 366 448 504 504 504 504 463 429 391 347 297 242 182
45 28,1164,0 119 223|321 416 509 551 551 551 507 471 431 383 329 269 202
Nota: 1. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugao de um passo é de 65% do valor acima especificado.
2. Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmissdo em kW na area colorida da tabela.
Nimero de feixes da corrente Fatordeleixesmﬂltiplos"NUmerodefeixesdacorreme Fator de feixes miiltiplos A :Ijl:)k:irfi:::(;aa%é()oprgfzg:;'gumento Detalh
F?ets(;ge Feixe duplo 1.7 " Feixe quintuplo 3.9 Método de Banho de 6leo ou lubrificagao et:a es
maltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de dleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " - — C | Lubrificaggo forgada




Correntes de roletes padrao

Roda dentada RS180

>
3
]
)
33,7 10,2 33,7 10,2 33,710,2 s
o
a8 s
S
—a c
=
&
SEEE BELEEE HERE
€
ﬁ 3
$o
] =]
w t 1] ‘Eg
L L 3&
58
Construgao soldada Construgao soldada Tipo 1A °
Tipo 1B Tipo 1C
=0
58
— . : . °8
%E _ §§ } Tipo 1B _ Tipo 1C Tipo 1A %g §§
§§ SEl :3; Sk D|amet(rco)do furo] < oo da roda | Peso = D|amet(ro‘do furo |~ 1bo da roda | Peso = | gg‘? Peso | Z ??p g%
g | ~§35 £  |pamerodo| y, . |Didmetro] Compr.| 310X | & o . |Digmetro| Compr. | 2P70%- | @ |Z2.5 | aprox.| g 3o o3
b °5 | B3| Maimo P OTP kg | 5 [lmsie| Maimo AP T | & |88 ko | & | 2
11 202,85 229 43 75 110 55 9,3 43 7.8 11 s
12 220,81 248 43 85 130 65 12,6 43 9,3 12 g%
13 238,81 266 | 43 95 | 150 75 16,6 43 10,9 13 £3
14 256,83 285 43 105 170 80 20,9 43 12,6 14 ‘2%
15 274,87 303 43 110 180 80 23,8 9 43 14,5 15 22
16 292,94 322 43 110 180 80 259 2 43 16,5 16 2"
17 311,02 340 43 115 180 80 28,1 °S 43 18,7 17
QD an =
18 329,12 358 43 115 180 80 29,9 o Q § 43 215 18 gg
19 34721 | 377 | 43 | 115 | 180 | 80 | 324 | B s | 4 | 29 19
20 365,33 395 43 115 180 80 35,0 $§ 8§ 43 26,6 20 o2
21 383,45 413 8 ° 63 120 190 85 388 ﬁé 63 28,9 > 21 3 %
22 401,57 432 S| 63 | 120 | 190 | 85 | 417 SS | 63 7| 3 22 8%
23 419,70 | 450 88 | 63 | 120 | 200 | 90 | arg | S5 | 63 | 30| 8 | 23
24 437,84 | 468 S | 63 | 125 200 | 90 | 502 | 23 | 63 79| 8 | 24 8
25 45599 | 487 o | 63 | 125 | 20 | 90 | 535 | Sg | 63 | m2| S | 25 ot
= = @
26 47413 | 505 S3 | 63 | 125 | 200 | %0 | s68 | ®S | 63 | 6| £ [ 26 IO
i~ = D0
27 49228 | 523 g S| 63 | 125 | 200 9% |63 |85 | 63 | #5| E | 27 g
28 51043 | 542 S| 63 | 125 200 | 90 |es0 | @ | 63 | 2 * | 28 g
30 546,74 | 578 SE | 63 | 185 | 220 | 110 | 81 2| 63 59,6 30
32 583,06 615 S 63 135 220 110 89,6 = 63 68,4 32
34 619,39 651 o 63 135 220 110 98,5 63 772 34 >
35 637,55 669 z 63 135 220 110 | 1029 63 81,3 35 §
36 655,72 688 63 135 220 110 | 1080 63 86,7 36 gf
38 692,06 724 63 135 220 110 | 18,0 63 96,6 38 ’
40 728,41 760 63 150 240 125 | 1375 § ool 63 106,4 40
“©Q
42 764,75 797 63 150 240 125 | 1489 | 2° (% 63 1182 42
45 819,28 852 63 150 240 125 1661 |2 gzg 63 1348 45
48 873,81 906 63 150 240 125 | 1849 §-g S| 63 153,5 48 e
[1]
50 910,17 943 63 150 240 125 | 1986 8‘% é 63 167,7 50 §
54 982,89 1016 63 150 240 125 | 2267 g 8| 63 1957 54
60 1091,98 1125 63 150 240 125 | 2722 |& 8 63 240,2 60
Nota: 1. A faixa tipica é o didmetro do furo acima observado. Determine o didmetro do furo e a presséo do rolamento principal com base no projeto mecanico geral.
2. Modelos com peso aproximado em negrito possuem um furo para igamento.
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Numero da roda dentada
RS180 -1B 15T

—L Numero de dentes

Tipo
Numero da corrente
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Correntes de roletes padrao Corrente de roletes RS

RS200

Feixe simples

Feixe duplo

L1
8,0

L2

wL1w

L

Feixe triplo

Escala do desenho 1/8

0 ; Compr. do 5 3 3 axi

Mo | g St e vt | 0 | s | oo | g Tl | s | ot
TSUBAKI 1+L2 ‘ 2 fika0 ¢ | depino KN {kef} kN {kgf} KN {ef} KN {kgf} kg/m
RS200-1 1 83,8 | 39,0 | 44,8 87,3 381,7 {38923} 427 {43500} 471 {48000} 71,6{7300} | 16,49
RS200-2 2 155,5| 74,85| 80,65 | 161,2 Contrapino| 743 4 {77845} 853 {87000}| 941 {96000} 122{12410} | 32,63
RS200-3 3 227,2 110,75 116,45 | 233,0 - 1145,1{116768}| 1280{130500}| 1410{144000}| 179{18250} | 49,02
RS200-4 4 298,9 | 146,6 |152,3 | 304,7 Rebitagem - 1710{174000}| 1880{192000}| 236{24090} | 65,16
RS200-5 5 370,6 | 182,4 |188,2 | 376,3 - 2130{217500}| 2350{240000}| 279{28470} | 81,32
RS200-6 6 442,3 218,25 | 224,05 | 448,0 - 2560{261000}| 2820{288000}| 329{33580} | 97,59

Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugdo de um passo (OL) é de 65% do valor acima especificado.
2. Numero de elos por unidade = 48

M RS200-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

0’% &0 Roda dentada pequena - Maxima r/min
S, % \%
00%0%0% 10 15 20 30 40 50 70 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650
Y o % %.\
Q%:”‘éév > A B C
9 646 930 121 174 225|275 372 513 739 9573 108 108 108 89,1 74,7 63,8 553 485 43,0
10 724 104 135 195 252 |]308 41,7 575 828 107 122 122 122 104 87,5 74,7 647 568 504
mn 802 11,6 150 21,6 | 279 341 462 63,7 918 119 135 135 135 120 101 86,1 74,7 655 58,1
12 8,81 12,7 164 23,7 | 30,7 37,5 508 70,0 101 131 148 148 148 137 115 98,2 851 74,7
13 9,61 138 17,9 258 | 33,5 409 554 763 110 142 161 161 161 155 130 111 959 84,2
14 104 150 194 | 280 36,2 443 60,0 827 119 154 175 175 175 173 145 124 107 94,1
15 11,2 162 209 | 30,1 39,0 47,7 64,6 89, 128 166 192 192 192 192 161 137 119 104
16 120 173 224 |323 419 51,2 693 955 138 178 211 211 211 211 177 151 131 115
17 128 185 240 | 345 44,7 54,6 740 102 147 190 231 231 231 231 194 166 143 126
18 13,7 19,7 255 | 36,7 47,5 58,1 78,7 108 156 202 247 252 252 252 211 180 156 137
19 145 208 270 | 389 504 61,6 834 115 166 215 262 273 273 273 229 196 170 149
20 153 22,0 285 | 411 533 651 882 122 175 227 | 277 290 290 290 247 211 183
21 16,1 23,2 | 30,1 433 562 68,6 929 128 185 239 292 305 305 305 266 227 197
22 170 244 | 31,6 456 590 722 97,7 135 194 | 251 307 321 321 321 285 244 211
23 178 256 | 332 478 620 757 103 141 204 | 264 322 337 337 337 305 260 226
24 18,6 268 | 348 50,1 649 793 107 148 213 276 338 353 353 353 325 278 241
25 195 280 | 363 523 678 829 112 155 223 289 353 369 369 369 346 295 256
26 20,3 29,3 | 37,9 546 70,7 86,5 117 161 232 301 368 385 385 385 367 313 271
Nota: 1. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugdo de um passo é de 65% do valor acima especificado.
2. Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmissdo em kW na area colorida da tabela.
Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes mL’lItipIos"Nu’mero de feixes da corrente | Fator de feixes maltiplos A Lub_rfﬁcag.éo manual_ou
Fator de Feixe dupl 1,7 Feixe quintuplo 3,9 : poricacho por oelaments Detalhes
. eixe duplo , " q p , Método de Banth de 6leo ou Iubrmcagao na
maltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por dl.SlCO defletor de 6leo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 Il - — C | Lubrificagao forgada




Correntes de roletes padrao
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Construgao soldada Construgéo soldada Tipo 1A
Tipo 1B Tipo 1C
=0
58
— . : ) =8
%E _ §§ _ Tipo 1B _ Tipo 1C Tipo 1A %g %§
§§ ° g :3; S = § D|amet(rg)do furo Cubo da roda | Peso = Dmmet(rg)do furo Cubo da roda | Peso s | gg Peso | = §C3D 5%
8o | 3§35 £ & |ametodo| ,, . |Didmetro| Compr.| 2P1O% | & |oarcioso[ - Didmetro| Compr.| 3PTOX- | & |ZR2& | aP0X | & 3o °a
° ° & 3 [[uoploto | Maxmo | ™5, [L]p (kg 5 [lnopie | Maimo | DEC P g ) Sa| ky | & | ©
11 225,39 254 | 43 80 130 65 134 43 10,4 11 P
12 245,34 275 | 43 90 | 150 75 178 83 12,3 12 =3
13 2534 | 29 | 43 | 100 | 170 | 80 | 224 e 14,5 13 £3
14 28537 | 316 | 43 | 110 | 180 | 80 | 257 e 16,8 14 if
15 305,42 P¥7 | B 115 180 80 28,3 43 19,3 15 g:;
16 325,49 357 43 115 180 80 30,3 o 43 22,5 16 ]
17 345,58 78| 4 120 190 85 353 3 43 25,4 17
18 36568 | 398 | 43 | 120 | 190 | 8 | 384 o S| 4 | 285 18 &g
) ]
19 385,79 419 S 63 125 200 90 029 & 63 31,3 19 22
7] ®n
20 405,92 439 .- 63 125 200 90 46,4 & 63 34,7 20 28
21 426,05 459 2% [ & 135 | 220 | 110 59,1 § 63 383 21 38
22 446,20 480 g g 63 135 220 110 62,2 2 63 41 > 22 St
23 466,34 500 §§ 63 140 230 110 90| ‘8 63 465 | Q9 23
24 486,49 520 § : 63 140 | 230 | 110 731 §_, 63 503 | 8 24 15
25 506,65 541 59 63 140 20 | 110 775 3 63 54,6 § 25 2 %
26 526,81 561 5 8 63 140 230 110 82,0 & 63 59,1 o 26 8o
SR b=t 0
27 546,98 | 581 58 | &8 | M | 30 | 10 88| 5 | & | &3 | 2 |27 O35
28 567,14 | 602 g5 | &3 | 10 | 20 | 10 7| 2 | e | ®1| 5 | 28 g
30 607,49 642 3% 63 150 | 240 | 125 109,1 § 63 789 | 30
32 647,85 683 gg 63 150 240 125 120,1 @ 63 90,5 32
34 688,21 723 = | & 150 | 240 | 125 | 1319 g 63 | 1022 34 2
35 70839 | 744 S| 63 | 150 | 20 | 125 | 130 | & | 63 |1076 35 2
36 72858 | 764 | 63 | 10 | 40 | 125 | 443 | B | 63 | 147 36 -
38 768,96 804 63 150 240 125 157,5 g 63 | 1278 38 ’
Q
40 809,34 845 63 170 270 140 186,1 = 63 140,7 40
42 849,73 885 63 170 270 140 200,8 63 156,3 42
45 910,31 946 63 170 270 140 2239 63 1783 45
48 970,90 1007 68 170 270 140 248,2 68 202,8 48 g
50 1011,30 1047 68 170 270 140 265,7 68 221,6 50 §
54 1092,10 1128 68 170 270 140 302,6 68 258,6 54
60 1213,31 1250 68 170 270 140 363,2 68 317,3 60
Nota: 1. A faixa tipica € o diametro do furo acima observado. Determine o diametro do furo e a press&o do rolamento principal com base no projeto mecanico geral.
2. Modelos com peso aproximado em negrito possuem um furo para igamento.
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Numero da roda dentada
RS200 -1B 15T

—L Numero de dentes

Tipo
Numero da corrente
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Correntes de roletes padrao Corrente de roletes RS

RS240

J S :eilx :m_F“: L ﬁ*fzxe#—#dup,l,o L 74#_zxetriplo
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Escala do desenho: 1/9,5

) ; ompr. do 3 a 3 AXi

ooy Wiz °§%p;?:3‘° Dinnsis Divnsies ginfegg e ] e | ey e ey | S
TSUBAKI 1+ L2 l 2 g | CRED kN {kef} kN {kef} kN {kef} KN {kef} ke/m

RS240-1 1 103,4 | 47,9 | 55,5 | 106,7 550,4{56125} | 623 {63500} | 686 {70000} | 99,0{10100} | 24,5
RS240-2 2 191,3 | 91,9 | 99,4 | 198,4 1100,8{112250} | 1250{127000} | 1370{140000} | 168{17170} | 48,1
RS240-3 3| 2790 13585 1435|2863 | | 1651,2{168376} | 1870{190500}| 2060{210000} | 248{25250} | 71,6
RS240-4 4 | 3671 |179,8 | 187,3 | 374,2 - 2490{254000} 2750280000} | 327{33330} 95,1
RS240-5 5 455,0 | 223,75| 231,25| 462,0 — 3110{317500}| 3430{350000} 386{39390} 118,6
RS240-6 6 | 542,8 | 267,7 | 2751 | 550,1 - 3740{381000}| 4120{420000} | 456{46460} | 142,1

Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugdo de um passo (OL) é de 65% do valor acima especificado.
2. Numero de elos por unidade = 40

M RS240-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

2 . -
;’% %, Roda dentada pequena - Maxima r/min
S, % \%,
0%"%0% 5 10 15 20 25 30 40 50 60 80 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450
. .

AN AN

% % ¢ A B C

9 574 10,7 154 200 244 288|373 456 53,7 69,6 851 104 123 141 159 159 159 126 | 103 86,5
10 6,43 12,0 173 224 274 323|418 51,1 602 780 954 117 137 158 178 183 183 | 148 121 101
1 713 133 192 248 304 |358 463 567 668 865 106 129 152 175 197 202 | 202 170 140 116
12 783 146 21,1 273 33,4 /393 509 622 733 950 116 142 167 192 217 222 | 222 194 159
13 854 159 23,0 29,7 | 364 428 555 679 800 104 127 155 182 210 236 | 242 242 219 179

14 925 17,3 24,9 322|394 464 601 735 866 112 137 168 198 227 256 | 263 263 245 200
15 9,97 18,6 268 34,7 | 424 50,0 648 792 933 121 148 181 213 245 276 | 283 283 271 222
16 10,7 199 287 | 372 455 53,6 695 849 100 130 158 194 228 262 296 | 299 299 269 245
17 11,4 21,3 30,7 | 39,7 486 572 742 90,7 107 138 169 207 244 280 | 300 300 300 281 268
18 121 22,7 32,6 | 423 51,7 609 789 964 114 147 180 220 259 298 | 303 303 303 291 281

19 129 240 346 | 448 548 646 836 102 120 156 191 233 275 | 316 317 317 317 304 293
20 136 254 366 | 47,4 579 682 884 108 127 165 202 246 290 | 330 330 330 330 316 304
21 143 268|385 499 610 719 932 114 134 174 213 260 306 | 345 345 345 345 328 314
22 151 28,1 | 405 525 642 756 980 120 141 183 223 273 | 322 346 346 346 342 339 315
23 158 295|425 551 673 793 103 126 148 192 234 287 | 338 370 370 370 359 350 334

24 16,6 309 | 445 57,7 705 831 108 132 155 201 246 300 | 354 396 396 396 376 360
25 17,3 323 | 46,5 603 73,7 868 112 137 162 210 257 314 ] 370 410 410 410 388 370
26 18,1 33,7 | 48,5 62,9 769 906 117 143 169 219 268 | 327 386 418 418 418 397 380

Nota: 1. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugdo de um passo é de 65% do valor acima especificado.
2. Consulte a TSUBAKI antes de usar a capacidade de transmissdo em kW na area colorida da tabela.

Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes mL’lItipIos"Nu’mero de feives da cortente | Fator de feixes miitiplos A Lub_rfﬁcag.éo manual ou
Fator de - " ~ 5 lubrificagéo por gotejamento Detalhes
il Feixe duplo 1,7 [[Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho de Bleo ou lubrificacao na
i i i & ifi 3 or disco defletor de 6leo .
maltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao p =0 ce pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 Il - — C | Lubrificagao forgada
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Construgao soldada Construgéo soldada Tipo 1A °
Tipo 1B Tipo 1C
8
o g g Tipo 1B i Tipo 1A Ea
g— £ =3 g S néf 3 Diametro do furo . Diametro do furo Tt =g - ig %g
g g ° g_ 2 |85 H (d) Cubo da roda :‘iz‘; 5 d) Cubo da roda :‘ii‘; 5 =53 :?23 5 5932 §§
Gl A § 1 o O o e e O R B A
11 270,47 305 43 90 150 75 234 43 18,9 11 %0
12 294,41 B0 | A 100 170 85 29,9 43 22,5 12 83
13 318,41 355 | 43 | 120 | 200 | 100 | 392 8 | 28 13 8%
14 342,44 380 | 43 | 130 | 20 | 110 | 474 83 311 12 Ha
15 366,50 404 63 | 10 | 230 | 110 | 542 63 35,2 15 =
16 390,59 429 63 | 140 | 280 | 10 | 91| o | & 40,1 16 5"
17 414,70 453 63 145 230 110 64,4 % 63 453 17 B
18 438,82 478 o 63 145 230 110 71 g 63 50,9 18 %_%
19 462,95 502 S 63 150 240 120 82,2 Y 63 56,8 19 3%
20 487,11 527 ° % 63 150 240 120 88,5 g 63 63,0 20 5
21 511,26 551 8% | 63 |15 | 20 | 120 | 950 | § | 63 69,5 21 33
22 535,43 576 38 | & |15 | a0 20 o9 | B o6 63 | | 22 8%
23 559,61 600 gg 63 160 260 140 | 1217 3 63 841 | 8§ 23
2a | 58379 | 625 e | 63 |10 |0 | w0 |m2 | S e | 90| 8 | 24 g
25 607,98 649 SQ | 63 | 160 | 260 | 140 | 137, & | & %7 | & | 25 28
26 632,17 673 S8 [ & | 160 | 260 | 140 | 1452 & | & |06 | o 26 89
27 656,37 698 58 | 6 | 160 | 260 | 140 | 1537 S | e | ner| £ | 27 3
28 680,57 122 o | e |0 | 260 |40 625 | | & | w9 | E | 28 g
30 728,99 771 &% 63 165 260 140 | 1810 § 63 | 1424 | 30
32 777 42 819 SE | 63 | 165 | 260 | 140 | 2009 T | 63 | 1632 32
34 825,86 868 9’% 63 165 260 140 | 2220 g 63 184,4 34 >
35 850,07 892 S| 63 | 165 | 260 | 140 | 2330 | Z | 63 | 1941 35 @
36 874,30 917 e 63 165 260 140 2444 & 63 206,8 36 %
38 922,75 965 63 165 260 140 268,1 Q 63 2304 38 “
40 971,21 1014 68 170 270 140 295,5 £ 68 253,5 40
42 1019,67 1063 68 170 270 140 321,8 68 281,4 42
45 1092,37 1135 68 170 270 140 363,5 68 3211 45
a8 1165,08 1208 68 170 270 140 | 4081 68 | 3654 48 &
50 | 121356 | 1257 68 | 170 | 270 | 140 | 4395 68 | 3992 50 g
54 1310,52 1354 68 170 270 140 506,1 68 465,7 54
60 1455,98 1500 68 170 270 140 6154 68 57,4 60
Nota: 1. A faixa tipica é o didmetro do furo acima observado. Determine o didmetro do furo e a presséo do rolamento principal com base no projeto mecanico geral.
2. Modelos com peso aproximado em negrito possuem um furo para igamento.
F
o

Numero da roda dentada
RS240 -1B 14T

—L Numero de dentes
Tipo

Numero da corrente
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Correntes de roletes padrao

RF320-T, RF400-T

RF320-T

N Feixe simples N Feixe duplo Feixe triplo
3 1 : ‘ ‘ ‘ = T = 1 1 1 \
b [T T Tdes! = (JIPHIIIT o JLEIETEITT
q == L —5 2 Lo : = . : , o] s = s : .
e \ \ o T | i <| + ﬂ} T 1 } M
© ~ N | _ - -
| | | | | = I I — I - ) . ‘ L —
N L =T o S} — T - 1
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T T T T T
Escala do desenho: 1/12,7
NUmero da , Comprimento | . B ) ) Compr. do Passo . Forca de tensdo | Forga de tensao Carga maxima Peso
corrente d’\t‘eufzi?(:eos dopino | Dimensdes | Dimensdes dplﬂo go elo | rangyersal | TIPO minima Tsubaki média Tsubaki admissivel | aproximado
TSUBAKI Li+L2 L e eredugao | - ¢ de pino KN {kef} KN {kef} KN {kef} ke/m
RF320-T-1 1 141,4 63,8 77,6 - 1000{102000} 1150{117000} 123{12500} 47,6
RF320-T-2 2 258,7 122,4 136,3 - 1171 | Rebitagem 2000{204000}| 2290{234000} 208{21250} 94,6
RF320-T-3 3 375,9 181,05 | 194,85 - ’ 3000{306000} 3440{351000}} 306{31250} 141,5
RF320-T-4 4 493,2 239,65 | 253,55 - 4000{408000}| 4590{468000} 405{41250} 188,5
Nota: Numero de elos por unidade = 30
Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
ol o
© |
tus LTI I Tdoms! = J[TITITITT |Bsm=mEn:
R} ™ == —r— — I I . | T 1
“4‘—EF|—E§—' rY——" ' o) +O - I T = | ) = O == I |
h \ \ \ o I 0T & :
¢ T [T
| | | | | I — ar - . ‘ — ]
o L =T ‘ S] — T - 1
ICRDCE 1 T I T
] ! . .
127,0 | 127,0 | | | | | M"ﬁ?ﬂf" ‘
T T T T T
| | | | |
T T X 1 T
Escala do desenho: 1/16
Ndmero da , Comprimento | . ~ . ~ Qompr. do Passo . Forga de tenséo Forca de tensao Carga maxima Peso
corrente (::\:eufZiigos dopino | Dimensoes | Dimensdes glno go elo | trangyersal | TIPO minima Tsubaki média Tsubaki admissivel | aproximado
TSUBAKI Li+L2 & Lz derefliGao | ¢ ezl kN {kgf} KN {kef} kN {kef} kg/m
RF400-T-1 1 172,3 79,65 92,65 — 1730{176000} | 1950{199000} 188{19200} 83,9
RF400-T-2 2 319,0 153,05 | 165,95 — 1468 |Rebitagem 3450{352000} | 3900{398000} 320{32640} 166,8
RF400-T-3 3 465,7 226,45 | 239,25 - ’ 5180{528000} | 5850{597000} 471{48000} 249,7
RF400-T-4 4 612,3 | 299,8 | 312,5 - 6900{704000} | 7810{796000} | 621{63360} | 332,7

Nota: Nimero de elos por unidade = 24



Correntes de Correntes de roletes Correntes de roletes Correntes de roletes Correntes de roletes . ~ .
Antes do uso Para um uso seguro roletes padrao livre de lubrificacao para aplicacoes pesadas resistente a corrosao especiais Acessorios Selecao Manuseio

NOTAS
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Corrente de roletes RS padrao BS/DIN

A Tsubaki apresenta sua Quarta
Geracao de corrente de roletes RS
padrao BS/DIN, a GT4 WINNER!

A GT4 WINNER foi elaborado tendo em mente uma vida util maxima, um
beneficio comprovado para os clientes que buscam economia real na
manutencao da corrente e substituicao do produto.

A corrente Tsubaki de padrao europeu BS/DIN esta disponivel nos
tamanhos de a partir de RS05B até RS56B.

Disponiveis correntes de feixes simples, duplo ou triplo.

P/
.\
\

G 7 Ul

n Bucha sélida com ranhura de lubrificacao (LG - lube groove)

Gragas a tecnologia inovadora de fabricagéo propria, foi desenvolvida uma bucha soélida sem
emenda. Essa bucha solida de alta precisao com ranhuras de lubrificagao especiais (LG) melhoram
a retengao da lubrificagao, prolongando muito a vida Util original da corrente.

*Buchas sélidas LG (PAT.) estdo disponiveis para 16B a 24B.

Bucha sélida com ranhura de
lubrificagao (LG)

E Processo Ring Coin (RC)

Atensao residual, gerada por uma ranhura em torno do furo da placa de emenda, elimina a redugao
da forga causada pelo intervalo entre o pino e a placa, necessaria para a conexao e desconexao.
Com essa ranhura, o elo de emenda aciona a mesma resisténcia da prépria corrente.

*O processo RC esta disponivel para 08B a 40B.

E Rebite com rebaixamento central

As correntes Tsubaki podem ser faciimente desmontadas gragas a exclusiva cabeca de rebite com
rebaixamento central, que reduz o tempo necessario de manutengdo da corrente.

Um beneficio adicional é que, se a corrente for inadvertidamente sobrecarregada, as indicagbes na
cabeca do rebite identificardo o local em que a rotagao do pino ocorre, dando uma indicagéo clara
da corrente sobrecarregada.

*Os rebites com rebaixamento central estao disponiveis para 08B a 16B.

Rebite com rebaixamento central



Vida util extremamente longa

Comparagao do alongamento por desgaste

05

Alongamento por desgaste (%)

Co.C Co.B

Co. A

G744 Ul

Vida util' do alongamento por
desgaste duas vezes maior

Reducao de CO2

Tempo de operagao

Reducao de 66%*

B Materiais [ Processamento

Com o foco na fabricagéo de corrente com uma vida Util substancialmente maior, a Tsubaki esta ajudando a criar um
ambiente em harmonia com o nosso planeta. Menor frequéncia de troca de corrente resulta em menor consumo de

Residuo

recursos e contribui para redugdes significativas de emissao de CO2.
* Resulta da andlise do estoque LCA da corrente de roletes RS (16B-1).

Selecao rapida e precisa

Abaixo, relagdo das novas cargas maximas admissiveis, bem como a nova tabela de capacidade de transmisséo em

quilowatt méaxima, a fim de permitir uma selegdo de correntes rapida e mais precisa.

Série
anterior

RS16B-1

29,74kg C Eﬂﬁwl

RS16B-1

A Roda dentada pequena - Maxima r/min

v&”@»o Z. -

4 A 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1600 1800 2000
S Al AT B

9 | 035 081 1,51 282|406 525 757|981 120 141 162 151 127 108 939 824 , |

10 | 040 091 1,69 316 | 454 589|848 11,0 134 158 182 177 149 127 11,0 ¥ )
11 | 044 1,00 1,87 [ 350 504 653|940 122 149 175 202 204 17,1 146 127 |7 X |
12 | 048 1,0 206 | 3,84 553 717|103 134 164 193 221 233 195 167 145 % ,
13 | 053 1,20 224 419 603 782 | 11,3 146 178 21,0 241 263 220 188 [ 143 143 7 ,
14 | 057 1,30 243 | 454 654|847 122 158 193 228 261 294 246|210 182 160 10, ,7 )
15 | 062 1,40 262 489 704|912 131 170 208 245 282 31,8 273|233 202 177 1, ¢ ,
16 | 066 1,51 281 | 524 755|978 141 183 223 263 302 341 [301 257 12, s
17 | 070 1,61 300| 560 806|104 150 195 238 281 322 (364 , 13, ]
18 | 075 1,71 319|595 857 | 111 160 207 253 299 343 (387 ., ., ., 23,3 :
19 | 079 1,81 3,38/ 6,31 170 220 269 31,7 364 | 41,0 , , , , s
20 | 084 192 357 667 179 232 284 335 [384 433 ; ; ; - -
21 | 089 377 189 245 299 353 | 405 457 , , , 2 1

7,03
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Correntes de roletes padrao

Corrente de roletes RS padrao BS/DIN

g = | Feixe simples Feixe duplo ‘ Eeixe trjplo ‘
(7] N 0 I ' I
S i1k na s n AR T T TTr T IeT
c —
g 22 e e 3 1 TLF41 [T 5 %Lf H% i JL
= ; = 1 HOE ——F — i Of === | i
N T,+,F4,T 1] | ,jL [T }_F+
3 3 1] LT . ,
J (=Do o) = e O T
s =S s I
= = —
3 Pl P ‘
2
E 2POL oL
3 1
STIrr < T
ey o L LT I
29 = b
2
B
gé @%ﬁ:@ % Elo de emenda
o® RS20B a RS40B: tipo contrapino
=0 Nimero Diametro Largura interna . )
E% da corrente JIS No. Pa;,so do rolete dogelo interno Placas Diametro do pino
;% TSUBAKI R w Espessura T1 | Espessura T2 Altura H Altura h
Sg RSO5B-1 05B 8,00 5,00 3,00 0,75 0,75 7,1 7,1 2,30
§'§ RFO6B-1 06B 9,525 6,35 5,72 1,0 1,3 8,2 8,2 3,28
28 RSO8B-1 08B 12,70 8,51 7.75 1,6 1,6 11,8 10,4 4,45
RS10B-1 10B 15,875 10,16 9,65 1,5 1,5 14,7 13,7 5,08
- RS12B-1 12B 19,05 12,07 11,68 1,8 1,8 16,1 16,1 5,72
%g RS16B-1 16B 25,40 15,88 17,02 3,2 4,0 21,0 21,0 8,28
%% RS20B-1 20B 31,75 19,05 19,56 3,4 4,4 26,0 26,0 10,19
‘§\§ RS24B-1 24B 38,10 25,40 25,40 5,6 6,0 33,4 31,2 14,63
%E_, RS28B-1 28B 44,45 27,94 30,99 6,3 7,5 36,4 36,4 15,90
‘é% RS32B-1 32B 50,80 29,21 30,99 6,3 7,0 42,2 41,6 17,81
] RS40B-1 40B 63,50 39,37 38,10 8,0 8,5 52,9 52,0 22,89
RS48B-1 48B 76,2 48,26 45,72 10,0 12,1 63,8 59,8 29,23
29 RS56B-1 56B 88,9 53,98 53,34 12,3 13,6 77,8 73,0 34,32
%rzi Nota: A espessura da placa externa é para a corrente de feixe simples. A espessura da placa externa variara nas correntes de feixes multiplos em fungao de sua relagao com o passo.
3]
g & Numero Ndmero [Comprimento| B . _ | Comprimento|  Passo Forca de tenséo Forga de tenséo Carga maxima Peso
=2 da corrente de dopino | Dimensdes | Dimensoes d‘éep'rr;}%g"é%'o transversal |  minima Tsubaki 1SO “B” admissivel aproximado
g8 TSUBAKI feikes | L+ Lo Ly L2 = G kN {kef} KN {kof} KN {kef} ke/m
RS0O5B-1 1 8,5 3,8 4,7 — — 5,0 {510} 4,4 {449} 1,26{128%} 0,18
o RFO6B-1 1 13,8 6,1 7,7 15,1 9,0 {920} 8,90 {210} 1,95{199} 0,39
% RFO6B-2 2 24,0 11,2 12,8 25,9 10,24 17,0 {1730} 16,2 {1720} 3,32{339} 0,75
2?‘; RFO6B-3 3 34,3 16,4 17,9 36,1 24,9 {2540} 24,9 {2540} 4,88{498} 1,11
2 RSO8B-1 1 18,4 8,4 10,0 18,6 19,0 {1930} 17,8 {1820} 3,80{387} 0,70
%-g RSO8B-2 2 32,2 15,3 16,9 34,5 13,92 32,0 {3260} 31,1 {3170} 6,46{659} 1,35
g RS08B-3 3 46,1 22,25 23,85 48,4 47,5 {4840} 44,5 {4540} 9,50{969} 2,00
@ RS10B-1 1 20,8 9,55 11,25 20,8 23 {2340} 22,2 {2260} 4,52{461} 0,95
RS10B-2 2 37,4 17,85 19,55 39,4 16,59 44,5 {4540} 44,5 {4540} 7,68{783} 1,85
RS10B-3 3 54,0 26,15 27,85 56,0 66,8 {6810} 66,7 {6800} 11,3{1150} 2,80
> RS12B-1 1 24,1 11,1 13,0 24,4 31 {3160} 28,9 {2950} 5,28{538} 1,25
§ RS12B-2 2 43,6 20,85 22,75 45,9 19,46 61 {6220} 57,8 {5890} 8,98{216} 2,50
o RS12B-3 3 63,1 30,6 32,5 65,4 92 {2400} 86,7 {8840} 13,2{1350}%} 3,80
) RS16B-1 1 37,7 17,75 19,95 39,3 70 {7100} 60 {6120} 13,1{1340} 2,70
RS16B-2 2 69,3 33,55 35,75 73,4 31,88 128 {13000} 106 {10800} 22,3{2270}%} 5,40
RS16B-3 3 101,2 49,5 51,7 105,3 192 {19600} 160 {16300} 32,8{3340} 8,00
RS20B-1 1 43,0 19,9 23,1 46,6 98,1{10000} 25 {9690} 18,4{1880} 3,85
RS20B-2 2 79,7 38,25 41,45 84,6 36,45 197 {20100} 170 {17300} 31,3{3190} 7,65
® RS20B-3 3 116,2 56,5 59,7 121,0 295 {30100} 250 {25500} 46,0{4690} 11,45
AE-'T, RS24B-1 1 58,5 26,65 31,85 61,7 167 {17000} 160 {16300} 27,1{2760} 7,45
3 RS24B-2 2 106,8 50,8 56,0 112,8 48,36 335 {34100} 280 {28600} 46,1{4700} 14,65
RS24B-3 3 155,3 75,1 80,2 161,1 500 {51000} 425 {43300} 67,8{69210} 21,75
RS28B-1 1 69,9 32,45 37,45 74,4 200 {20400} 200 {20400} 37,5{3820} 2,45
RS28B-2 2 129,3 62,15 67,15 136,0 59,56 374 {38100} 360 {36700} 63,8{6510} 18,80
RS28B-3 3 188,92 21,95 96,95 195,9 560 {57100} 530 {54000} 93,8{9570} 28,20
= RS32B-1 1 69,8 32,1 37,7 73,3 255 {26000} 250 {25500} 41,0{4180} 10,25
o RS32B-2 2 128,1 61,25 66,85 134,5 58,55 485 {49500} 450 {45900} 69,7{7110} 20,10
& RS32B-3 3 186,6 90,5 96,1 192,6 729 {74300} 670 {68300} 103 {10500} 29,90
g' RS40B-1 1 84,3 39,25 45,05 88,6 373 {38000} 355 {36200} 51,0{5200} 16,35
RS40B-2 2 156,6 75,4 81,2 163,2 72,29 716 {73000} 630 {64200} 86,7{8840} 32,00
RS40B-3 3 228,8 111,5 117,3 235,3 1080 {110000} 250 {96900} 128 {13100} 47,75
RS48B-1 1 108,1 49,3 58,8 117,7 565 {57600} 565 {57600} 77,0{7850} 25,00
RS48B-2 2 199.,4 95,0 104,4 209,0 21,21 1000 {102000} | 1000 {102000} 131 {13400} 50,00
RS48B-3 3 290,6 140,6 150,0 300,2 1520 {155000} | 1500 {153000} 193 {19700} 75,00
RS56B-1 1 126,3 57,3 69,0 — 851 {86800} 850 {86700} 103 {10500} 33,90
RS56B-2 2 232,9 110,6 122,3 — 106,6 1700 {173000} | 1600 {16300} 175 {17800} 67,18
RS56B-3 3 339,5 163,929 175,6 — 2250 {229000} | 2240 {228000} 257 {26200} 100,40

Note: 1. A placa RF06B & do tipo reto: =~
2. Ha uma unica placa intermediaria nas correntes de feixes multiplos RFO6B e RS08B.
3. Acarga maxima admissivel ao utilizar um elo de emenda (CL) 05B, 06B, 48B e 56B é de 80% dos valores acima especificados.
4. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de reducdo de um e dois passos (OL e 2POL) é de 60% dos valores acima especificados.
55 5. Os elos de reducao néo estao disponiveis para 56B.



Correntes de roletes RS padrao BS/DIN

Tabelas de capacidade de transmissao em kW (rsoss~rsoss)

B RS05B Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

H% Roda dentada pequena - Maxima r/min
5N\ 50 100 300 500 700 900 1200 1500 1800 2100 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500 9000 10000
%%, N\%;
AN
%% Al Al B C
9 | 004 007 018 029 039] 049 064 078 092] 1,06 109 083 066 054 045 038 033 029 026 023 021 019 017 0,16| 0,14
10 0,04 0,08 0,21 0,33 0,44 0,55 0,72 0,87 1,03 1,18 1,27 097 0,77 063 053 045 039 0,34 0,30 0,25 022] 020 0,19 0,16
11 | 005 008 023 036 049 061 079[ 097 1,14 1,31 1,47 1,12 089 073 061 052 045 040 035 028 026 023 022 0,18
12 | 005 009 025 040 054 067 087| 1,07 1,26 1,44 1,67 127 101 083 069 059 051 045 0,40 032 0729 027 025 021
13 | 005 0,10 027 043 058 073 095| 1,6 1,37 157 184 144 1,14 093 078 067 058 051] 045 040 036 033 030 028 0724
14 | 006 0,11 030 047 063 079| 1,03 126 148 1,70 199 160 127 104 087 075 065| 057 050 045 041 037 034 031 0726
15 0,06 0,12 0,32 0550 0,68 0,86 1,11 1,36 1,60 1,84 2,15 1,78 1,41 1,16 0,97 0,72 0,63 056 050 045 0,41 0,37 0,34 0,29
16 0,07 0,13 0,34 0,54 0,73 0,92 1,19 1,45 1,71 1,97 2,30 1,96 1,56 1,27 1,07 0,79 0,69 0,61 0,55 0,50 0,45 0,41 0,38 0,32
17 | 007 014 036 058 078 098 1,27 155 1,83 210 246 215 1,70 1,39 1,17 086 076 067 060 054 049 045 041 035
18 | 008 0,14 039 061 083 1,04] 1,35 1,65 1,94 223 261 234 186 1,27 | 1,09 094 083 073 066 059 054 049 045 0,38
19 | 008 0,15 041| 065 088 1,10 1,43 1,75 2,06 237 277 254 2,01 138 1,08 1,02 090 080 071 064 058 053 049 042
20 | 009 0,16 043 069 093| 1,17 1,51 1,85 2,18 250 293 274 2,17 1,49 127 1,0 097 086 077 069 063 057 053 0,45
21 0,09 0,177 __046] 0,73 0,98 1,23 1,59 1,95 2,30 264 309 295 234 1,91 1,60 1,37 1,19 104 092 083 0,75 068 062 057 048
22 0,10 0,18| 0,48 0,76 1,03 1,29 1,68 2,05 2,42 2,78 3,25 3,16 2,51 2,05 1,72 1,47 1,27 1,12 099 089 080 0,73 0,66 0,61 0,52
23 | 0,10 0,19 051 080 1,08 1,36 1,76 215 253 291 3,41 338 268| 219 184 157 136 1,19 106 095 085 078 071 065 0,56
24 | 0,11 0720 053 084]| 1,13 1,42 1,84 225 265 305 3,57 3,60| 286 234 19 1,67 145 127 1,13 101 091 083 076 069 0,59
25 | 0,11 021 055 088| 1,19 1,49 193 235 2,77 319 373 383| 304 249 208 1,78 154 135 1,20 107 097 088 080 074 0,63
26 | 0,12 021 058 091| 1,24 1,55 201 246 289 332 389 406| 322 264 221 1,8 164 144 127 1,14 103 093 085 078 0,67
28 0,12 0,23| 0,62 0,99 1,34 1,68 2,18 2,66 3,13 3,60 4,21 4,54 3,60 2,95 247 2,11 1,83 1,60 1,42 1,27 1,15 1,04 095 087 0,75
30 0,13 0,25| 0,67 1,07 1,44 1,81 2,34 287 338 388 4,54| 503 399 327 2,74 234 2,03 1,78 1,58 1,41 1,27 1,16 1,06 0,97 0,83
32 0,14 0,27 0,72 1,14 1,55 1,94 2,51 3,07 3,62 416 487 | 554 4,40 3,60 3,02 2,58 2,23 1,96 1,74 1,56 1,40 1,27 1,16 1,07 0,91
35 | 016 030 080 1,26 1,70 214 277 338 399 632 503 4,12 345 295 256 224 199 1,78 1,60 1,46 1,33 1,22 1,04
40 | 0,18 034 092 | 1,45 197 247 320 391 461 7,30 6,15 503 4722 360 3,12 274 243 217 1,9 1,78 1,62 1,49 1,27
45 | 021 039 1,04 | 1,65 224 280 3,63 4,44 523 830 7,34 601 503 430 372 327 290 259 234 2,12 1,94 1,78 1x52
B RF06B Tabela de capacidade de transmisséao maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)
2% Roda dentada pequena - Maxima r/min
IO
@};%%‘%% 50 100 300 500 700 900 1200 1500 1800 2100 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 8000 8500 9000 10000
X
%% Al All B c
@ | 007 0,13 034 054| 072 091 1,18| 1,44 1,70 1,62 125 095 075 062 052 044 038 034 030| 027 024 022 020 0,18 0,16
10 0,08 0,14 0,38 0,60 0,81 1,02 1,32 1,61 1,90 1,90 1,46 1,11 0,88 0,72 0,61 0,52 045 0,39 0,31 0,28 0,26 0,23 0,21 0,18
11 0,08 0,16 0,42, 066 0,90 1,13 1,46 1,79 2,11 2,19 1,69 1,28 1,02 083 0,70 060 0,52 045 040 036 033 030 0,27 025 0,21
12 | 009 0,17 046 073 099 124| 1,61 1,9 231 250 192 146 1,16 095 080 068] 059 052 046 041 037 034 031 028 024
13 | 0,50 0,19 0,50/ 080 1,08 135| 1,75 2,14 252 28 217 165 131 107 090[ 077 067 058 052 046 042 038 035 032 0727
14 | 0,11 020 054/ 086 1,17| 1,46 190 232 273 3,14 243 184 1,46 120| 1,00 086 074 065 058 052 047 042 039 036 0,30
15 | 0,12 022 059 093 1,26| 1,58 204 250 294 338 269 205 1,62 133| 1,11 095 082 072 064 057 052 047 043 039 034
16 0,13 0,23 0,63 1,00 1,35 1,69 219 268 3,16 3,63 296 2,25 1,79 1,46 1,23 1,05 0,91 0,80 0,71 0,63 057 052 047 043 0,37
17 0,13 0,25| 0,67 1,06 1,44 1,81 2,34 286 337 387 325 247 1,96 1,60 1,34 1,15 0,99 087 0,77 069 062 057 052 0,48 0,41
18 | 014 027 071 1,13[ 1,53 1,92 249 3,04 3,58 4,12 3,54 269[ 213 1,75 1,46 1,25 1,08 095 084 075 068 062 056 052 044
19 | 0,15 0728 076 1,20| 1,62 204 264 322 380 436 38 292|231 18 159 136 1,18 103 091 082 074 067 061 056 048
20 | 0,16 030 080 127| 1,72 2,15 279 3,41 402 461 4,14 3,15| 250 205 1,71 1,46 127 1,11 099 088 080 072 066 061 0,52
21 | 0,17 031| 084 1,34| 1,81 227 294 359 423 486 446[ 339 269 220 1,84 1,58 1,37 120 106 095 086 078 071 065 0,56
22 0,18 0,33| 0,89 1,41 1,90 2,39 3,09 3,78 4,45 5,11 4,78 | 3,63 2,88 2,36 1,98 1,69 1,46 1,28 1,14 1,02 092 083 076 0,70 0,60
23 0,19 0,35 0,93 1,47 | 2,00 2,50 3,24 396 4,67 536 511 3,88 308 252 2,11 1,81 1,56 1,37 1,22 1,09 098 0,89 0,81 0,75 0,64
24 0,19 0,36| 0,97 1,54] 2,09 2,62 339 4,15 4,89 562 544 | 4,14 3,29 2,69 2,25 1,92 1,67 1,46 1,30 1,16 105 095 087 080 0,68
25 | 020 038 1,02[ 1,61 218 274 355 434 511 587[ 579 440 3,49 286 240 205 1,77 1,56 1,38 1,24 1,11 101 092 085 072
26 | 021 040 1,06| 1,68 228 286 370 452 533 6,12| 614 4,67 371 303 254 217 1,8 165 1,46 1,31 1,18 107 098 090 0,77
28 | 023 043| 1,15| 1,82 2,47 3,09 401 490 578 663| 686 522 4,14 339 284 243 2,10 184 1,64 1,46 1,32 120 1,09 1,00 086
30 0,25 0,46 1,24 1,96 2,66 3,33 4,32 5,28 6,22 7,61 579 459 3,76 3,15 269 233 2,05 1,81 1,62 1,46 iFss 1,21 1,11 0,95
32 | 027 049 1,33| 2,11 2,85 3,58 463 566 667| 7,66 838 638 506 4,14 3,47 296 257 225 200 1,79 1,61 1,46 1,34 1,23 1,05
35 0,29 0,55 1,47 | 2,32 3,14 394 5,10 6,24| 7,35 8,44 959 7,29 579 4,74 397 339 294 258 229 2,05 1,84 1,67 1,53 1,40
40 | 034 063 1,69] 2,68 3,63 455 589 7,20| 849 975 11,4 891 707 579 485 4,14 359 3,15 279 250 225 2,05
4as | 038 0,72 1,92 304 4,12 517 669[ 818 964 11,1 130 106 844 691 579 494 428 3,76 3,33 298
B RS08B Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)
&%ﬁ/ Roda dentada pequena - Maxima r/min
4;,;"?;%;’% 10 25 50 100 200 300 400 500 700 900 1000 1200 1400 1600 1800 2100 2400 2700 3000 3500 4000 5000 6000 7000 8000
NS
» %% Al ATl B C
@ | 005 0,12 022 041 076 1,0| 1,42 1,74 235| 2,95 3724 375 3,75 307 258 204 1,67 1,40 120 095 078| 056 0,42 034 0,27
10 | 006 0,13 025 046 085 1,23] 1,59 195 2,64 331 363 4,28 4,40 3,60 3,02 239 19 164 1,40 1,11 065 050 039 0,32
11 0,06 0,15 0,27 0,51 0,95 1,36 1,77 2,16 292 | 3,66 4,03 4,75 507 4,15 3,48 2,76 2,26 1,89 1,62 1,28 1,05 0,75 0,57 045 0,37
12 0,07 0,16 0,30 0,56 1,04 1,50 1,94 2,37 3,21 4,03 4,43 522 567 4,73 397 3,15 2,58 2,16 1,84 1,46 1,20 086 065 052 042
13 | 008 017 033 061 1,13| 1,63 2,12 259 3,50 4,39 4,83 569 6,18 534 4,47 3,55 290 243 208| 1,65 135 097 073 058 048
14 | 008 0,19 035 066 1,23| 1,77 229 280 379 475 523 616 670 596 500 397 325 272| 232 184 1,51 108 082 065 0,53
15 | 009 020 038 071 1,32| 1,91 247 3,02 409 512 563 664 721 661 554 4,40 3,60[ 3,02 258 204 1,67 120 091 072 0,59
16 | 0,10 022 041 076[ 1,42 2,04 265 324 438 549 604 7,12 7,74 728 6,10 484 397|332 284 225 184 132 100 080 0,65
17 0,70 0,23 0,43 0,81 1,51 2,18 2,83| 3,46 4,68 586 6,45 7,60 826 798 6,69 531 4,34 3,64 3,11 2,47 2,02 1,44 1,10 0,87 0,71
18 | 0,11 025 046 086| 1,61 232 301| 3,68 497 624 686 808 879 869 7,28 578 473 397 339 269 220 157 120 095
19 0,12 0,26 0,49 0,92 1,71 2,46 3,19| 390 527 6,61 7,27 857 943 943 790 | 627 513 430 3,67 291 2,38 1,71 1,30 1,03
20 | 0,12 028 052 097| 1,81 260[ 337 4,12 557 699 7,68 905 102 102 853 | 677 554 464 397 315 258 184 1,40 1,11
21 | 0,13 029 055 1,02| 1,90 2,74| 355 434 588 737 810 954 11,0 11,0 9,18| 728 596 500 4727 339 277 19 151 1,20
22 | 0,13 031 057 107| 2,00 288 373 456 618 7,75 852 100 11,5 11,7 984 7,81 639 536 4,57 363 297 213 1,62 1,28
23 0,14 0,32 0,60 1,13 | 2,70 3,02| 3,92 4,79 6,48 8,13 8,94 10,5 12,1 12,6 105 835 6,83 573 4,89 388 3,18 2,27 1,73 1,37
24 0,15 0,34 0,63 1,18 | 2,20 3,17| 4,10 5,01 6,79 8,51 9,36 11,0 12,7 13,4 11,2 890 7,28 6,10 5,21 4,14 3,39 2,42 1,84 1,46
25 0,15 0,35 0,66 1,23| 2,30 3,31 4,29 524 7,09 889 9,78 11,5 13,2 14,1 11,9 946 7,74 6,49 554 4,40 3,60 2,58 1,96
26 | 0,16 037 069 1,28]| 2,40 3,45| 4,47 547 7,40 9,28 102 12,0 13,8 147 12,6 100 821 688 588 4,66 382 273 2,08
28 | 0,18 040 0,75 139| 2,60[ 3,74 484 592 802 101 11,1 130 150 160 14,1 11,2 9,18 7,69 657 521 427 3,05 232
30 | 0,19 043 080 1,50| 2,80 403 522 638 864 108 11,9 140 172 157 12,4 102 853 7728 578 4,73 339 258
32 | 020 046 086| 1,61 300| 432 560 684 926 11,6 128 150| 173 184 173 137 112 940 803 637 521 3,73 086
35 0,22 0,51 0,95 1,77 3,30 4,76 6,17 7,54 10,2 14,1 16,6 19,0 20,3 19,8 1857 12,8 10,8 9,18 7,28 596 4,27
40 0,26 0,59 1,10 | 2,05 550 7,2 8,71 11,8 16,2 19,1 22,0 241 24,1 19,2 15,7 13,1 11,2 890 7,28 5,21
4as | 029 067 1,24| 2,32 624 809 989 134 184 21,7 250 282 288 229 187 157 134 106 8,69
Nota: 1. As capacidades de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugao de um e dois passos (OL e 2POL) é de 80% dos valores acima especificados.
2. Consulte a Tsubaki antes de usar as capacidades de transmissdo em kW na area colorida da tabela.
Fator | Nimerods feies da corente|Fator de feixes maltilos A | | Lubrificagdo manual ou
! - lubrificagao por gotejamento
de feixes Feixe duplo 1,7 Detalh
i . . . Lubrificagao por gotejamento etalnes
miltiplos | Feixe triplo 2,5 Método de | ALl a0 por gote} na
lubrificagdo | g Banho de 6leo ou lubrificagao ,
por disco defletor de leo pag. 161
C | Lubrificagao forcada
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Correntes de roletes RS padrao BS/DIN

Tabelas de capacidade de transmissao em kW (sios~rsres)

B RS10B Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

£ Roda dentada pequena - Maxima r/min
4&%@% 10 25 50 100 200 300 400 500 700 900 1000 1200 1400 1600 1800 2100 2400 2700 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
XN
% %% Al Al B
° 0,08 0,177 0,33 0,61 1,131 1,63 2,11 2,58 | 3,50 4,39 482 566 4,49 367 3,08 244 200 1,68 1,43 1,14 093 0,78 0,67 0,58 0,51
10 | 009 020 036 068 127| 1,83 237 290| 392 492 540 637 526 430 3,61 286 234 1,9 1,68 133 109 091 078 068 0,59
11 | 009 022 040 075 1,41 2,03 263 321| 435 545 599 7,06 607 496 4,16 330 270 226 193 153 126 105 090 078 0,68
12 0,10 0,24 0,44 0,83 1,55 2,23 2,88 353 4,77 599 658 7,75 691 566 4,74 3,76 308 2,58 220 1,75 1,43 1,20 1,02 089 0,78
13 0,11 0,26 048 090 1,69 243 3,15 3,84 520 653 7,17 8,45 7,79 638 534 4,24 347 291 2,48 197 1,61 IFes) 1,15 1,00
14 0,12 0,28 052 098 183 263 341 417 564 7,07 7,77 9,16 8,71 713 597 | 474 388 325 278 220 180 1,51 1,29 1,12
15 | 0,13 030 056 105| 197 283[ 3,67 449 607 7,62 837 987 966 7,90 662| 526 430 3,61 3,08 244 200 1,68 143 1,24
16 | 014 032 061 1,13| 2,11 304| 394 481 651 817 898 106 106 871 [ 730 579 474 397 339 269 220 185 1,58 1,37
17 | 015 035 065 121 225 324| 420 514 695 872 959 11,3 11,7 954 7,99 634 519 435 371 295 241 202 173 1,50
18 0,16 0,37 0,69 1,28 | 2,40 3,45| 4,47 546 7,40 9,27 102 12,0 12,7 10,4 8,71 6,91 566 4,74 4,05 3,21 2,63 220 1,88
3 19 | 017 039 073 136| 2,54| 3,66 4,74 579 7,84 983 108 127 138 | 11,3 944 7,49 6,13 514 439 3,48 285 239 2,04
59 20 0,18 0,41 0,77 1,44 | 2,68| 3,87 5,01 6,12 8,29 10,4 11,4 135 14,9 12,2 10,2 8,09 6,62 555 4,74 3,76 3,08 2,58 2,20
83 21 | 0,19 044 081 1,52| 283| 408 528 645 874 11,0 120 142[ 160 131 11,0 871 713 597 510 4,05 331 2,78 237
23 22 | 020 046 085 1,59 298| 429 555 679 9,19 11,5 12,7 149| 171 140 11,8 934 7,64 641 547 434 3,55 298 2,54
88 23 | 021 048 090[ 1,67 3,12| 450 582 7,12 9,64 121 133 157| 180 150 126 998 817 685 585 4,64 380 3,18
38 24 | 022 050 094| 1,75 327| 471 610 7,46 101 127 139| 164 188 160 134 106 871 730 623 494 4,05 339
@ 25 | 023 053 098| 1,83 342| 492 637 7,79 105 132 145|171 197 170 143 113 926 7,76 662 526 430 3,61
26 0,24 0,55 1,02 1,91 3,56| 5,13 6,65 8,13 11,0 13,8 152 17,9 20,5 18,0 15,1 120 9,82 8,23 703 558 4,56 3,82
28 | 026 059 1,11| 207 386| 556 7,20 881 11,9 149 164 194 222 202 169 134 110 920 785 623 510 427
30 | 028 064 1,19| 223[ 416 599 7,76 949 128 161[ 17,7 209 240 224 187 149 122 102 871 691 566
32 | 030 069 1,28 239| 446 642 832 102 138 173 190 22,4 257 246 206 164 134 112 959 7,61 6,23
35 | 033 076 1,41 263| 491 7,08 917 11,2 152| 190 209 246 283 282 236 187 153 129 11,0 871 692
40 0,38 0,87 1,63 | 3,04 | 567 8,17 10,6 12,9 17,5| 22,0 24,2 285 32,7 344 288 229 187 157 134 106
a5 0,43 099 1,85| 3,45| 6,44 9,28 12,0 14,7 199 249 274 323 37, 411 34,4 273 224 18,7 16,0
B RS12B Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)
2R Roda dentada peqguena - Maxima r/min
@}%ﬁ% 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1400 1600 1800 2000 2500 3000 3500 4000 4500
5N
5 %% Al ATl B c
© | 011 024 046 085 1,23| 1,59 229 296| 3,62 427 490 553 615 676 737 654 519 425 356 304|218 1,66 1,31 1,08 090
10 | 012 027 051 095 137| 1,78 2,56 332| 406 4,78 550 620 689 7,58 825 7,66 608 498 4,17 3,56| 2,55 1,94 1,54 1,26 1,06
11 0,13 0,30 0,57 1,06 1,52 1,97 2,84| 3,68 450 530 6,09 687 764 840 9,15 884 7,02 574 4,81 2,94 2,24 1,78 1,45 1,22
12 0,15 033 0,62 1,16 1,67 217 3,12 4,04 494 582 6,69 7,55 839 9,22 10,1 10,1 8,00 6,54| 548 4,68 335 2,55 2,02 1,66 1,39
13 | 016 036 068 127| 1,82 236 3,40| 441 539 635 730 823 9,15 101 11,0 11,4 902 7,38 618 528 3,78 287 228 187
14 | 0,17 039 0,74 1,37| 198 2,56 3,69| 478 584 688 790 891 991 109 11,9 12,7 10,1| 825 691 590 422 321 255 2,09
15 | 019 042 079 1,48| 213 276 397 515 629 7,41 852 960 107 11,7 128 138 11,2| 9,15 7,66 6,54 4,68 3,56 2,83 231
16 | 020 046 085 1,58| 228 296| 426 552 674 7,95 9,13 103 11,4 12,6 137 148[ 123 101 844 7,21 516 392 3,11 255
17 0,21 0,49 0,91 1,69 2,44 3,16| 455 589 720 849 975 11,0 12,2 134 14,6 158| 13,5 11,0 925 790 565 4,30 341 2,79
18 | 023 052 096| 1,80 2,59 336| 484 627 7,66 903 104 11,7 130 143 156 168 147 120 10,1 860 6,16 4,68 3,72 3,04
19 0,24 0,55 1,02 1,91 2,75 3,56| 513 6,64 8,12 957 11,0 12,4 13,8 1572 16,5 | 17,9 159 13,0 109 9,33 6,68 508 4,03 3,30
20 0,25 058 1,08| 202 290 3,76| 542 7,02 8,58 10,1 11,6 13,1 14,6 160 | 17,5 18,9 17,2 141 11,8 10,1 7,21 5,48 4,35
21 | 027 061 1,14| 213 306 397| 571 7,40 9,05 107 122 138 154 169|184 199 185 152 127 108 7,76 590 4,68
22 | 028 064 120 223 322 417 601 778 951 11,2 129 145 161[ 178 193 209 198 162 136 11,6 832 633 502
23 0,30 0,67 126 | 2,34 338| 438 6,30 8,17 100 11,8 13,5 152 169 18,6 203 21,9 21,2 17,4 14,6 12,4 889 6,76 537
24 0,31 0,71 1,32 2,46 3,54| 458 6,60 855 10,5 123 14,1 16,0 | 17,7 195 21,2 230 226 185 155 13,2 9,48 7,21 3,77
25 0,32 0,74 1,37 | 2,57 3,70| 479 690 893 109 12,9 148 16,7 18,5 20,4 22,2 240 240 19,7 16,5 141 10,1 7,66 6,08
26 | 034 077 143|268 386| 500 7,19 932 11,4 134 154 174|193 21,3 232 251 255 209 175 149 107 813 645
28 | 037 083 155|290 4,18| 541 7,79 10,1 123 145 167 21,0 230 251 27,1 285 233 195 167 119 9,09
30 | 039 090 1,67 3,12[ 450 583 840 109 133 157 180| 203 22,6 248 270 292 31,6 259 21,7 185 132 10,1
32 | 042 096 1,80] 335| 482 625 900 11,7 143 168|193 21,8 242 266 290 31,4 348 285 239 204 146 11,1
35 0,46 1,06 1,98 3,69 532 689 992 12,8 15,7 185 21,3 240 267 293 31,9 345 39,7 326 273 233 16,7 12,7
40 0,54 1,22| 2,28 4,26] 6,14 7,95 11,5 148 18,1 21,4 246 27,7 308 339 369 399 458 398 334 285 204
as | 061 139| 259[ 484 697 903 130 169 206 243 279 31,5 350 385 41,9 453 52,1 47,5 398 340 243
B RS16B Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)
X Roda dentada pequena - Méaxima r/min
“%‘;%%,%b 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2700 3000 3400
X
% %% Al All B c
© | 035 081 1,51 282| 406 525 7,57] 981 120 141 162 151 127 108 939 824 654 | 535 4,48 383 332 291 244 208 1,73
10 | 040 091 1,69 3,16 454 589 848 11,0 134 158 182 177 149 127 11,0 965 7,66 6,27 525 448 3,89 3,41 286 244 202
11 0,44 100 1,87| 350 504 6,53| 9,40 12,2 14,9 17,5 20,2 204 17,1 14,6 12,7 11,1 8,83 7,23 6,06 517 448 394 330 282 233
12 | 048 1,50 206| 384 553 7,17| 103 13,4 164 193 221 233 195 167 145[ 127 10,1 824 6,90 589 511 448 3,76 321 2,66
13 | 053 1,20 224| 419 603 782 11,3 146 178 210 241 263 220 188[ 163 143 113 929 778 665 576 506 4,24 3,62 3,00
14 | 057 1,30 243| 454 654 847 122 158 193 228 261 294 246| 21,0 182 160 127 104 870 7,43 6,44 565 4,74 404 3,35
15 | 062 1,40 262| 489 704|912 131 170 208 245 282 31,8 273]| 233 202 177 141 11,5 965 824 7,4 627 525 448 3,72
16 | 066 1,51 281| 524 755|978 141 183 223 263 302 341[ 301 257 222 195 155 127 106 9,08 7,87 690 579 4,94 4,09
17 0,70 1,61 3,00 560 8,06| 104 150 19,5 23,8 28,1 32,2 | 364 329 28,1 24,4 21,4 17,0 13,9 11,6 994 862 756 634 541 0,01
18 | 075 1,71 3,19| 595 857| 11,1 160 207 253 299 343|387 359 306 265 233 185 151 127 108 9,39 824 690 589
19 0,79 1,81 3,38 6,31 2,09 11,8 17,0 22,0 269 31,7 364 | 410 389 332 288 253 20,1 16,4 13,8 11,7 10,2 893 7,49 6,39
20 | 084 192 357| 667| 961 12,4 17,9 232 284 335[ 384 433 420 359 31,1 273 21,7 177 149 127 11,0 965 809 6,90
21 | 089 202 377| 7,03| 101 13,1 189 245 299 353 | 40,5 457 452 386 335 294 233 191 160 136 11,8 104 870 7,43
22 093 212| 396 7,39| 10,6 13,8 19,9 257 31,5 37,1 42,6 48,0 485 414 359 31,5 250 204 17,1 14,6 12,7 11,1 9,33 7,96
23 0,98 2,23 | 416 7,76| 11,2 14,5 208 270 33,0 389 44,7 504 518 442 383 337 267 21,9 183 156 13,6 11,9 997 8,51
24 1,02 2,33| 435 8,12 1,7 152 21,8 283 34,6 | 40,7 468 52,8 552 472 409 359 285 233 195 16,7 14,5 12,7 10,6 9,08
25 107 244 | 4,55 8,49| 12,2 158 22,8 29,6 36,1 42,6 48,9 552 58,7 50,1 43,5 38,1 30,3 248 208 17,7 154 135 11,3 6,15
26 | 1,11 254 475 _885] 12,8 165 238 308 37,7 | 444 510 57,5 623 532 461 405 32,1 263 220 188 163 143 12,0
28 | 121 275| 514[ 959 138 179 258 33,4[ 408 481 553 623 693 594 51,5 452 359 294 246 210 182 160 134
30 1,30 2,97 | 5,54 10,3 149 193 278 360 | 440 51,8 596 67,2 74,7 659 57,1 50,1 398 326 273 233 202 17,7 14,9
32 | 1,40 3,18 594 11,1 160 207 298 386 | 47,2 556 639 720 801 726 629 552 438 359 30,1 257 222 195 9,65
35 1,54 3,51 6,54 12,2 17,6 22,8 328 42,5 520 61,2 703 793 882 830 720 632 50,1 41,0 34,4 294 255 223
40 1,78 4,05 7,56 14,1 20,3 263 379 491 60,0 70,7 81,3 91,6 102 101 87,9 77,2 61,3 50, 42,0 359 31,1 11,5
as | 202[ 460 858| 160 231 299 430|558 682 803 923 104 116 121 105 92,1 73,1 598 50,1 428 256
Nota: 1. As capacidades de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugao de um e dois passos (OL e 2POL) é de 80% dos valores acima especificados.
2. Consulte a Tsubaki antes de usar as capacidades de transmissdo em kW na &rea colorida da tabela.
Fator | Nimetods fies da corente|Fator de feixes miltilos A | Lubrificagdo manual ou
. - lubrificagao por gotejamento
de feixes Feixe duplo 1,7 Detalh
it " " 5 Lubrificagéo por gotejamento etalnes
miltiplos | Feixe triplo 2,5 Método de | ALl a0 por gote} na
lubrificagdo | g Banho de 6leo ou lubrificagao ,
por disco defletor de 6leo pag. 161
C | Lubrificagao forcada
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Correntes de roletes RS padrao BS/DIN

Tabelas de capacidade de transmissao em kW (rsos~rs2ss)

B RS20B Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

L% Roda dentada pequena - Maxima r/min
‘*%«Z%?% 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1600 1800 2000 2200 2400 2600
N
% %% Al ATl B c
° 0,62 1,42 2,65| 494 7,2 923| 133 17,2 21,0 24,8 22, 18,1 152 129 11,2 985 873 782 640 536 4,58 397 348 3,09
10 0,70 1,59 297| 554 798| 103 149 193 236 278 259 212 178 | 152 13,1 1,5 102 9,15 7,49 6,28 536 4,65 4,08 3,62
1 0,77 1,76 3,29| 614 884 | 11,5 165 21,4 261 308 299 244| 205 175 152 133 11,8 10,6 8,64 7,24 6,18 536 4,70 4,17
12 085 194 361 675 9,72 | 12,6 18,1 235 287 338 340| 279 233 199 173 152 134 120 9,85 8,25 705 6,11 536 1,76
13 0,93 2,11 3,94| 7,35 10,6 13,7 198 256 31,3 369 384 | 31,4 263 225 195 17,1 152 13,6 11,1 9,31 7,95 6,89 6,04
14 1,00 2,29 4,27| 7,97 11,5 149 21,4 27,7 33,9 42,9 35,1 29,4 25,1 21,8 19,1 16,9 15,2 12,4 104 888 7,70 6,76
15 1,08 2,46 4,60] 8,58 12,4 16,0 23,1 29,9 36,5 47,6 38,9 326 279 24, 21,2 188 168 138 11,5 985 854 7,49
16 1,16 264 493 9,20| 133 17,2 24,7 320 392| 462 524 429 359 30,7 266 233 207 185 152 12,7 108 9,40 8,25
17 1,24 282 527 983| 142 183 264 342 418| 493 566 470 394 336 291 256 227 208 166 139 11,9 103 9,04
18 1,32 3,00 560 10,5 15,1 19,5 28,1 36,4 44,5| 52,4 60,2 51,2 429 36,6 31,7 279 247 22,1 18,1 152 12,9 11,2 1,81
19 1,39 3,18 594 | 11,1 16,0 20,7 29,8 386 47,2| 556 63,8 555 465 39,7 344 302 268 240 196 164 140 12,2
20 1,47 3,36 6,28 | 11,7 169 21,9 31,5 408| 498 58,7 67,5 599 502 429 372 326 289 259 21,2 178 152 13,1
21 1,55 3,54 | 6,62 12,3 17,8 23,0 332 43,0 525 61,9 71,1 64,5 54,0 46,1 40,0 35,1 31,1 27,9 22,8 19,1 16,3 14,1
22 1,63 3,73| 696 | 130 18,7 24,2 349 452| 553 651 748 691 579 495 429 376 334 299 244 205 175 152
23 1,71 391 730 13,6 19,6 254 366 47,4 | 580 683 785 739 619 529 458 402 357 31,9 261 21,9 187 155
24 1,80 4,09 7,64 | 143 20,5 266 383 | 49,7 60,7 715 822 788 660 564 489 429 380 340 279 233 199 646
25 1,88 428 799 | 149 21,5 278 40,1 | 51,9 634 747 859 838 702 599 519 456 404 362 296 248 212
26 1,96 4,46| 833 | 155 22,4 29,0 41,8 54,1 66,2 780 896 888 744 636 55,1 48,4 42,9 38,4 31,4 263 225
28 2,12 4,84| 9,03| 168 243 31,4 453 | 58,6 71,7 84,5 970 993 832 710 61,6 540 479 429 35,1 29,4 25,1
30 2,28 521| 9,72 181 261 339 488 | 632 772 91,0 105 110 923 788 683 599 532 47,6 389 326 190
32 2,45| 559 104 | 19,5 280 363| 52,3 67,7 828 97,6 12 121 102 86,8 752 660 586 524 429 359
35 2,70 615 11,5| 21,4 30,9 400 | 57,6 74,6 91,2 107 123 139 116 993 86,1 755 670 59,9 49,1 41,1
40 3,12 | 7,11 13,3 24,8 357 46,2 | 66,5 86,2 105 124 143 161 142 121 105 92,3 81,8 732 599
a5 3,54 | 8,07 | 15,1 28,1 40,5 52,5| 756 97,9 120 141 162 183 170 145 125 110 97,6 87,4 42,7

B RS24B Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

L% Roda dentada pequena - Maxima r/min
‘?;,?;‘5% 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100
% %% Al Al B c
° | 1,50 2,51 468| 874 12,6 163 23,5 304 372 322 256| 209 175 150 130 11,4 101 904 815 740 676 620 572 530 3,57
10 1,23 2,81 525| 9,79 141 18,3 26,3 34,1 41,7 37,7 30,0 245 20,5 17,5 15,2 18,3 11,8 10,6 9,55 8,67 7,91 7,26 6,70 6,20
11 | 1,37 312 582] 109| 156 203 29,2 37,8 462 3 283 237 202 175 154 137 122 110 100 9,13 838 7,73 7,16
12 | 150 342 639 11,9| 172 222 320 41,5 507[ 496 394 322 270 231 200 175 156 139 126 11,4 104 955 881 815
13 | 164 373|697 130| 187 243 34,9 453 553| 559 444 363 305 260 225 198 175 157 142 128 11,7 108 993 4,00
14 | 1,77 404 7,55 14,1] 203 263 37,8 490 599| 62,5 49,6 40,6 340 29,1 252 22,1 196 175 158 144 131 120 11,
15 1,21 4,36 | 8,13 152 21,9 283 40,8 528| 646 693 550 450 37,7 322 279 245 21,7 19,5 17,5 15,9 14,5 s 12,3
16 | 2,05 4,67 | 872| 163 23,4 30,4 43,7 566| 692 764 606 49,6 41,6 355 308 270 240 21,4 193 175 160 147 113
17 | 2,19 499 | 931| 17,4 250 32,4 467 605| 739 837 664 543 455 389 33,7 296 262 235 212 192 175 161 5,18
18 | 233 530| 990| 185 266 345 49,6[ 643 786 91,2 723 592 496 424 367 322 286 256 231 209 191 175
19 | 247 562| 105| 19,6 282 365 52,6| 682 834 982 784 642 538 459 398 350 310 277 250 227 207 190
20 | 261 594| 11,1| 20,7 298 386 556| 72,1 881 104 84,7 693 581 496 430 377 335 300 270 245 224 153
21 2,75 6,27 11,7 21,8 31,4 40,7 586 76,0 92,9 109 91,2 74,6 625 53,4 463 40,6 360 32,2 29,1 26,4 24,1 8,05
22 | 289 659 123 22,9 330 428 61,7| 799 977 115 977 800 670 572 496 435 386 34,6 312 283 258 0,02
23 | 3,03[ 691 129 24,1 347 449 647| 838 102 121 104 855 71,7 61,2 530 466 413 369 333 302 27,6
24 | 3,17| 7,24 135| 252 363 470| 67,7 878 107 126 111 912 764 652 565 49,6 440 394 355 322 21,6
25 | 332 7,56 14,1 263 379 491|708 91,7 112 132 118 969 81,2 693 60,1 528 468 41,9 37,7 343 135
26 | 346| 7,89 14,7 27,5 39,6 513|739 957 117 138 126 103 86,1 735 63,7 559 496 44,4 400 363 4,6
28 3,75 | 8,55 160 29,8 42,9 55,5| 80,0 104 127 149 140 115 963 822 71,2 625 555 49,6 44,7 31,0
30 | 404| 921[ 172 321 462 598|862 112 137 161 156 127 107 91,2 790 693 61,5 550 496 128
32 4,33 | 9,87 18,4 34,4 49,5 642 | 92,4 120 146 172 171 140 118 100 87,0 764 67,8 60,6 44,1
35 | 477| 109| 203 37,9 546 70,7| 102 132 161 190 196 161 135 115 99,6 874 775 693 148
40 | 551 | 12,6| 23,4 438 630[ 81,6 118 152 186 219 240 196 164 140 122 107 83,7 20,8
as5 6,26 14,3 | 26,6 49,7 71,6| 92,7 134 173 212 249 286 234 196 167 145 102 32,0
B RS28B Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)
%@ﬁa Roda dentada pequena - Maxima r/min
SN
‘s;};%% &N 10 25 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700
5,3,
%% Al All B c
o 1,78 4,05 7,56 14,1 20,3 26,3 32,2 37,9 43,6 49,1 54,6 479 41,5 36,5| 28,9 23,7 19,8 16,9 14,7 12,9 11,4 10,2 9,22 8,37 237
10 | 1,99 454 847 158 22,8 295 361 425 488 550 61,2 56,1 487 42,7 339 277 232 198 172 151 134 120 108 981
11 | 221 503|939 175| 252 32,7 400 47,1 541 61,0 678 648][ 561 493 39,1 320 268 229 198 174 154 138 125 113
12 2,42 5,53 10,3 19,2 27,7 359 439 51,7 594 670 74,5| 73,8 640 56,1 44,5 36,5 30,6 26,1 22,6 19,8 17,6 15,7 14,2 12,1
13 2,64 6,03 1,2 21,0 30,2 392 47,9 564 648 73,1 81,2 832 721 63,3 50,2 41,1 345 294 255 224 19,8 17,8 16,0 8,18
14 2,86 6,53 12,2 | 22,7 32,7 424 51,9 61,1 70,2 79,2| 88,0 930 806 70,7 56,1 459 38,5 32,9 285 250 222 19,8 17,9 3,47
15 3,08 7,03 13,1 24,5 353 457 559 658 756| 853 94,8 103 89,4 784 623 51,0 42,7 36,5 31,6 27,7 24,6 220 19,8
16 | 331 7,54 14,1| 263 378 490 599 706 81,1] 91,4 102 112 985 864 686 56,1 470 402 348 30,6 27,1 242 21,9
17 | 353 805| 150| 280 404 523 640 754[ 866 97,6 109 119 108 946 751 61,5 51,5 440 381 335 297 266 18,1
18 3,75 8,56 16,0 | 29,8 43,0 55,6 68,0 92,1 104 115 127 117 103 81,8 67,0 56,1 47,9 41,5 365 323 289 12,7
19 | 398| 9,08 169| 31,6 455 590 72| 850 976 110 122 135 127 112 88,7 726 60,9 520 451 395 351 31,4 6,60
20 4,21 9,60 17,9 | 33,4 48,1 62,4 76,2 | 89,8 103 116 129 142 138 121 958 78,4 65,7 56,1 48,7 42,7 37,9 339
21 4,43 10,1 189 | 352 50,7 657 803| 94,7 109 123 136 150 148 130 103 84,4 70,7 604 523 459 40,7 32,7
22 | 466| 106 19,8] 37,0 533 69,1 845| 100 114 129 143 158 159 139 111 90,5 758 64,8 56,1 493 43,7 269
23 | 489 | 11,2[ 208 389 560 725[ 886 104 120 135 150 165 170 149 118 96,7 81,1 69,2 600 52,7 467 204
24 | 512| 11,7| 21,8 40,7 586 759|928 109 126 142 158 173 181 159 126 103 86,4 73,8 640 561 498 133
25 | 535| 12,2| 22,8 425 61,2 793|970 114 131 148 165 181 192 169 134 110 91,9 784 680 597 525 5,51
26 5,58 12,7 | 23,8 44,4 639 828 101 119 137 154 172 189 204 179 142 116 97,4 832 72,1 63,3 46,6
28 | 605| 13,8| 258 481 692 897 | 110 129 148 167 186 205 223 200 159 130 109 93,0 806 70,7 32,8
30 | 652| 14,9 27,7 51,8 746[ 966 118 139 160 180 200 220 240 222 176 144 121 103 894 71,9 165
32 | 699| 159| 29,7 555 80,0| 104 127 149 171 193 215 236 257 244 194 159 133 114 985 58,4
35 | 770| 17,6| 32,8 61,2 88,1 ] 114 139 164 189 213 237 260 284 280 222 182 152 130 969 33,8
4a0 8,89 | 20,3 | 37,9 70,6 102 132 161 190 218 246 273 301 328 318 271 222 186 128 58,2
a5 10,1 23,0| 43,0 80,2 116 150 183 216 248 279 311 341 341 326 284 230 165 90,3 6,45
Nota: 1. As capacidades de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugao de um e dois passos (OL e 2POL) é de 80% dos valores acima especificados.
2. Consulte a Tsubaki antes de usar as capacidades de transmissdo em kW na &rea colorida da tabela.
Fator de | Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes mitiplos A [ | Lubrificagao manual ou
X - lubrificacéo por gotejamento
feixes Feixe duplo 1,7 Lubrif Detalhes
alti - - 4 rificagao por gotejamento
multiplos Feixe triplo 2,5 Método de AT | Lubrificagéo por gotej na
lubrificagao g | Banho de dleo ou lubrificagao 4. 161
por disco defletor de 6leo pag.
C | Lubrificagéo forgada
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Correntes de roletes RS padrao BS/DIN

Tahelas de capacidade de transmissao em kW (rss2s~rsess)

B RS32B Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

H% Roda dentada pequena - Maxima r/min
452 E\10 25 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750 800 850 900 1000 1100 1200 1300
% %% Al ATl B <

2,22 506| 9,45 _17,6] 254 32,9 40,2 47,4 544 61,4 62,5 533| 46,2 406 360 322 290 264 241 22,1 189 163 143 12,7
10 2,49 567| 106 | 19,7 284 369 451 531 61,0 688 73,2| 62,5 54,1 475 42,1 37,7 340 309 282 259 221 19,1 168 14,9
11 2,76 6,29 219 31,5 408 499 588 67,6 762| 844 72,1 625 548 486 435 392 356 325 298 255 22,1 194 17,2
12 3,03 6,91 24,0 34,6 449 54,9 64,6 83,7 931 821 712 625 554 49,6 44,7 40,6 370 340 290 252 22,1 168
13 3,30 7,53 26,2 37,8 489 59,8 70,5 21,3 102 92,6 802 704 625 559 504 457 418 383 32,7 284 249 138

14 3,58 8,16 28,4 40,9 530 64,8 763| 87,7 989 110 103 89,7 787 698 625 563 51,1 46,7 428 36,6 31,7 27,8 10,1
15 3,85 | 8,79 30,6 44,1 57,1 698 823]| 94,5 107 118 115 100 87,3 774 693 625 567 518 47,5 406 352 309 5,67
16 4,13 | 9,42 328 47,3 61,2 74,8 | 88,2 101 114 127 126 110 96,2 853 763 688 62,5 570 523 44,7 387 340 0,57
17 4,41 | 101 350 50,5 654 79,9 | 942 108 122 136 138 120 105 93,4 836 754 684 62,5 573 489 42,4 32,
18 4,69 | 10,7 373 53,7 695 850 100 115 130 144 151 131 115 102 91,1 821 745 681 625 533 46,2 283

19 497 | 11,3 21,2 395 56,9 737 | 901 106 122 138 153 164 142 124 10 988 890 808 738 67,7 578 50,1 238
20 526 | 12,0| 22,4 41,8 60,1 77,9 | 952 112 129 145 162 177 153 134 119 107 96,2 873 79,7 732 625 54,1 188
21 554 | 12,6 | 23,6 44,0 63,4 82,1 100 118 136 153 170 187 165 145 128 115 103 93,9 858 787 672 57,4 13,1
22 583 | 13,3 | 24,8 463 66,7 86,4 106 124 143 161 179 197 177 155 138 123 111 101 92,0 84,4 72,1 53,7 6,77
23 6,11 | 13,9 | 260 48,6 69,9 | 90,6 111 131 150 169 188 207 189 166 147 132 119 108 983 90,2 77,0 495

24 6,40 | 14,6 | 27,2 50,8 73,2 | 94,9 116 137 157 177 197 216 201 177 157 140 126 115 105 96,2 82,1 44,7
25 6,69 | 153 | 28,5 53,1 765 99,1 121 143 164 185 206 226 214 188 167 149 134 122 111 102 87,3 394
26 6,98 | 159 | 29,7 554 79,8 103 126 149 171 193 215 236 227 199 177 158 143 129 118 108 86,3 334
28 7,56 | 17,2| 32,2 60,0 86,5 112 137 161 185 209 232 256 251 223 197 177 159 145 132 121 78,2 198
30 8,14 | 18,6 | 34,7 64,7 93,2 121 148 174 200 225 250 269 260 247 219 196 177 160 146 125 68,0 3,84

32 8,73 | 19,9 | 37,2 69,4 100 129 158 186 214 242 269 278 268 255 239 216 195 174 147 119 55,7
35 9,6 | 21,9] 40,9 76,4 110 143 174 205 236 266 296 291 278 262 243 221 195 168 137 105 33,3
a0 11,1 | 253 473 883 127 165 201 237 273 307 318 306 289 268 243 215 184 150 112 72,6
as 12,6 | 28,8 53,7 100 144 187 229 269 310 342 331 314 293 266 235 201 163 121 76,2 28,4

-
S0
52
(1]
88
-3
i
OfD

B RS40B Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

(g%%%/ Roda dentada pequena - Maxima r/min

%?:g‘,d%k 10 15 20 30 40 50 70 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650
DN
% Al All B c

o 3,45 4,97 6,44 9,27 120 14,7 199] 274 395 51,1
10 3,87 557 7,21 104 13,5 16,5| 22,3 30,7 44,2 57,3
11 4,29 6,17 800| 11,5 149 18,2 | 24,7 34,0 490 63,5
12 4,71 6,78 8,78 12,7 164 20,0 271 37,4 53,9 6938
13 513 739 | 958 138 17,9, 21,8 29,6 408 58,7 76,1

14 556 8,01 | 104 149 19,4 23,7 32,0 442 63,6 824
15 599 8,63 | 11,2 161 209 255 345 47,6 68,5 88,8
16 6,42 925|120 173 224| 273 370 510 735 952 144 135 125 112 96,7
17 686 9,88 | 12,8 184| 23,9 292 395 545 78,5 102 150 141 129 115 99,2
18 7,29 | 105 13,6 19,6| 254 310 420 579 83,5 108 132 156 168 164 157 147 134 119 101

19 7,73 1 11,1 14,4 208| 269 329 44,6 61,4 88,5 115 140 165 175 171 163 152 138 122 103
20 8,17 | 11,8 153 22,0| 28,5 348 47,1 649 935 121 148 175 182 177 168 156 142 124 104
21 8,61 12,4 16,1 23,2] 30,0 36,7 49,6 684 98,6 128 156 184 189 183 174 161 145 126 105
22 9,06 | 130 16,9| 243 31,5 386 522 720 104 134 164 193 195 189 179 165 148 128 106
23 9,50 | 18,7 17,7 25,5 33,1 40,5 548 755 109 141 172 203 202 195 184 169 151 130 106

24 100 | 14,3 18,6 | 26,7 34,7 424 57,3 790 114 148 180 210 208 200 188 173 153 131 105
25 10,4 ] 150 19,4| 28,0 36,2 44,3 599 826 119 154 188 217 214 205 193 176 155 132 105
26 108 156 20,2| 29,2 37,8 46,2 62,5 86,2 124 161 197 223 219 210 197 179 157 132 104

122 111 959 84,2 74,7

130 123 107 94,1 834
137 129 119 104 92,5

B RS48B Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

L% Roda dentada pequena - Maxima r/min

&\ 5 10 15 20 25 30 40 50 60 8 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450
XA

% Al Al B c

335 6,25 9,00 11,7 143 168 21,8 266 31,4 40,6 49,7 60,7 71,5 762 786 805| 792 752 690 60,7
375 700 101 13,1 160 188 24,4| 298 351 455 556 68,0 80,1 84,1 866| 885 869 823 752 658
416 7,76 11,2 145 17,7 209 270| 330 389 504 61,7 754 87,6 91,7 945| 964 944 891 81,1 706
4,57 8,53 12,3] 159 19,5 229 29,7| 363 42,8 554 67,7 828 949 993 102 104 102 95,7 86,7 75,0
498 930 134 17,4 21,2 250| 324 396 46,6 604 73,9 903 102 107 110 112 109 102 92,0 79,1

o
10
11
12
13
14 540 10,1 | 145 188 23,0 27,1 | 351 429 505 655 800 97,8 109 114 117 119 115 108 97,0 82,9
15
16
17
18
19

582 109 | 156 203 248 29,2| 378 46,2 544 705 86,2 105 116 121 124 126 122 114 102 86,3
624 116 | 168 21,7 265 313]| 40,5 495 584 756 924 113 123 128 132 133 128 119 106 89,4
6,66 124|179 232 283 | 334 433 529 623 80,7 987 121 130 135 138 140 135 125 110 92,2
7,08 13,2 | 19,0 24,7 30,1 | 355 460 563 663 859 105 128 136 142 145 146 141 130 114 94,6

7,51 140 20,2 26,1 320 37,7 488 59,6 703 91,0 111 134 143 149 152 152 146 134 118 96,7
20 793| 148 21,3 276 | 338 398 51,6 630 743 962 118 141 149 155 158 159 152 139 121 98,5
21 8,36 | 156 225 29,1 | 356 42,0 544 66,4 783 101 124 147 156 162 165 165 157 143 124 100
22 8,80| 16,4 236 30,6 | 37,4 44,1 572 69,9 823 107 130 153 162 168 171 170 162 147 126 101
23 923| 17,2 24,8 32,1 | 393 463 600 733 864 112 137 159 168 174 177 176 167 151 129 102

24 9,66 | 180 260 33,6 | 41,1 485 62,8 76,7 904 117 143 164 174 180 183 182 171 154 131 102
25 10,1 188 27,1 | 352 43,0 50,6 656 802 945 122 150 170 180 186 189 187 176 157 1133 102
26 10,5| 19,7 283 | 36,7 448 52,8 685 83,7 98,6 128 156 176 186 192 195 192 180 160 134 102

Nota: 1. As capacidades de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugao de um e dois passos (OL e 2POL) é de 80% dos valores acima especificados.
2. Consulte a Tsubaki antes de usar as capacidades de transmissdo em kW na &rea colorida da tabela.

Nimero de feikes da cortente | Fator de feixes multiplos Lubrificagao manual ou
Ffat_or de Feixe duplo 17 ? Al lubrificacdo por gotejamento
eixes ,
maltiplos Feixe triplo 2,5 Método de | ATl | Lubrificagéo por gotejamento Detalhes
lubrificagdo | g | Banho de Gleo ou lubrificagao na
por disco defletor de 6leo pag. 161

C | Lubrificagéo forcada
59 G %



Correntes de roletes RS padrao BS/DIN

Tabelas de capacidade de transmissao em kW' (rsses)

>
3
8
B RS56B Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples) 2
c
. . 13
% /%/ Roda dentada pequena - Maxima r/min ©
AN
%‘?;3%@% 5 10 15 20 25 30 40 50 60 80 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450
PN
7% Al ATl B c )
4 523 9,76 141 18,2 22,3 262 340 41,5 485 557 61,0 655 68,1 69,0 68,5| 64,1 55,8 44,2 29,9 13,2 2
10 586 10,9 157 ] 20,4 249 29,4 46,5 53,6 61,6 67,4 723 750 70,1 60,7 47,6 31,5 12,7 2
11 6,49 12,1 17,5 22,6 27,6 32,6 51,6 58,7 67,4 73,7 789 81,8 760 653 508 328 11,8 3
12 | 713 133 192 248 304 358| 463 567 63,7 731 798 854 884 89,3 883 81,6 697 536 337 106 4
13 | 7,78 145 20,9 27,1 390 505 61,8 687 787 859 919[ 950 957 945 870 739 561 343 898 ¢
14 | 842 157 | 22,6 293 42,3 54,7 668 73,6 843 91,9 982| 101 102 101 92,2 77,7 583 345 696 °
15 | 9,08 169 | 244 316 455 590 713 785 898 979 104, 108 108 106 97,2 81,4 60,2 34,4 4,56

16 9,73 | 18,2 262 33,9| 41,4 488 63,2 757 833 952 104 110 114 114 112 102 84,7 61,8 339 1,77
17 104 | 19,4 279 36,2| 442 52,1 67,5 800 88,0 101 109 116 120 120 118 106 87,8 63,1 33,1
18 11,1| 20,6 29,7 385| 470 554 71,8 843 92,8 106 115 122 126 126 123 111 90,7 64,1 32,0

19 1,7 21,9 31,5 408 | 499 588 76,1 88,6 97,4 111 121 128 131 131 128 115 93,3 648 30,5
20 12,4 | 23,1 333| 43,1 52,7 62,1 805 929 102 116 126 134 137 137 133 119 95,6 652 28,7
21 13,1 | 24,4 351 | 455 556 655 84,8 97,0 107 121 132 139 143 142 138 122 97,7 653 26,5
22 13,7 | 25,6 369 | 478 584 688 89,2 101 111 126 137 145 148 147 143 126 100 65,1 24,0
23 14,4 | 26,9 38,7| 50,1 61,3 722 93,1 105 116 131 142 150 153 152 147 129 101 64,6 21,1
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24 15,1 28,1 40,5 | 52,5 64,2 756 96,7 109 120 136 147 155 158 157 152 132 102 638 17,9 %g

25 158 | 29,4 42,4 54,9 67,1 79,0 100 113 124 141 152 161 163 162 156 135 103 62,7 144 %‘E"_

26 16,4 | 30,7 | 442 57,2 700 82,5 104 117 129 146 157 166 168 166 160 138 104 61,3 10,5 =]

To

58

Nota: 1. Os elos de reducéo nédo estéo disponiveis para 56B. 3 %

2. Consulte a Tsubaki antes de usar as capacidades de transmissdo em kW na area colorida da tabela. X
Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes miltiplos Lubrificacao manual ou

Fatpr de s - - Ll Al lubrificacdo por gotejamento B o

feixes Feixe duplo 1,7 — : Detalh 5§

multiplos Feixe triplo 2,5 Método de | A1l | Lubrificagao por gotejamento etahes =g

lubrificacéo | g Banho de 6leo ou lubrificagao | na .§"m"

por disco defletor de 6leo pag. 161 2 §

T o

C | Lubrificagao forgada 2e
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Correntes de roletes livres de lubrificacao

Correntes Lambda

A Tsubaki € uma pioneira na industria, sendo a primeira a desenvolver uma corrente que utiliza uma
bucha impregnada em 6leo especial. A partir de seu langamento em 1988, a Corrente Lambda adquiriu
uma excelente reputagdo em uma variedade de industrias e aplicagdes, e seu desempenho tem sido
muito bem avaliado. E capaz de atender a uma ampla gama de consumidores que necessitam longa
vida (til em um ambiente livre de lubrificagao, resultando em uma redugéo geral a longo prazo.

(T DERVTERTI RO W NV ([T (0N - - - Buchas impregnadas em 6leo especial

propiciam longa vida util.

Compatibilidade JEEXEEETTIRITIRETEES Compativel com as correntes de roletes RS

Nota: correntes de feixe simples utilizam rodas dentadas tipo RS,
considerando que as correntes de feixe duplo necessitam de uma
roda dentada especial em fungao de o passo transversal (medida C)
ser diferente da corrente de roletes RS.

Temperatura de operagéo """"" -10°C a 150°C
Se|egéo .................................. Use o método de selegio geral.

‘ Construcao basica ‘ ‘ Desempenho em temperaturas normais (-10°C a 60°C) ‘

b %

o7 ¥
% o Bucha impregnada
) - em bleo especial
Rolete

Corrente Lambda (padrao):
Placas internas e externas sao enegrecidas
Corrente Lambda: &
Niquelagem especial (excluso buchas) e Teste em instalagdes proprias, operagédo livre de lubrificagéo

o
w
~

o ©

Corrente de roletes padréo Corrente Lambda

Alongamento por desgaste (%)

o

Tempo de operagao

Produtos

B Corrente Lambda

Placas internas e externas séao enegrecidas. Este tratamento fornece uma melhor resisténcia a corrosao, bem como a melhoria

na aparéncia geral da corrente. A fim de garantir a compatibilidade, a placa interna é mais grossa, com a mesma forga de tensédo

e carga maxima admissivel da corrente de roletes RS. Portanto, os pinos sédo mais longos que os da corrente de roletes RS, e desta
forma, devem ser verificadas possiveis interferéncias no equipamento.

Nota: A capacidade de transmissao difere ligeiramente da corrente de roletes RS.

B Corrente BS Lambda ( em conformidade com série B da 1S0606)

A corrente Lambda estad em conformidade com a série B da 1ISO606. As medidas sao totalmente
compativeis com as correntes BS existentes. Pino especialmente desenhado sdo usados nos tamanhos
08B a 16B de feixe simples, a fim de permitir uma facil desmontagem da corrente, usando um rompedor de
correntes padrao.

B Corrente Lambda com superficie tratada

Corrente Lambda padrao com tratamentos na superficie das placas e roletes para a resisténcia a corrosao.

NP: Placas e roletes niqueladas fornecem resisténcia a corrosdo de baixo nivel.

NEP: Placas e roletes sdo submetidos a um tratamento especial na superficie para aumentar a resisténcia
a corrosao.

B Corrente Lambda para aplicacoes pesadas

As placas internas e externas sao mais grossas que a corrente Lambda padrao, a fim de fornecer a corrente
a mesma tenséo das correntes de rolete RS, mesmo em correntes de feixe duplo.
Nota: Necessarias rodas dentadas especiais.

B Corrente Lambda curva

A corrente Lambda possui um amplo raio de curvatura horizontal gragas a forma de construgéo original de seu
pino e bucha e uma larga folga entre as placas. A transmissdo curvada pode ser facilmente configurada
usando rodas dentadas do tipo RS.




Corrente Lambda de longa vida util (X-A [X-Lambda]) (patente no. 3280312)

A inclusdo de uma vedacgao de feltro impregnada em 6leo na construgao da corrente X-Lamba
aumenta significativamente o desempenho antidesgaste da corrente Lambda. Ideal em ambientes
onde sao necessarios grandes intervalos para a substituicao da corrente Lambda padrao.

Vida util ultra-longa em uma corrente livre de lubrificagéo A combinacéo de uma bucha impregnada em 6leo
especial e a vedacao de feltro prolonga mais a vida util.

Com patibilidade ---------------------- Compativel com a corrente Lamba padrao. Entretanto,

os pinos sao mais longos que as correntes de
roletes RS e a Lambda, desta forma devem ser
verificadas possiveis interferéncias no equipamento.

Temperatura de operacao JEEEEEeEe -10°C a 150°C
SElegéO .................................. Use o método de selecdo geral.

‘ Construcao basica ‘ Desempenho em temperaturas normais (-10°C a 60°C) ‘
Vedagéo 05
de feltro
Vedacéo
de feltro

Corrente Lambda

,-" Corrente de roletes padrao

impregnada em
6leo especial

Alongamento por desgaste (%)

Placas internas/externas séo enegrecidas | [ .- - Teste em instalagdes proprias, operacdo livre de lubrificagéo

o

Tempo de operagdo

Corrente Lambda série KF (série resistente ao calor)

Mesmo em ambientes com alta temperatura (150°C a 230°C), o lubrificante especial resistente a volatilizagdo e degradagédo
conduzem ao desempenho maximo do desgaste na corrente. A série KF utiliza lubrificante ecologicamente correto,
certificado NSF-H1, sendo portanto utilizavel em equipamento para processamento de alimentos, onde ha

dificuldade na lubrificagéo e o desgaste é um problema a ser considerado. A série KF possui a mesma
ou melhor vida util da série Lambda de grau alimenticio.

Temperatura de operacao JEEEEEEEs -10°C a 230°C
Nota: Melhor entre 150°C a 230°C
Tamanho de corrente B RS40-LMD a RS80-LMD-KF

Nao utilize em ambientes acima de 230°C. Isso conduzira a uma séria redugao na vida Util.
Gases nocivos podem ser emitidos em temperaturas acima de 230°C.

‘ Alongamento por desgaste em ambientes em temperatura de 150°C ‘ Alongamento por desgaste em ambientes em temperatura de 230°C

o
~
o
~

RS50, dados RS50, dados

Alongamento por desgaste (%)
Alongamento por desgaste (%)

de teste de teste
internos internos
0 1 2 3 0 1 2 3 4 5
Como razéo do tempo de teste Como razéo do tempo de teste

Nota: Afaixa de temp usada ivel nas especificagdes padrao da corrente Lambda é de 1500C.
0 alongamento por desgaste abaixo de 1500C é o mesmo da corrente Lambda (especificacdo padrao).

-
A Medidas de seguranca para as correntes Lambda

1. Nao utilize a corrente Lambda se a corrente entrar em contato direto com produtos alimenticios ou quando fragmentos do revestimento ou a poeira de
desgaste puderem contaminar os alimentos. Mesmo em aplicagdes ndo alimenticias, se as correntes forem utilizadas em um ambiente onde os fragmentos
do revestimento ou a poeira de desgaste puderem causar algum problema, instale uma protegao adequada ou consulte a Tsubaki para obter indicacdes para
a escolha da corrente. Apesar de o niquel ndo estar sujeito a legislagao sanitaria de alimentos no Japao e de seguranga e satde industrial, a galvanizagéo
em pecas deslizantes podem sofrer descamagao.

. A corrente Lamba utiliza 6leo de lubrificagdo/montagem anticorrosivo ndo conforme com NSF-H1.

w N

. Né&o use as correntes Lambda onde houver a possibilidade de exposigdo a produtos quimicos, submersa em agua ou em contato com agentes detergentes
ou desengordurantes. Y,

-

M Selecio da corrente: Consulte a pagina 156.
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Correntes de roletes livres de lubrificacao

R

Comparacao com o numero
da corrente antiga-nova

Foram especificados cddigos do produto em todos os produtos (salvo em produtos customizados) e os nimeros da corrente foram

regravados.

Os topicos a seguir esclarecem as diferengas entre o nimero da corrente antiga-nova.

Corrente Lambda

(1) O nimero antigo da corrente RSDO -LAMDA foi alterado para RSO-LMD.

(2) Os nimeros antigos da corrente para correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos niimeros
da corrente.

Novo numero da corrente Antigo numero da corrente

SO
RS80 -LMD -1 st | RSDS8OLAMDA
\_» Consulte neste

catalogo a
quantidade de feixes

—— | Tamanhos aplicaveis — | Tamanhos aplicaveis
40, 50, 60, 80, 100, 120, 140 40, 50, 60, 80, 100, 120, 140

| Ndmero da corente com elo de emenda (CL) | RS 80-LMD-1-CL
’ Numero da corrente com OL ‘ RS80-LMD-1-OL

Corrente X-Lambda

@ O namero antigo da corrente RSDO X-LAMDA foi alterado para RSO -LMDX.

(2 Os nimeros antigos da corrente para correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos nimeros
da corrente.

Novo numero da corrente Antigo numero da corrente
D @
RS 80 -LMDX -1 e | RSD80X-LAMDA

Consulte neste
catélogo a
quantidade
de feixes.

——— | Tamanhos aplicaveis — | Tamanhos aplicaveis
40, 50, 60, 80, 100, 120 40, 50, 60, 80, 100, 120

’NUmero da corrente com elo de emenda (CL)‘ RSSO' LM DX_1 _C L Indica o elo de emenda depois do nimero de feixes, conforme indicado

a esquerda. As Correntes X-Lamba nao possuem elos de redugao.

Corrente Lambda com superficie tratada: Especificacdo NP/NEP

(1 O ntimero antigo da corrente RSDO NP-LAMDA foi alterado para RSO-LMD-NP.

(2 Os numeros antigos da corrente para correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos nimeros
da corrente.

Novo numero da corrente Antigo numero da corrente

O 2

RS 80 -LMD-NP -1 | RSDS8ONP-LAMDA
' Ty

Tamanhos aplicaveis Especificacéo da Numero de feixes
40, 50, 60, 80, superficie fratada Corjlsulte neste — | Tamanhos aplicaveis
t
100, 120, 140 NP, NEP quantdade de feixes. 40, 50, 60, 80, 100, 120, 140

| Ndmero da corente com elo de emenda (CL) | RS 80-LIMD-NP-1-CL
’ Nmero da corrente com OL ‘ RS80-LMD-NP-1-OL




Corrente Lambda para aplicacoes pesadas

@ O ndmero antigo da corrente RSDO H-LAMDA-2 foi alterado para RSO -LMD-H-2.

Novo numero da corrente

Antigo nimero da corrente

JO)
RS80-LMD-H -2

L» Tamanhos aplicaveis L L fse?xrgeé‘jg@“
40, 50, 60, 80, 100

RSD80H-LAMDA-2

——— | Tamanhos aplicaveis

40, 50, 60, 80, 100

’Nﬂmero da corrente com elo de emenda (CL) ‘ RS80-LMD-H-2-CL
’ Niimero da corrente com OL ‘ RS80-LMD-H-2-OL

Corrente Lambda curva

@ O nimero antigo da corrente RSCO CU-LAMDA foi alterado para RSO-LMC-CU.
@ Os niimeros antigos da corrente para correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos ndmeros

da corrente.

Novo numero da corrente

Antigo numero da corrente

JO)
RS40 -LMC-CU|-1
- [Tamanhos aplcavels m‘ para

40, 50, 60 feixe duplo

RSC40CU-LAMDA

Tamanhos aplicaveis

40, 50, 60

’Nﬂmero da corrente com elo de emenda (CL) ‘ RS40-LMC-CU-1-CL
| Ndmero da corrente com OL |RS40-LMC-CU-1-OL

Corrente BS Lambda (Série B em conformidade com 1SO606
(1 O ntimero antigo da corrente RSO OB-LAMDA foi alterado para RSOOB-LM.

Novo numero da corrente

Antigo nimero da corrente

RF06B-LM-1

RF06B-LAMDA

O 2

RS08B -LM[-1 [z

Consulte neste
catalogo a
quantidade de feixes|

.

———» | Tamanhos aplicaveis para Corrente Lambda

08B, 10B, 12B, 16B, 20B, 24B

RS08B-LAMDA

Tamanhos aplicaveis

08B, 10B, 12B, 16B, 20B, 24B

’Nﬂmero da corrente com elo de emenda (CL) ‘ RS08B-LM-1-CL
’ Ntmero da corrente com OL ‘ RS08B-LM-1-OL
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Correntes de roletes livres de lubrificacao

Corrente Lamhda

> Feixe simples Feixe duplo
o
2 = o
é‘ = =2 =2 == = ':4 [ 1T 1T <~ Q
3 3 [ I I ¥ [ i i 1
I N N A O O O Y
I O e : T e =
= L L [ : f—O|—F ] | ] [
g e S N . 0
z S o
3 — _ [ T L T L L
g < (= (o @ -
LJ\_/ky \:’l \v5/j
g N/ L
2 b
g e =50 &) -
=
oL oL P Lad
29
@ B = = = . o .
53 T Elos de redugéo nao estéo disponiveis para feixe duplo.
3 ?l; [ _IJ [ _r‘ Contrapinos s&o usados nos elos de emenda nas correntes RS80 e de maior tamanho.
%2 =~ [ _J_‘ ~ | _J_‘ Contrapinos sdo usados em ambos os corpos principais e nos elos de emenda para
o° corrente RS100 e de maior tamanho.

=0
59
o=
cn
38
23 #40 - #80 #100-#140
25
o2 , -
Numero da corrente TSUBAKI Diametro| . Largura Placas Pinos Cg[)“gi’r'{gigw
3 Passo N interna do elo de reducao
58 Feixe simples Feixe duplo P R elointemo |Espassura Espessura | Altura | Altura | Diametro L L2 L
=5 w T1 T2 H h D Valor de feixe-2 em ( )Valor de feixe-2 em ( )
Ba RS40-LMD-1 RS40-LMD-2 12,70 792 | 755 | 15 2,0 12,0 | 10,4 | 3,97 | 8,75 (16,5 )| 10,45(18,1 )| 20,0
3s RS50-LMD-1 RS50-LMD-2 15,875| 10,16 | 9,26 | 2,0 2,4 | 15,0 | 13,0 | 5,09 | 10,75 (20,2 )| 12,45 (22,0 )| 24,0
e RS60-LMD-1 RS60-LMD-2 19,05 | 11,91 | 12,28 | 2,4 3,2 18,1 | 15,6 | 5,96 | 13,70 (26,05) | 15,75 (28,05)| 32,0
~ RS80-LMD-1 RS80-LMD-2 25,40 15,88 | 15,48 3,2 4,0 24,1 20,8 7,94 | 17,15 (32,7 )| 20,25 (35,9 )| 39,9
@O
§'§ RS100-LMD-1 RS100-LMD-2 | 31,75 | 19,05 | 18,70 | 4,0 4,8 30,1 | 26,0 | 9,54 | 20,65 (39,5 )| 23,85 (42,5 )| 47,5
fg RS120-LMD-1 38,10 | 22,23 | 24,75 4,8 5,6 36,2 31,2 | 11,11 | 25,75 29,95 59,0
%% RS140-LMD-1 44,45 | 25,40 | 24,75 5,6 6,4 42,2 36,4 (12,71 | 27,70 32,20 63,7
bz G el LI Forca de tensdo média  |Car9a méxima admissivel kN {kgf}| pes aoximado | Qid. de | Velocidade | Passo
I2) o ) kN {kgf} o ) kg/m elos por | permitida | transversal
§ Feixe simples Feixe duplo Valor de feixe-2 em ( ) Feixe simples | Feixe duplo |Valor de feixe-2em ()| unidade m/min C
a2
f§§ RS40-LMD-1 RS40-LMD-2 19,1{1950} (38,2{3900}) | 3,63{370} | 5,08{518} | 0,70 (1,4) 240 150 15,4
D ©
°8 RS50-LMD-1 RS50-LMD-2 31,4{3200} (62,8{6400}) | 6,37{650} | 8,92{910} | 1,11 (2,2) 192 135 19,0
3 RS60-LMD-1 RS60-LMD-2 44,1{4500} (88,3{9000}) | 8,83{900} | 12,4{1260} | 1,72 (3,4) 160 120 24,52
RS80-LMD-1 RS80-LMD-2 78,5{8000} (157{16000}) | 14,7{1500} | 20,6{2100} | 2,77 (5,5) 120 90 31,1
= RS100-LMD-1 RS100-LMD-2 118{12000} (235{24000}) | 22,6{2300} | 31,6{3220} | 4,30 (8,6) 96 80 37,6
(2]
@ RS120-LMD-1 167{17000} 30,4{3100} 6,4 80 50
O
5 RS140-LMD-1 216{22000} 40,2{4100} 8,1 68 50
Nota 1. A carga méaxima admissivel ao usar o elo de redugao de um passo (OL) é de 65% dos valores acima especificados.
2. Os elos de redugao néo estéo disponiveis para correntes de feixe duplo. As correntes devem ser projetadas com um ndmero par de elos.
, PrecaucgoOes de uso
2 ™ Poeira na bucha acelera o desgaste. Ambientes imidos podem fazer com que o 6leo vaze da bucha impregnada em 6leo. As buchas estao
B também revestidas com 6leo anticorrosivo para retardamento da corroséo.
= O bleo da bucha pode vazar em um vacuo, reduzindo a resisténcia a desgaste. Nao use em vacuo.
= O vazamento de 6leo da bucha impregnada em éleo diminuira drasticamente a vida Gtil da corrente (Veja “(9) Vida Gtil da corrente Lambda”
na pag. 168)
= Capacidade de transmissdo em quilowatt para a corrente Lambda de feixe duplo (coeficiente do feixe duplo)
O coeficiente de uma corrente de feixe duplo com as mesmas medidas da peca de uma corrente de feixe simples é 1,4. Para obter o mesmo
5 coeficiente da corrente de roletes RS de feixes mdltiplos, as placas internas e externas deve ser engrossadas, e uma FCL classe H (encaixe
2 p p 9
c por pressao) deve ser usada. Em nenhum caso, as rodas dentadas podem ser feitas sob encomenda - as rodas dentadas do tipo RS de feixe
s duplo nao podem ser usadas.

m Comprimento do pino da corrente Lambda de feixe duplo
Em funcao de a placa interna ser mais grossa que da corrente de roletes RS, o pino é mais longo por um valor equivalente (L1 e L2). Verifique
possiveis interferéncia no equipamento.



Correntes de roletes livres de lubrificagcao Corrente Lambda com superficie tratada

Especificacao NP

Feixe simples Feixe duplo >
o
= o = o g
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. R
. T T Elos de reducéo néo estao disponiveis para feixe duplo. B8
[ _J_| [ _J_| Contrapinos sao usados nos elos de emenda nas correntes RS80 e de maior tamanho. =3
Contrapinos sao usados em ambos 0s corpos principais e nos elos de emenda para corrente °©

RS100 e de maior tamanho.

58
®=
28
#40 - #80 #100 - #140 %‘33
e
2=
Cw
Numero da corrente TSUBAKI Diametrg . Largura Placas Pinos ng"g{gg%'g"
Passo - interna do elo de redugao 3
Feixe simples Feixe duplo P R elointerno Eepessural Espessura| Altura | Altura | Diametro Li L2 L 59
w T T2 H h Valor de feixe-2 em ( |Valor de feixe-2 em ( =
RS40-LMD-NP-1 RS40-LMD-NP-2 12,70 792 | 755 | 1,5 2,0 12,0 | 10,4 | 3,97 | 8,75 (16,5 )| 10,45(18,1 )| 20,0 2=
RS50-LMD-NP-1 RS50-LMD-NP-2 15,875| 10,16 | 9,26 | 2,0 2,4 150 | 13,0 | 5,09 | 10,75 (20,2 )| 12,45(22,0 )| 24,0 Bs
RS60-LMD-NP-1 RS60-LMD-NP-2 19,05 | 11,91 | 12,28 | 2,4 3,2 18,1 | 15,6 | 5,96 | 13,70 (26,05)| 15,70 (28,05)| 32,0 B
RS80-LMD-NP-1 RS80-LMD-NP-2 25,40 | 15,88 | 15,48 | 3,2 4,0 24,1 | 20,8 | 7,94 | 17,15 (32,7 )| 20,25(35,9 )| 39,9 ~
o O
RS100-LMD-NP-1 RS100-LMD-NP-2 | 31,75 | 19,05 | 18,70 | 4,0 4,8 | 30,1 | 26,0 | 9,54 | 20,65 (39,5 )| 23,85 (42,5 )| 47,5 §§
RS120-LMD-NP-1 38,10 | 22,23 | 24,75 | 4,8 56 | 362 | 31,2 | 11,11 | 25,75 29,95 59,0 fg
a8
RS140-LMD-NP-1 44,45 | 25,40 | 24,75 | 5,6 6,4 | 42,2 | 36,4 |12,71 | 27,70 32,20 63,7 38
e eReasie T Forca de tensdo média | Car9a méxima admissivel kN {ksf}} pes aproximado | Qtd. de | Velocidade|  Passo
i i . kN {kgf} . ) ) kg/m elos por permitida | transversal o
Feixe simples Feixe duplo Valor de feixe-2 em ( ) Feixe simples | Feixe duplo |Valorde feixe-2em( | unidade m/min C §
a2
RS40-LMD-NP-1 RS40-LMD-NP-2 19,1{1950} ( 38,2{3900}) 3,04{310} 4,26{430} | 0,70 (1,4) 240 150 15,4 Eﬁ
i
RS50-LMD-NP-1 RS50-LMD-NP-2 31,4{3200} ( 62,8{6400}) 5,39{550} 7,55{770} | 1,11 (2,2) 192 135 19,0 °8
RS60-LMD-NP-1 RS60-LMD-NP-2 44,1{4500} ( 88,3{9000}) 7,26{740} | 10,2{1040} | 1,72 (3,4) 160 120 24,52 ;
RS80-LMD-NP-1 RS80-LMD-NP-2 78,5{8000} (157{16000}) | 12,7{1300} | 17,8{1820} | 2,77 (5,5) 120 90 31,1
RS100-LMD-NP-1 RS100-LMD-NP-2 118{12000} (235{24000}) | 19,1{1950} | 26,7{2730} | 4,30 (8,6) 96 80 37,6 >
[x]
RS120-LMD-NP-1 167{17000} 25,5{2600} 6,4 80 50 @
O
RS140-LMD-NP-1 216{22000} 34,3{3500} 8,1 68 50 §
Nota 1. A carga méaxima admissivel ao usar o elo de redugao de um passo (OL) é de 65% dos valores acima especificados.
2. Os elos de reducao néo estéo disponiveis para correntes de feixe duplo. As correntes devem ser projetadas com um nimero par de elos.
AEspecificagéo de niquelagem &
“©Q
Néo utilize a corrente niquelada se a corrente entrar em contato direto com produtos alimenticios ou quando fragmentos do revestimento )
ou a poeira de desgaste puderem se misturar aos alimentos e contamina-los. Mesmo em aplicagdes ndo alimenticias, se as correntes
forem utilizadas em um ambiente onde os fragmentos do revestimento ou a poeira de desgaste puderem causar algum problema, instale
uma protegao adequada ou consulte a Tsubaki para obter indicagdes para a escolha da corrente. Apesar de o niquel ndo estar sujeito a
legislacéo sanitaria de alimentos ou a legislagdo de seguranca e salde no trabalho, a galvanizagdo em pegas deslizantes podem
descascar. 5
o,
o



Correntes de roletes livres de lubrificacao

Corrente X-Lambda (X-A')
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@ Elos de redugéo ndo estéo disponiveis em correntes X-Lambda.

t(gn Contrapinos sdo usados nos elos de emenda nas correntes RS80 e de maior tamanho.

) Contrapinos s@o usados em ambos os corpos principais e nos elos de emenda para corrente

RS100 e de maior tamanho.
29
(1] =
88 Diametro |  Largura Placas Pinos
E% Numero da corrente TSUBAKI Paﬁso do rolete é?;eimzrﬂ%
58 R w Espessura T1 | Espessura T2| AlturaH | Altura h | Didmetro D L L2
RS40-LMDX-1 12,70 7,92 7,55 1,5 2,0 12,0 10,4 3,97 9,4 11,1

=9 RS50-LMDX-1 15,875| 10,16 9,26 2,0 2,4 15,0 13,0 5,09 11,4 13,1
g.§ RS60-LMDX-1 19,05 11,91 12,28 2,4 3,2 18,1 15,6 5,96 14,8 16,5
o5
Sa RS80-LMDX-1 25,40 15,88 15,48 3,2 4,0 24,1 20,8 7,94 18,3 20,9
0
gs RS100-LMDX-1 31,75 | 19,05 18,70 4,0 4,8 30,1 26,0 9,54 21,8 24,5
)
oG RS120-LMDX-1 38,10 22,23 24,75 4,8 5,6 36,2 31,2 11,11 26,7 30,75
B
sg
‘3@ Fo_rc;a d,e . Carga maxima admissivel Pe_so Qtd. de elos Velocidade permitida
8% NGmero da corrente TSUBAKI tenséo média kN{kgf} aproximado por unidade i
gs kN{kgf} kg/m
383
g% RS40-LMDX-1 19,1{1950} 3,63{370} 0,70 240 150
v RS50-LMDX-1 31,4{3200} 6,37{650} 1,11 192 135
30 RS60-LMDX-1 44,1{4500 8,83{900 1,72 160 120
7K1
g3 RS80-LMDX-1 78,5{8000} 14,7{1500} 2,77 120 90
§§ RS100-LMDX-1 118 {12000} 22,6{2300} 4,30 96 80
39
3 RS120-LMDX-1 167 {17000} 30,4{3100} 6,40 80 50
28

Precaucgdes de uso

¥ Em fungao de a placa interna ser mais grossa do que a placa interna da corrente de roletes RS e possuir vedacoes de feltro, o pino é mais
longo (L1 e L2). Verifique possiveis interferéncia no equipamento.

¥ Elos de redugao n&o estéo disponiveis para as correntes X-Lambda. As correntes devem ser desenhadas com um nimero par de elos.

¥ Em fungdo do 6leo na vedagao de feltro, ha maior quantidade de 6leo aderido na superficie das correntes X-Lambda que nas Correntes
Lambda normais.

(<)
=
2l
S0
@0
o
o0
°g
el
@
(2]

1
(]
2 Conexao
@ Use um elo de emenda (com vedagao de feltro) para
conectar as correntes X-Lambda. Ajuste as vedagOes de Placa externa
feltro no interior da placa externa e da placa de emenda
(Fig. 1). (Para instrugbes sobre a emenda da corrente,
consulte a pag. 158.)
4
3
(3]
o
Vedagéo de feltro
9
= o), Grampo de mola
2 contrapino para
2 correntes RS80
Placa de emenda € malores
Fig. 1 Conexao usando o elo de emenda




Correntes de roletes livres de lubrificacao

Corrente Lambda Série KF (série resistente ao calor)

Feixe simples Feixe duplo
= o -
S S I, e - .
3 L T I ¥ T 1  —— | — —
- ‘ ‘ — T " K Tog
’ = | ra g e =
|- I
7 sl
JL
r—*%z—%z—x‘ : Elos de reducéao nao estao disponiveis em corrente Lambda
_ de feixe duplo.
Contrapinos sdo usados nos elos de emenda nas correntes RS80.
[ 1
=
B Medidas da corrente de base Unidade: mm
PI i
Numero da corrente TSUBAKI Diametro | -adura entre acas Pino
Passo as placas do L 12
P dorolete "ok E E Alt Altura | Diamet
. . . R elo Interno spessura | Espessura ura ura lametro Feixe Feixe Feixe Feixe
Feixe simples | Feixe duplo w U 1 b & 2 simples | duplo |simples| duplo
RS40-LMD-KF-1 | RS40-LMD-KF-2 12,70 7,92 7,55 1,5 2,0 12,0 10,4 3,97 8,75 16,5 10,45 18,1
RS50-LMD-KF-1 | RS50-LMD-KF-2 15,875 10,16 9,26 2,0 2,4 15,0 13,0 5,09 10,75 20,2 12,45 22,0
RS60-LMD-KF-1 | RS60-LMD-KF-2 19,05 11,91 12,28 2,4 3,2 18,1 15,6 5,96 13,70 26,05 15,70 | 28,05
RS80-LMD-KF-1 | RS80-LMD-KF-2 25,40 15,88 15,48 3,2 4,0 14,1 20,8 7,94 17,15 32,7 20,25 35,9
Numero da corrente TSUBAKI | Forga de tensdo média kN {kef} | Forga de tensdo média kN (kg/m) Qtd. Velocidade Passo
de elos permitida transversal
Feixe simples | Feixe duplo Feixe simples | Feixe duplo Feixe simples | Feixe duplo por unidade m/min C
RS40-LMD-KF-1 | RS40-LMD-KF-2 17,7 {1800} 35,3 {3600} 0,70 1,4 240 150 154
RS50-LMD-KF-1 | RS50-LMD-KF-2 28,4 {2900} 56,9 {3600} 1,11 2,2 192 135 19,0
RS60-LMD-KF-1 | RS60-LMD-KF-2 40,2 {4100} 80,4 {3600} 1,72 34 160 120 24,52
RS80-LMD-KF-1 | RS80-LMD-KF-2 71,6 {7300} 143 {3600} 2,77 5,5 120 90 31,1

Notas: 1. Os elos de redugao ndo estao disponiveis para corrente de feixe duplo. Use um nimero de elos pares.
2. Os elos de redugao em corrente de feixe simples utilizam numeragéo especial somente em elos de redugéo de feixe duplo.

B Faixa de temperatura operacional: -10°C a 230°C.

B Precaucdes de uso

* Capacidade de transmissao na corrente Lambda de feixe duplo (coeficiente de feixes multiplos):
O coeficiente de feixes multiplos de uma corrente de feixe duplo com a mesma medida de uma corrente de feixe simples é 1,4.
Rodas dentadas especiais sao necessarias; rodas dentadas do tipo RS de feixe duplo ndo podem ser usadas.

e Largura do pino da corrente Lambda de feixe duplo:
Em fungéo de a placa interna ser mais grossa que da corrente de roletes RS, os pinos s&o mais longos (L1 e L2). Verifique possiveis
interferéncia no equipamento.

o Entrega: feito sob encomenda.

M Selecéo da corrente: Consulte a pagina 156.
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Correntes de roletes livres de lubrificacao

(Corrente Lambda / Corrente Lambda com superficie tratada /

Tabelas de capacidade de fransmissao em KW corente x_Lambda/ Corerte Lambda Série k7

>
3
z RS40-LMD-1 Tabela de capacidade de transmisséo maxima em quilowatt BRS50-LMD-1 Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt
2 (capacidade em kW para corrente de feixe simples) (capacidade em kW para corrente de feixe simples)
8 N'fddeizmes Roda dentada pequena - maxima r/min deded;mes Roda dentada pequena - maxima r/min
deﬂla:a'pe:uena 10 25 50 100 200 300 400 500 700 900 1000 1200 denla;a'pe:uena 10 25 50 100 200 300 400 500 600 700 800 900
3 9 0,05 0,11 0,21 0,39 0,72 1,04 1,35 1,64 2,23 2,79 3,07 3,62 9 (0,10 0,23 0,43 0,80 1,49 2,15 2,78 3,40 4,01 4,60 519 5,77
B 10 (0,05 0,12 0,23 0,43 0,81 1,16 1,51 1,84 2,49 3,13 3,44 10 0,11 0,26 0,48 0,90 1,67 2,41 3,12 3,81 4,49 5,16 5,82
5 11 0,06 0,14 0,26 0,48 0,90 1,29 1,67 2,04 2,76 3,47 3,81 11 (0,12 0,28 0,53 0,99 1,85 2,67 3,46 4,22 4,98 5,72
§ 12 |0,07 0,15 0,28 0,53 0,98 1,42 1,84 2,24 3,04 3,81 12 (0,14 0,31 0,58 1,09 2,03 2,93 3,80 4,64 547 6,28
é 13 (0,07 0,17 0,31 0,57 1,07 1,54 2,00 2,45 3,31 4,15 13 |0,15 0,34 0,64 1,19 2,22 3,19 4,14 5,06 596
3 14 (0,08 0,18 0,33 0,62 1,16 1,67 2,17 2,65 3,59 14 (0,16 0,37 0,69 1,29 2,40 3,46 4,48 5,48 6,46
15 (0,08 0,19 0,36 0,67 1,25 1,80 2,34 2,86 3,87 15 (0,17 0,40 0,74 1,39 2,59 3,73 4,83 5791
30 16 (0,09 0,21 0,39 0,72 1,34 1,93 2,50 3,06 4,14 16 (0,19 0,43 0,80 1,49 2,78 4,00 5,18 6,33
29 17 |0,10 0,22 0,41 0,77 1,43 2,06 2,67 3,27 17 |0,20 0,46 0,85 1,59 2,96 4,27 553 6,76
;‘f% 18 |0,10 0,23 0,44 0,82 1,52 2,20 2,84 3,48 18 |0,21 0,49 0,91 1,69 3,15 4,54 5,88
o
%‘é 19 |0,11 0,25 0,46 0,87 1,62 2,33 3,02 3,69 19 |0,23 0,51 0,96 1,79 3,34 4,81 6,24
° 20 (0,12 0,26 0,49 0,92 1,71 2,46 3,19 3,90 20 (0,24 0,54 1,01 1,89 3,53 5,09 6,59
21 (0,12 0,28 0,52 0,96 1,80 2,59 3,36 4,11 21 (0,25 0,57 1,07 2,00 3,72 5,36 6,95
= 22 (0,13 0,29 0,54 1,01 1,89 2,73 3,53 4,32 22 10,26 0,60 1,12 2,10 3,91 5,64
gg 23 (0,13 0,31 0,57 1,06 1,99 2,86 3,71 4,53 23 (0,28 0,63 1,18 2,20 4,11 5,92
g§ 24 (0,14 0,32 0,60 1,11 2,08 3,00 3,88 24 0,29 0,66 1,24 2,30 4,30 6,19
%g 25 |0,15 0,33 0,62 1,16 2,17 3,13 4,06 25 10,30 0,69 1,29 2,41 4,49 6,47
§.§ 26 (0,15 0,35 0,65 1,21 2,27 3,27 4,23 26 (0,32 0,72 1,35 2,51 4,69 6,75
Ow 28 (0,17 0,38 0,71 1,32 2,46 3,54 4,58 28 (0,34 0,78 1,46 2,72 5,08 7,32
- 30 (0,18 0,41 0,76 1,42 2,65 3,81 30 (0,37 0,84 1,57 2,93 5,47
a0
%% 32 (0,19 0,44 0,81 1,52 2,84 4,09 32 (0,40 0,90 1,69 3,14 5,87
gé 35 (0,21 0,48 0,90 1,67 3,13 4,50 35 (0,44 0,99 1,86 3,46 6,46
§‘§ 40 0,24 0,56 1,04 1,93 3,61 40 0,50 1,15 2,14 4,00 7,47
EE; 45 0,28 0,63 1,18 2,20 4,10 45 0,57 1,30 2,44 4,54
29
%E BRS60-LMD-1 Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt IRS80-LMD-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt
fg (capacidade em kW para corrente de feixe simples) (capacidade em kW para corrente de feixe simples)
%%; NE::;znates Roda dentada pequena - maxima r/min Nﬂmes Roda dentada pequena - maxima r/min
§\§ Gentada pequenal 10 25 50 100 150 200 250 300 400 500 600 700 dentada pequend| 10 25 50 75 100 125 150 200 250 300 350
9 |0,18 0,41 0,76 1,41 2,03 2,63 3,22 3,79 4,92 6,01 7,08 8,14 9 (040 091 1,69 2,44 3,16 3,86 4,55 590 7,21 850 9,76
o 10 (0,20 0,45 0,85 1,58 2,28 2,95 3,61 4,25 551 6,73 7,94 10 (0,45 1,02 1,90 2,73 3,54 4,33 510 6,61 8,08 9,52 10,9
3 11 (0,22 0,50 0,94 1,75 2,53 3,27 4,00 4,71 6,11 7,46 11 (0,49 1,13 2,10 3,03 3,93 480 565 7,33 8,96 10,6
%i; 12 (0,24 0,55 1,03 1,93 2,77 3,59 4,39 5,18 6,71 8,20 12 (0,54 1,24 2,31 3,33 4,31 527 621 8,05 9,84
oe 13 |0,26 0,60 1,13 2,10 3,03 3,92 4,79 5,65 7,31 13 0,59 1,35 2,52 3,63 4,70 5,75 6,77 8,77 10,7
§ 14 |0,29 0,65 1,22 2,28 3,28 4,25 5,19 6,12 7,92 14 |0,64 1,46 2,73 3,93 509 6,23 7,34 9,51 11,6
v 15 (0,31 0,70 1,31 2,45 3,53 4,57 5,59 6,59 8,54 15 (0,69 1,58 2,94 424 549 6,71 7,90 10,2
16 (0,33 0,75 1,41 2,63 3,79 4,90 6,00 7,06 16 (0,74 1,69 3,15 4,54 588 7,19 8,48 11,0
17 |0,35 0,81 1,50 2,81 4,04 524 6,40 7,54 17 (0,79 1,80 3,37 485 6,28 7,68 9,05 11,7
§ 18 |0,38 0,86 1,60 2,98 4,30 557 6,81 8,02 18 (0,84 1,92 3,58 5,16 6,68 8,17 9,63
1]
§; 19 (0,40 0,91 1,70 3,16 4,56 590 7,22 8,51 19 /0,89 2,03 3,80 547 7,08 8,66 10,2
& 20 (0,42 0,96 1,79 3,34 4,82 6,24 7,63 8,99 20 (0,94 2,15 4,01 578 7,49 9,15 10,8
21 (0,44 1,01 1,89 3,53 5,08 6,58 8,04 21 0,99 2,27 4,23 6,09 7,89 9,65 11,4
22 (0,47 1,06 1,99 3,71 534 6,92 8,46 22 | 1,04 2,38 4,45 6,41 830 10,1 12,0
23 (0,49 1,12 2,08 3,89 5,60 7,26 8,87 23 | 1,10 2,50 4,67 6,72 8,71 10,6 12,5
0 24 0,51 1,17 2,18 4,07 5,87 7,60 9,29 24 1,15 2,62 4,89 7,04 9,12 11,1
& 25 (0,54 1,22 2,28 4,26 6,13 7,94 9,71 25 1,20 2,74 511 7,35 9,53 11,6
) 26 (0,56 1,28 2,38 4,44 6,40 8,29 26 (1,25 2,85 533 7,67 9,94 12,2
28 (0,61 1,38 2,58 4,81 6,93 8,98 28 |1,36 3,09 577 831 10,8 13,2
30 (0,65 1,49 2,78 5,18 7,46 9,67 30 | 1,46 3,33 6,22 896 11,6
32 (0,70 1,60 2,98 5,56 8,00 32 | 1,57 3,57 6,67 9,60 12,4
= 35 (0,77 1,76 3,28 6,12 8,82 35 | 1,73 394 7,34 10,6 13,7
§ 40 (0,89 2,03 3,79 7,07 10,2 40 | 1,99 4,55 8,48 12,2
é_ 45 (1,01 2,31 4,30 8,03 45 2,26 516 9,63 139

Nota 1. As capacidades de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugédo de um passo sao de 80% dos valores acima especificados.

Nota 2. Na capacidade de transmisséao em kW da corrente X-Lambda, o desempenho de desgaste é sete vezes maior que das correntes de roletes RS em operagdo
livre de lubrificagéo (2,5 vezes para RS120 e RS140) e cinco vezes maior que das correntes Lambda (Consulte o "Glossario".)

Nota 3: As tabelas de capacidade de transmissdo em kW das correntes de roletes RS sao diferentes das tabelas acima.

Nota 4: A série KF da corrente Lambda deve ser selecionada com base nos coeficientes da selegdo da temperatura ambiente consideradas (pag. 156).



Correntes de roletes livres de lubrificacao

(Corrente Lambda / Corrente Lambda com superficie tratada /

Tabelas de capacidade de fransmissao em kW corente x Lambda/ Corerte Lamba Série 7

>
3
Il RS100-LMD-1 Tabela de capacidade de transmissao méaxima em quilowatt Bl RS120-LMD-1 Tabela de capacidade de transmiss&o méaxima em quilowatt i
(capacidade em kW para corrente de feixe simples) (capacidade em kW para corrente de feixe simples) 2
N*:::Jeﬂn;es Roda dentada pequena - maxima r/min N“:aemw Roda dentada pequena - maxima r/min 8
enapeges) 10 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 denaapeers| 5 10 15 20 25 30 40 50 60 80 100 125
9 0,66 1,51 2,82 4,07 527 6,44 7,59 8,72 9,83 10,9 12,0 13,1 9 10,65 1,22 1,75 2,27 2,77 3,27 4,23 517 6,09 7,90 9,65 11,8 ©
10 (0,74 1,70 3,16 4,56 5,90 7,22 8,50 9,77 11,0 12,2 13,5 10 (0,73 1,36 1,96 2,54 3,11 3,66 4,74 580 6,83 8,85 10,8 13,2 g
11 (0,82 1,88 3,51 5,05 6,54 8,00 9,42 10,8 12,2 13,6 11 (0,81 1,51 2,17 2,82 3,44 4,06 525 6,42 7,57 9,81 12,0 3
12 (0,90 2,06 3,85 5,55 7,19 8,79 10,4 11,9 13,4 12 0,89 1,66 2,39 3,09 3,78 4,46 5,77 7,06 831 10,8 13,2 §
13 (0,99 2,25 4,20 6,05 7,84 9,58 11,3 13,0 13 (0,97 1,81 2,60 3,37 4,12 4,86 6,29 7,69 9,07 11,7 14,4 &‘g
14 |1,07 2,44 4,55 6,55 8,49 10,4 12,2 14,0 14 |1,05 1,96 2,82 3,65 4,47 526 6,82 8,33 9,82 12,7 §
15 |1,15 2,63 4,90 7,06 9,15 11,2 13,2 15 (1,13 2,11 3,04 3,94 4,81 5,67 7,35 8,98 10,6 13,7
16 |1,23 2,82 5,26 7,57 9,81 12,0 14,1 16 |1,21 2,26 3,26 4,22 5,16 6,08 7,88 9,63 11,3 14,7 3o
17 |1,32 3,01 5,61 8,08 10,5 12,8 17 (1,29 2,41 3,48 4,51 5,51 6,49 8,41 10,3 12,1 89
18 |1,40 3,20 5,97 8,60 11,1 13,6 18 (1,38 2,57 3,70 4,79 586 6,90 8,94 10,9 12,9 2%
D
19 1,49 3,39 6,33 9,11 11,8 14,4 19 (1,46 2,72 3,92 5,08 6,21 7,32 9,48 11,6 13,7 %é
20 |1,57 3,58 6,69 9,63 12,5 15,3 20 (1,54 2,88 4,15 5,37 6,57 7,74 10,0 12,3 14,4 °
21 |1,66 3,78 7,05 10,2 13,2 21 (1,63 3,03 4,37 5,66 6,92 8,15 10,6 12,9 15,2
22 (1,74 3,97 7,41 10,7 13,8 22 (1,71 3,19 4,60 595 7,28 8,58 11,1 13,6 =8
23 (1,83 4,17 7,78 11,2 14,5 23 |1,79 3,35 4,82 6,25 7,64 9,00 11,7 14,2 gé
24 (1,91 436 8,14 11,7 152 24 (1,88 3,50 505 6,54 7,99 9,42 12,2 14,9 g§
25 (2,00 4,56 8,51 12,3 159 25 |1,96 3,66 528 6,83 835 9,84 12,8 15,6 g—g
26 (2,09 4,76 8,88 12,8 26 |2,05 3,82 550 7,13 8,72 10,3 13,3 16,3 §xg
28 (2,26 5,15 9,62 13,9 28 (2,22 4,14 596 7,72 9,44 11,1 14,4 O
30 (2,43 5,55 10,4 14,9 30 (2,39 4,46 6,42 8,32 10,2 12,0 15,5 -
a0
32 2,61 595 11,1 16,0 32 (2,56 4,78 6,89 8,92 10,9 12,9 16,7 %%
35 |2,88 6,56 12,2 35 |2,82 527 7,59 9,83 12,0 14,2 85
40 |3,32 7,58 14,1 40 3,26 6,08 8,76 11,4 13,9 16,4 §§
45 |3,77 8,60 16,1 45 3,70 6,91 9,95 12,9 15,8 §§

Il RS140-LMD-1 Tabela de capacidade de transmissio méxima em quilowatt
(capacidade em kW para corrente de feixe simples)

N@::iennates Roda dentada pequena - maxima r/min
Geradapeqiena| 5 10 15 20 25 30 40 50 60 80 100 125
9 [1,02 1,90 2,74 3,55 4,34 512 6,63 8,10 9,55 12,4 151 18,5
10 |1,14 2,13 3,07 3,98 4,87 5,73 7,43 9,08 10,7 13,9 16,9
11 |1,27 2,36 3,41 4,41 5,39 6,35 8,23 10,1 11,9 154 18,8
12 |1,39 2,60 3,74 4,85 592 6,98 9,04 11,1 13,0 16,9
13 |1,52 2,83 4,08 528 6,46 7,61 9,86 12,1 14,2 18,4

14 |1,64 3,07 4,42 572 7,00 825 10,7 13,1 154 19,9
15 |1,77 3,30 4,76 6,17 7,54 8,88 11,5 14,1 16,6
16 |1,90 3,54 5,10 6,61 8,08 9,52 12,3 151 17,8
17 |2,03 3,78 545 7,06 8,63 10,2 13,2 16,1 19,0
18 |2,16 4,02 580 7,51 9,18 10,8 14,0 17,1 20,2

19 2,29 4,27 6,14 796 9,73 11,5 14,9 18,2
20 (2,42 4,51 6,49 8,41 10,3 12,1 15,7 19,2
21 |2,55 4,75 6,85 8,87 10,8 12,8 16,6 20,2
22 |2,68 500 7,20 933 11,4 13,4 17,4 21,3
23 (2,81 524 7,55 9,78 12,0 14,1 183

24 (2,94 549 7,91 10,2 12,5 14,8 19,1
25 3,07 574 826 10,7 13,1 15,4 20,0
26 (3,21 5,99 8,62 11,2 13,7 16,1 20,8
28 (3,48 6,48 9,34 12,1 148 17,4 22,6
30 3,74 6,99 10,1 13,0 159 18,8

32 (4,01 7,49 10,8 14,0 17,1 20,1
35 (4,42 8,25 11,9 15,4 18,8 22,2
40 |511 9,53 13,7 17,8 21,7
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Nota 1. As capacidades de transmissao em kW ao utilizar um elo de redugdo de um passo sdo de 80% dos valores acima especificados.

Nota 2. Na capacidade de transmissdo em kW da corrente X-Lambda, o desempenho de desgaste é sete vezes maior que das correntes de roletes RS em operacéao
livre de lubrificacéo (2,5 vezes para RS120 e RS140) e cinco vezes maior que das correntes Lambda (Consulte o "Glossario").

Nota 3: As tabelas de capacidade de transmissdo em kW das correntes de roletes RS sao diferentes das tabelas acima.

Nota 4: A série KF da corrente Lambda deve ser selecionada com base nos coeficientes da selegdo da temperatura ambiente consideradas (pag. 156).



Correntes de roletes livres de lubrificacao

Corrente Lambda para aplicacoes pesadas

> Feixe duplo
&
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gfo? | N | Contrapinos sdo usados nos elos de emenda para
g.§ correntes RS80 e correntes de maior superior.
=
g%

o .
= Nimero da corrente TSUBAKI a .
23 passo | Diametro lLargura intera Placas Pinos Passo
§.§ Especificacio normal P do rolete | do elo interno transversal
ow P E R w Espessura T1 | Espessura T2 | Altura H | Altura h | Diametro D L1 L2 C
§g, RS40-LMD-H-2 12,70 7,92 7,55 2,0 2,0 12,0 10,4 3,97 17,5 19,15 16,4
%‘E_ RS50-LMD-H-2 15,875 10,16 9,26 2,4 2,4 15,0 13,0 5,09 20,95 22,65 19,7
§§ RS60-LMD-H-2 19,05 11,91 12,28 3,2 3,2 18,1 15,6 5,96 27,55 29,45 26,1
é% RS80-LMD-H-2 25,40 15,88 15,48 4,0 4,0 241 20,8 7,94 34,6 37,2 32,6
Qwn
J RS100-LMD-H-2 31,75 19,05 18,70 4,8 4,8 30,1 26,0 9,54 41,35 44,05 39,1
i
g% Nimero da corrente TSUBAKI Forca de Carga Peso . -
5o o tensdo média méaxima admissivel aproximado Qid. de elos Velocidade permitida
83 Especificacao normal kN {kgf} kN {kgf} kg/m por unidade Fin
o
e RS40-LMD-H-2 38,2 {3900} 6,17 {629} 1,57 240 150

- RS50-LMD-H-2 62,8 {6400} 10,8 {1100} 2,35 192 135

o
m?,, RS60-LMD-H-2 88,3 {9000} 15,0 {1530} 3,59 160 120

3
?23 RS80-LMD-H-2 157 {16000} 25,0 {2550} 6,18 120 90
Qo
5-"31 RS100-LMD-H-2 235 {24000} 38,3 {3910} 9,03 96 80

[+]

o3

7]

Temperatura ambiente: -10a 150°C
Roda dentada

>
¢ mOpasso transversal (C) da corrente é diferente do passo da corrente de roletes RS. Portanto, rodas dentadas do tipo RS de feixe duplo néo podem ser usadas.
§; Usar apenas rodas dentadas feitas sob encomenda.
[<]
Capacidade de transmissao em kW (coeficiente de feixes multiplos)
= O coeficiente de feixes multiplos das correntes Lambda para aplicagbes pesadas é de 1,7. Para selecionar uma corrente, multiplique a
capacidade de transmissdo em kW das pag. 69 e 70 por 1,7.
., ™Use um FCL (encaixe por pressédo) grau H para o elo de emenda. (Usando um MCL o coeficiente dos feixes mdiltiplos é reduzido).
o
i Elo de reducéo
™ Elos de redugao estéo disponiveis.
Comprimento do pino
m Em fungéo de as placas interna e externa serem mais grossas que as placas interna e externa da corrente de roletes RS, o pino é mais longo a um
= valor equivalente (L1 e L2). Verifique possiveis interferéncias no equipamento.
3
g.

71



Correntes de roletes livres de lubrificagcao Corrente Lambda com superficie tratada

Corrente Lamhda para aplicacoes pesadas Especificacao NP

Feixe duplo
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P P Contrapinos s&o usados nos elos de emenda para —o

correntes RS80 e correntes de maior superior. %9‘

o

Nimer rrente TSUBAKI o ) a3

mero da corrente TSU baseo Didmetro Largura interna Placas Pinos Passo ;8

Especificacdo - do rolete | do elointerno transversal  [EkS

niquelada R w Espessura T1 |Espessura T2| Altura H | Altura h | Diametro D Li L2 9 §%

“©)

D

RS40-LMD-H-NP-2 12,70 7,92 7,55 2,0 2,0 12,0 10,4 3,97 17,5 19,15 16,4 2

RS50-LMD-H-NP-2 15,875 10,16 9,26 2,4 2,4 15,0 13,0 5,09 20,95 22,65 19,7 B

oo

RS60-LMD-H-NP-2 19,05 11,91 12,28 3,2 3,2 18,1 15,6 5,96 27,55 29,45 26,1 1:%§

RS80-LMD-H-NP-2 25,40 15,88 15,48 4,0 4,0 24,1 20,8 7,94 34,6 37,2 32,6 §§

RS100-LMD-H-NP-2 31,75 19,05 18,70 4,8 4,8 30,1 26,0 9,54 41,35 44,05 39,1 ?\g%

a8

Numero da corrente TSUBAKI Forca de Carga maxima admissivel kN {kgf} Peso a1, 66 olos Voloa - 5o

Especificacao tensdo média Especificagao aproximado por'unidade e OCId:'\d/?n ;i):rmltlda %‘E

niquelada kN {kgf} niquelada kg/m 38

0o

ol

RS40-LMD-H-NP-2 38,2 {3900} 5,17 {527} 1,57 240 150 gg

RS50-LMD-H-NP-2 62,8 {6400} 9,17 {935} 2,35 192 135 8%
RS60-LMD-H-NP-2 88,3 {9000} 12,4 {1260} 3,59 160 120
RS80-LMD-H-NP-2 157 {16000} 21,7 {2210} 6,18 120 90
RS100-LMD-H-NP-2 235 {24000} 32,5{3310} 9,03 96 80

s|ejoadsa
$9]9]0J 9p S3jUBLI0)

Temperatura ambiente: -10a 150°C

Roda dentada
m O passo transversal (C) da corrente é diferente do passo da corrente de roletes RS. Portanto, rodas dentadas do tipo RS de feixe duplo ndo podem ser usadas.
Usar apenas rodas dentadas feitas sob pedido.

Capacidade de transmissao em kW (coeficiente de feixes multiplos)

= O coeficiente de feixes multiplos das correntes Lambda para aplicagdes pesadas é de 1,7. Para selecionar uma corrente,
multiplique a capacidade de transmissdo em kW das pag. 69 e 70 por 1,7.

B Use um FCL (encaixe por pressao) grau H para o elo de emenda. (Usando um MCL o coeficiente dos feixes maltiplos é reduzido).

Elo de reducao
m Elos de redugéo estao disponiveis.

S0110SSa0Y

1°S

oed9|

Comprimento do pino
= Em fungéo de as placas interna e externa serem mais grossas que das placas interna e externa da corrente de roletes RS, o pino é mais longo a um
valor equivalente (L1 e L2). Verifique possiveis interferéncias no equipamento.
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Correntes de roletes livres de lubrificacao

Corrente Lambda curva

~ |
~
]
oD - — — R o=
o | — —
~
T
AN
P P
b Diametro | . I;argur: Placas Pinos
Numero da corrente TSUBAKI aﬁso do rolete ;T;mmz
R W Espessura T| Altura H | Altura h |DiametroD| L1+ L2 L L2
RS40-LMC-CU-1 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 10,4 3,59 18,2 8,45 9,75
RS50-LMC-CU-1 15,875 10,16 9,53 2,0 15,0 13,0 4,45 22,0 10,3 11,7
RS60-LMC-CU-1 19,05 11,91 12,70 2,4 18,1 15,6 5,35 27,5 12,95 14,55
Forca de Carga Peso Qtd. de el Raio de curvatura
NUmero da corrente TSUBAKI tensao média méxima admissivel aproximado td. de elos minimo horizontal
kN {kgf} kN {kgf} kg/m por unidade N

RS40-LMC-CU-1 12,4 {1260} 1,86 {190} 0,61 240 400

RS50-LMC-CU-1 19,2 {1960} 2,84 {290} 1,01 192 500

RS60-LMC-CU-1 27,9 {2840} 4,02 {410} 1,40 160 600

Temperatura ambiente: -10a 150°C

Roda dentada

m Correntes com aba de fixagao para engrenagem de pinhao estdo disponiveis.
m Consulte o item 4.6 da pag. 163 para informagdes sobre a instalagéo.



Correntes de roletes livres de lubrificacao

Corrente BS Lambda (sric B 1sos06)

Feixe simples Feixe duplo >
= o &
= &
gl o i . T - T T - T L3 1 g
A . FHHJHF TEHHEEE e s :
] = )
T T 1 I“|——|_| ] T C r 1 - )
- - :I::l: sR X Ol—== —— e | i

o oD | ] 1 | | - B T T T
Kl = —— L Ll === . BERERREEREE T
T o e e ' Sl 9D ] | L] | 3
s : : =5 s s L3 L §
&
o
8
oL @
)

< |
= —t—

| -HEE ss
— o3
P Contrapinos sao usados nos elos de emenda nas 8 %
correntes RS20B e de maior tamanho. 20
OL de feixe duplo usam pinos de emenda em ambas §'%

as extremidades.

=0
<0
Elo de redugao (OL) de um passo ® 3
82
ey 3
cn
38
Numero da corrente TSUBAKI o Diametro) . Largura Placas Pinos g%
No. JIS | " 2559 Ido rolete |ntgrna do — o
Feixe simples Feixe duplo P R elointerno | Espessura | Espessura| Altura | Altura | Didmetro Ly L2 ©
w Ti T2 H h D  |Valor de feixe-2 em ( ) [Valor de feixe-2em ()
RFO6B-LM-1 | RFO6B-LM-2 06B | 9,525| 6,35 | 5,72 | 1,0 1,3 8,2 8,2 | 3,28 6,1 (11,2) 7.7 (12,8 ) 58
28
RSO8B-LM-1 RSO8B-LM-2 08B | 12,70 8,51 7,75 1,6 1,6 12,0 10,4 4,45 8,4 (153 ) 10,0 (16,9 ) 85
[=-%
RS10B-LM-1 RS10B-LM-2 10B |15,875] 10,16 9,65 1,5 1,5 14,7 13,7 5,08 9,55(17,85) 11,25 (19,55) 5:-;3
RS12B-LM-1 RS12B-LM-2 12B | 19,05 12,07 | 11,68 1,8 1,8 16,1 16,1 5,72 11,1 (20,85) 13,0 (22,75) E.’_%
RS16B-LM-1 RS16B-LM-2 16B | 25,40 15,88 | 17,02 3,2 4,0 21,0 21,0 8,28 17,75 (33,55) 19,95 (35,75)
RS20B-LM-1 RS20B-LM-2 20B | 31,75 19,05 | 19,56 3,4 4,4 26,4 26,0 | 10,19 19,9 (38,25) 23,1 (41,45) gg
RS24B-LM-1 RS24B-LM-2 24B | 38,10 | 25,40 | 25,40 5,6 6,0 33,4 31,2 | 14,63 26,65 (50,8 ) 31,85 (56,0 ) 2‘::;
®a
( Comprimento do pino a0 mini . 82
Numero da corrente TSUBAKI p 9 Forca de tensdo minima kN {kgf} Peso aproximado Velocidade Passo g8
do elo de redugéo o 2@
Fei imple: Feixe duplo L Feixe simples Feixe duplo o Permiida transyersal o
elxe sim S ixe- i
P PO | vater e Ere2am 0) B p Valor de feixe-2 em ( ) (m/min) C
(2]
RFO6B-LM-1 RFO6B-LM-2 15,1 ( 25,9) 8,90 {910} 16,9 {1720} 0,39( 0,75) 160 10,24 S
o
RSO8B-LM-1 RSO8B-LM-2 18,6 ( 34,5) 17,8 {1820} 31,1 3170} 0,70( 1,35) 150 13,92 @é’
[1']
RS10B-LM-1 | RS10B-LM-2 20,8 ( 39,4) 22,2 {2260} 44,5 {4540} 0,95( 1,85) 135 16,59 §:i‘>
o
RS12B-LM-1 RS12B-LM-2 24,4 ( 45,9) 28,9 {2950} 57,8 {5890} 1,25( 2,50) 120 19,46 =
(7]
RS16B-LM-1 RS16B-LM-2 39,3 ( 73,4) 60,0 {6120} 106 {10800} 2,70( 5,40) 90 31,88
RS20B-LM-1 RS20B-LM-2 46,6 ( 84,6) 95,0 {9690} 170 {17300} 3,85( 7,65) 80 36,45
RS24B-LM-1 | RS24B-LM-2 61,7 (112,8) 160 {16300} 280 {28600} 7,45(14,65) 50 48,36 2
[
[7]
Nota 1. A placa RF06B é do tipo reto: @ £
2. Ha uma Unica placa intermediaria nas correntes de feixes multiplos RF06B e RS08B. e
3. Aforga de tensdo minima das correntes com aba de fixagdo para engrenamento direto é diferente das acima. Contate a Tsubaki para mais detalhes.
Temperatura ambiente: -10a 150°C
Roda dentada 4
m Use as rodas dentadas da corrente de roletes BS (Série B em conformidade com a ISO). )
o
Tipo de pino
m Correntes RS08B e RS16B de feixe simples usam um pino especial para facilidade no corte e conexao (pinos de rebaixamento central).
Correntes de outros tamanhos e de feixe duplo usam rebitagem dupla.
Facilidade no corte e conexao 5
m Facilidade no corte e conexdo com uma ferramenta especial em funcéo de um pino recém-desenvolvido e um novo estilo de rebitagem. &
(Em correntes de feixe simples, de RS08B a RS16B.) 5

4



Correntes de roletes livres de lubrificacao

Tabelas de capacidade de transmissao em kW (Corrente BS Lambda [Série B 1S0606])

>
3
z M RF06B-LM-1 Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt B RS08B-LM-1 Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt
2 (capacidade em kW para corrente de feixe simples) (capacidade em kW para corrente de feixe simples)
[7]
; N ceces Roda dentada pequena - méaxima r/min W Roda dentada pequena - méaxima r/min
. w50 100 300 500 700 900 1200 1500 1800 w10 25 50 100 200 300 400 500 700 900 1000 1200
3 9 1006 011 031 049 066 083 107 1,31 1,55 9 10,05 0,11 0,20 0,38 0,71 1,02 1,32 1,62 2,19 2,75 3,02 3,5
S 10 | 0,07 0,13 035 055 074 093 120 1,47 10 10,05 0,12 0,23 0,43 0,80 1,15 1,48 181 2,46 3,08 3,39
& 11 /008 0,14 038 061 082 1,03 133 1,63 11 10,06 0,14 0,25 0,47 0,88 1,27 1,65 201 2,72 3,41 3,75
2 12 { 0,08 0,16 0,42 0,67 09 1,13 1,47 12 10,07 0,15 0,28 0,52 0,97 1,40 1,81 221 2,99 3,75
Q 13 1009 0,17 0,46 0,73 098 1,23 1,60 13 10,07 0,16 0,30 0,57 1,06 1,52 1,97 241 326 409
° 14 | 0,10 0,18 0,50 0,79 1,07 1,34 14 10,08 0,18 0,33 0,61 1,14 1,65 2,13 2,61 3,53
150,11 020 054 085 1,15 1,44 15 10,08 0,19 0,35 0,66 1,23 1,78 2,30 2,81 3,81
59 16 | 0,11 0,21 0,57 091 1,23 1,54 16 10,09 0,20 0,38 0,71 1,32 1,90 2,47 301 4,08
%;ﬁ 17 10,12 0,23 061 097 131 1,65 17 10,10 0,22 0,41 0,76 1,41 2,03 2,63 3,22
%?; 18 | 0,13 0,24 0,65 1,03 1,40 1,75 18 /0,10 0,23 0,43 0,80 1,50 2,16 2,80 342
(7]
g‘ig 19 | 0,14 0,26 0,69 1,09 1,48 19 10,11 0,24 0,46 0,85 1,59 2,29 2,97 3,63
20 | 0,15 0,27 0,73 1,16 1,57 20 |0,11 0,26 0,48 0,90 1,68 2,42 3,14 384
21 | 0,15 029 0,77 1,22 1,65 21 10,12 0,27 0,51 0,95 1,77 2,55 3,31 4,04
= 22 | 0,16 0,30 0,81 1,28 1,74 22 0,13 0,29 0,54 1,00 1,86 2,68 3,48 4,25
g§ 23 /0,17 032 085 1,35 1,82 23 0,13 0,30 0,56 1,05 1,96 2,82 3,65 4,46
=
g% 24 | 0,18 0,33 0,89 1,41 24 10,14 0,32 0,59 1,10 2,05 2,95 3,82
g? 25 10,19 035 093 1,47 25 10,14 0,33 0,61 1,15 2,14 3,08 3,99
ﬁ% 26 | 0,19 0,36 0,97 1,54 26 0,15 0,34 0,64 1,20 2,23 3,22 4,17
8%
ég, B RS10B-LM-1 Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt BRS12B-LM-1 Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt
83 (capacidade em kW para corrente de feixe simples) (capacidade em kW para corrente de feixe simples)
g%; Wt Roda dentada pequena - maxima r/min Vet Roda dentada pequena - maxima r/min
é% ;’j;f; 10 25 50 100 200 300 400 500 700 <900 :;;51““; 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700
8" 9 1007 0,16 0,30 0,55 1,03 1,48 1,92 2,35 3,18 3,99 9 10,10 0,23 0,42 0,79 1,13 1,47 211 2,74 3,35 3,95 4,53
10 | 0,08 0,18 0,33 0,62 1,15 1,66 2,15 2,63 3,56 10 |0,11 0,25 0,47 0,88 1,27 1,64 2,37 3,07 375 4,42
2ic 11 10,09 0,20 0,37 0,69 1,28 1,84 2,39 292 395 11 /10,12 0,28 0,52 0,98 1,41 1,82 2,63 3,40 4,16
§§ 12 10,09 0,22 0,40 0,75 1,41 2,02 2,62 3,21 4,34 12 10,14 0,31 0,58 1,07 1,55 2,00 289 3,74 4,57
fg 13 /10,10 0,24 0,44 0,82 1,53 2,21 286 3,50 13 10,15 0,34 0,63 1,17 1,69 2,18 3,15 4,08
%é 14 10,11 0,26 0,48 0,89 1,66 2,39 3,10 3,79 14 10,16 0,36 068 1,27 1,83 237 3,41 4,41
88 15 10,12 0,28 0,51 0,96 1,79 2,58 3,34 4,08 15 10,17 0,39 0,73 1,37 1,97 255 3,67 4,76
16 0,13 0,30 0,55 1,03 1,92 2,76 3,58 4,38 16 10,18 0,42 0,78 1,46 2,11 273 3,94
5 17 10,14 0,32 0,59 1,10 2,05 2,95 3,82 4,67 17 10,20 0,45 0,84 1,56 2,25 2,92 4,20
e 18 10,15 0,34 0,63 1,17 2,18 3,14 4,06 18 10,21 0,48 0,89 1,66 240 3,10 4,47
(1]
5(?"; 19 10,16 0,36 0,66 1,24 2,31 3,33 4,31 19 10,22 0,51 0,94 1,76 2,54 329 474
§.% 20 | 0,16 0,38 0,70 1,31 2,44 3,52 4,55 20 | 0,23 0,54 1,00 1,86 2,68 3,48 5,01
a3 21 | 0,17 0,40 0,74 1,38 2,57 3,71 4,80 21 |0,25 0,5 1,05 1,96 2,83 3,67
% 22 /0,18 0,42 0,78 1,45 2,71 3,90 22 |0,26 0,59 1,11 2,07 298 3,85
23 | 0,19 0,44 0,82 1,52 2,84 4,09 23 0,27 0,62 1,16 2,17 3,12 4,04
24 | 0,20 0,46 0,85 1,59 2,97 4,28 24 10,29 0,65 1,22 227 3,27 423
z 25 10,21 0,48 0,89 1,66 3,11 4,47 25 10,30 0,68 1,27 2,37 3,42 4,43
§ 26 10,22 0,50 0,93 1,74 3,24 4,67 26 10,31 0,71 1,33 247 3,56 4,62
O
g.
¢ Nota 1. As capacidades de transmissao em kW ao utilizar um elo de redugdo de um passo sdo de 80% dos valores acima especificados.
2. As tabelas de capacidade de transmissdo em kW das correntes de roletes BS s&o diferentes das tabelas acima.
Fator de | Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes miiltiplos
feixes .
g miltiplos Feixe duplo 1,4
3
o
o
=
)
3
1
o,
o
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Correntes de roletes livres de lubrificacao

Tabelas de capacidade de transmissao em kW (Corrente BS Lambda [Série B 1S0606])

>
3
I RS16B-LM-1 Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt M RS20B-LM-1 Tabela de capacidade de transmissao méaxima em quilowatt i
(capacidade em kW para corrente de feixe simples) (capacidade em kW para corrente de feixe simples) 2
13 7 . . 13 7 . . (X
v Roda dentada pequena - maxima r/min [ dooes Roda dentada pequena - maxima r/min °
et e
wee| 10 25 50 100 150 200 300 350 |10 25 50 100 150 200 275
9 0,32 0,73 1,36 254 3,65 473 682 7,83 9 0,54 1,23 2,30 4,30 6,19 8,02 10,7 g
10 | 0,36 0,82 1,52 284 409 530 7,64 8,78 10 0,61 1,38 2,58 4,82 6,94 8,99 =
1 0,40 0,90 1,69 3,15 454 588 8,47 1 0,67 1,53 2,86 5,34 7,69 9,96 <
12 | 0,44 0,99 185 3,46 498 6,46 12 0,74 1,68 3,14 5,87 8,45 10,9 o
13 | 0,47 1,08 202 3,77 543 7,04 13 0,81 1,84 3,43 6,39 9,21 JE_"
14 | 0,51 1,17 2,19 4,09 589 7,63 14 0,87 1,99 3,71 6,93 9,98 s
15| 055 1,26 236 4,40 6,34 8,22 15 0,94 2,14 4,00 7,46 10,8
16 | 0,59 1,36 253 4,72 6,80 8,81 16 1,01 2,30 4,29 8,00 11,5 e
17 | 0,63 1,45 270 504 726 9,41 17 1,08 2,45 4,58 8,54 gg
18 | 0,68 1,54 287 536 7,72 18 1,14 2,61 4,87 9,09 o S
o
19 |1 072 1,63 305 568 8,19 19 1,21 2,77 516 9,63 %2
20 | 0,76 1,73 3,22 6,01 8,65 20 1,28 2,92 5,46 10,2 o®
21 0,80 1,82 339 633 9,12 21 1,35 3,08 575 10,7
22 | 0,84 191 3,57 6,66 9,59 22 1,42 3,24 6,05 11,3 9
23 | 0,88 2,01 3,74 6,99 10,1 23 1,49 3,40 6,35 11,8 a%
[}
24| 092 210 392 7,32 24| 1,5 356 664 124 o5
25 | 0,96 2,20 4,10 7,65 25 1,63 3,72 6,94 13,0 g‘%
26 | 1,00 2,29 4,27 7,98 26 1,70 3,88 7,24 g3
O 0
D
Own

B RS24B-LM-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt
(capacidade em kW para corrente de feixe simples)

%e
Wioters Roda dentada pequena - maxima r/min ;g_é
dentad Go
pee;u;“a 10 25 50 100 125 g8
9 0,97 2,20 4,11 7,67 9,38 28
10 1,08 2,47 4,61 8,60 10,5 -
11 1,20 2,74 511 9,53 ~
12 1,32 3,01 5,61 10,5 &8
13 1,44 3,28 6,12 11,4 '3.’%
14 1,56 3,55 6,63 §§
15 1,68 3,83 7,14 S5
16 1,80 4,10 7,65 8%
17 1,92 4,38 8,17
18 2,04 4,66 8,69 o
19| 217 4,94 9,22 |
20 2,29 5,22 9,74 30
21 | 2,41 5,50 10,3 X
22 2,54 5,79 10,8 s
23 2,66 6,07 11,3 &
24 2,79 6,36 11,9
25 2,91 6,64 12,4
26 3,04 6,93 12,9 1
Nota 1. As capacidades de transmissao em kW ao utilizar um elo de redugdo de um passo sdo de 80% dos valores acima especificados. §
2. As tabelas de capacidade de transmissdo em kW das correntes de roletes BS sé&o diferentes das tabelas acima.
Fator de | Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes mdltiplos
feixes )
miltiplos Feixe duplo 1,4
4
3
o
o
=
5
1
-3
o
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Correntes de roletes para aplicacoes pesadas

produtos com alta confiabilidade

As correntes de roletes para aplicagdes pesadas sdo constituidas de uma ampla gama de produtos. A alta
carga maxima admissivel faz que sejam normalmente utilizadas em sistemas de transmissao
compacta.

As correntes de roletes para aplicagbes pesadas sao usadas nas aplicagdes abaixo, uma vez que
essas excedem a capacidade da corrente de roletes RS:

1. Em condi¢Oes severas sujeitas a altos impactos.

2. Acionamentos compactos em equipamentos ou maquinas que operem em espacos limitados.

3. Em caso de necessidade de maior capacidade de transmisséo, carga admissivel ou forgca de tenséo.
4. Em caso de necessidade de uma menor razao de alongamento elastico.

3. Aplicacbes e recursos

Modelo | Corrente de roletes | Corrente de roletes Corrente de roletes | Corrente de roletes

ltem SUPER RS-HT SUPER-H ULTRA SUPER
Principai e S : =
apli ga%égs Para transmissao de aplicacoes pesadas, levantamento
@ Alta capacidade de transmissio em kW | @ Alta capacidade de @ Alta resisténcia a fadiga @ Possui  a frr:jais f alta
P P 2 resisténcia a fadiga, forca
@ Alta absorgéo de Impact‘o transmissdo em kYV @ Alta forga d(_-:‘ tens‘ao de tenso e absorcdo de
@ Pode ter um tamanho reduzido quando | @ Alta forga de tensao @ Alta absor¢éo de impacto impacto de todas as
utilizada em vez da Corrente de roletes RS correntes Tsubaki.
Desenhada para
Recursos Nota acionamentos compac-
As correntes de roletes para aplicagdes pesadas foram projetadas tos.

especialmente para transmissao em aplicagbes pesadas em velocidades
baixa e média. A corrente de roletes RS pode ser usada em velocidades que
nao sdo apresentadas nas tabelas de capacidade de transmissao em kW.

Exemplos de aplicagf)es Maquinarios de construgéo, equipamentos agricolas, mecanismos de suspensao, equipamentos portuarios, construgdes para estacionamentos

Elos ® Feixe simples ® Elos de redugdo nao estdo disponiveis. Use um ndmero de
de redugao 4POL elos pares.
@ Tanto as correntes de feixe @ Use rodas dentadas de S35C ou de aco carbono superior. Rodas
Rodas simples como s de feixes dentadas pequenas devem possuir dentes endurecidos. Rodas
dentadas | multiplos podem usar as dentadas em aco ndo podem ser usadas.

rodas dentadas da Corrente

de roletes RS.
Desenhos do projeto pag. 89 - 95 pag. 81 - 88 pag. 96 pag. 97
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Correntes de roletes para aplicacoes pesadas -

>
4. Comparacéo da forca de tenséo e resisténcia a fadiga 8
Corrente de roletes RS 100 Forga de tensdo média .
COmparada a corrente %
Corrente de roletes SUPER 109 de roletes RS (100). 5
Corrente de roletes RS-HT 119 %
Corrente de roletes SUPER-H 123 -
Corrente de roletes ULTRA SUPER 144 g9
100 Comparacéao da resisténcia :
Corrente de roletes RS & fadiga para a corrente —
Corrente de roletes SUPER 132 de roletes RS (100). gé
Corrente de roletes RS-HT 109 G
Corrente de roletes SUPER-H 140 83
Corrente de roletes ULTRA SUPER 162

B
s
23

To
S
s
DT

25

o
@
o

h-X-]
2@
o=
22
X3
7]

0BS01109 B 9}Ud}Sisal
$3]9]0J 9P SJUBLI0Y

s|ejoadsa
$9]9|04 3p SYU3LI0)

z
§.
&
Corrente de roletes RS-HT Corrente de roletes ULTRA SUPER )
5
g.



9p sajualI0) o0inbas osn wn eied osn op sajuy

oelped saj9]04

oedeoyIgn| 8p aAl|
$8)3|04 9p SJUII0D)

B
38
o3

To
s=
o @

82

o
@
o3
g3
o2
D@
o
oo
7]

s!e!:)adsa 0BS01109J B djuajsisal
SOlI0SS3adY $9]9|04 9p S8ULI0) S9]9]0J 3p S8juUBLI0)

oedales

olasnuepy

Correntes de roletes para aplicagoes pesadas|  da corrente antiga-nova

R N

Comparacao com o humero

Foram especificados cédigos do produto em todos os produtos (salvo em produtos customizados) e os nimeros da corrente foram

regravados.

Os topicos a seguir esclarecem as diferengas entre os nimeros da corrente antiga e a nova.

Corrente de roletes RS-HT

(1) Os ntimeros antigos da corrente para as correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos
numeros da corrente. Os indicadores de feixes atuais ainda sdo usados nas correntes de feixes multiplos.

Novo nimero da corrente

Antigo numero da corrente

)0,

RS80 -HT

-1

:

Tamanhos aplicaveis

60, 80, 100, 120, 140,
160, 200, 240

NUmero
de feixes

Consulte neste catélogo
a quantidade de feixes.

RS80HT
L

Tamanhos aplicaveis

60, 80, 100, 120,
140, 160, 200, 240

’ Nimero da corrente com elo de emenda (CL) ‘ RS80-HT-1-CL

Indica o elo de emenda depois do niimero de feixes, conforme indicado a esquerda.
Elos de redugdo nao estao disponiveis para Correntes de roletes RS-HT.

Corrente de roletes SUPER

(1) O namero antigo da corrente SUPERO foi alterado para RSO -SUP.
(2 Os numeros antigos da corrente para as correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos

nimeros da corrente.

® A distingao dos numeros de correntes por elos de emenda (FCL ou MCL) se d& usando -F e -M.

Novo numero da corrente

Antigo nimero da corrente

RS80 -SUP| -1

Y

L> NUmero

Tamanhos aplicaveis

80, 100, 120, 140, 160, 200, 240

de feixes

Consdilte neste catalogo
a quantidade de feixes.

SUPERS80

—E Tamanhos aplicaveis

80, 100, 120, 140,
160, 200, 240

’ Nimero da corrente com elo de emenda (CL) ‘ R S 80' S U P'1 _ E o UMC L ?:isc;uzrzlzlde emenda depois do nimero de feixes, conforme indicado
’ Nimero da corrente com 4 elos e elo de reducéo (OL) ‘ R SSO-S U P-1 -4 P O L

Elos de redugéo 1P e 2P n&o estao disponiveis
para correntes de roletes SUPER.




R_A N S

Comparagao com o0 numero L

Correntes de roletes para aplicacoes pesadas T e e

Foram especificados cddigos do produto em todos os produtos (salvo em produtos customizados) e os nimeros da corrente foram

regravados.

Os tdpicos a seguir esclarecem as diferengas entre os nimeros da corrente antiga e a nova.

Corrente de roletes SUPER-H

(1) O namero antigo da corrente SUPEROH foi alterado para RSO -SUP-H.
(2 Os nameros antigos da corrente para correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos

novos numeros da corrente.

Novo numero da corrente

JOX

JO)
RS80 -SUP|-H -1

N

Antigo nimero da corrente
Nimero
de feixes
Consulte neste S U P E R80 H
catdlogo a
quamigade —\:> Tamanhos aplicaveis
de feixes. 80, 100, 120, 140,

— | Tamanhos aplicaveis

160, 200, 240

80, 100, 120, 140, 160, 200, 240

Indica o elo de emenda depois do nimero de feixes, conforme indicado a esquerda.

’ Ndmero da corrente com elo de emenda (CL) ‘ Rsso-s U P- H-1 -C L Elos de reducéo néo estdo disponiveis para correntes de roletes SUPER-H.

Corrente de roletes ULTRA SUPER

(1) Os nameros antigos da corrente para correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos

novos nimeros da corrente.

Novo numero da corrente

Antigo nimero da corrente

JO)
RF100/-US -1 = | US100

de feixes
t Tamanhos aplicaveis

L» S0 feixe simples

— | Tamanhos aplicaveis

100, 120, 140, 160, 200, 240

100, 120, 140,
160, 200, 240

o Indica o elo de emenda depois do niimero de feixes, conforme indicado a esquerda.
Nimero da corrente com elo de emenda (CL) ‘ R F1 00' U S'1 'C L Elos de reducéo néo estéo disponiveis para correntes de roletes ULTRA SUPER.
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Correntes de roletes para aplicagcoes pesadas Corrente de roletes RS-HT

R s 6 0 - H T Antigo numero da corrente: RS60HT

> Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo

8 ~

Qo

g “7 ¥ | | — I — — N 1 | |

G 3 ] —T— —

S e e B I I EENEREEHRESS

~ i . TT - —— Ol - T

T T s PTETI T

3 ~ \

c [ 1 T 1

3 L T T

= = T

3

?

=

3 < <-4 —-0 )0 T

Pl_P

so

(Y]

28

38

gg NGmero da |8 Z Passo [Piametro inliz:ggrgo Placas Pinos Passo | Forcadetenséo | Forgadetensdo | Carga maxima | Peso
a8 corrente |23 p |doroletel oo Espessura Altura | Altura IDameto al minima média admissivel  japroximado
°8 TSUBAKI |83 R w | T H h B L L2 C kN {kef} kN {kgf} kN {kgf} kg/m
Sa

;g RS60-HT-1| 1 14,8 | 17,0 — 48,1{ 4900} 55,9{ 5700 9,81{ 1000} 1,80
92 RS60-HT-2| 2 [19,05(11,91|12,70| 3,2 | 18,1 | 15,6 | 5,96| 27,8 | 29,9 | 26,1 | 96,1{ 9800} 112 { 11400} 16,7 { 1700} 3,59
°od

RS60-HT-3| 3 40,85| 42,95 26,1 | 144 { 14700} 168 { 17100} 24,5 { 2500} 5,36

o

D

z§ Nota: 1. Nimero de elos por unidade = 160
%% 2. Os elos de redugéo néo estao disponiveis.
“©Q B

On

3o
gé . . . .

44 B RS60-HT-1 Tabela de capacidade de transmissdo méaxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)
3

%\%, Roda dentada pequena - Maxima r/min

IO

& %s%&"%‘% 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
g o N

5 %s%:?%‘% A B C

9 0,27 0,61 1,13 2,11 3,04 3,93 5,67 7,34 8,98 10,1 10,1 10,1 10,1
10 0,30 0,68 1,27 2,36 3,40 4,41 6,35 8,23 10,1 11,4 11,4 11,4 11,4
1 0,33 0,75 1,40 2,62 3,77 4,89 7,04 9,12 11,1 12,7 12,7 12,7 12,7
12 0,36 0,83 1,54 2,88 4,14 537 7,73 10,0 12,2 13,9 13,9 13,9 13,9
13 0,39 0,90 1,68 3,14 4,52 5,85 8,43 10,9 13,4 15,2 15,2 15,2 15,2

0,43 0,98 1,82 3,40 4,89 6,34 9,13 11,8 14,5 16,7 16,7 16,7 16,7 16,7
15 0,46 1,05 1,96 3,66 527 6,83 9,84 12,7 15,6 18,4 18,5 18,5 18,5 18,5
16 0,49 1,13 2,10 3,93 5,65 7,32 10,6 13,7 16,7 19,7 20,4 20,4 20,4 20,4
17 0,53 1,20 2,25 4,19 6,04 7,82 11,3 14,6 17,8 21,0 22,3 22,3 22,3 22,3

$3]9|0. 9 S3JUALI0Y
N

0BsS01109 € 3]

siejoadsa
$9]9]0J 9p S8UBLI0)
-
F Y

18 0,56 1,28 2,39 4,46 6,42 8,32 12,0 15,5 19,0 22,4 23,7 23,7 23,7 23,7
> 19 0,59 1,36 2,53 4,73 6,81 8,82 12,7 16,5 20,1 23,7 25,1 25,1 251 25,1
[+]
f 20 0,63 1,43 2,68 4,99 7,19 9,32 13,4 17,4 21,3 25,1 26,6 26,6 26,6 26,6
§: 21 0,66 1,51 2,82 5,27 7,58 9,83 14,2 18,3 22,4 26,4 28,0 28,0 28,0 28,0
e 22 0,70 1,59 2,97 5,54 797 10,3 14,9 19,3 23,6 27,8 29,5 29,5 29,5 29,5

23 0,73 1,67 3,11 5,81 8,37 10,8 15,6 20,2 24,7 29,1 30,9 30,9 30,9 30,9

24 0,77 1,75 3,26 6,08 8,76 11,3 16,3 21,2 25,9 30,5 32,5 32,5 32,5 32,5 32,5

25 0,80 1,83 3,41 6,36 9,16 11,9 17,1 22,1 27,1 31,9 34,5 34,5 34,5 34,5 34,5
) 26 0,83 1,90 3,55 6,63 9,55 12,4 17,8 23,1 28,2 33,3 36,6 36,6 36,6 36,6 36,6
% 28 0,90 2,06 3,85 7,18 10,3 134 19,3 25,0 30,6 36,0 40,9 40,9 40,9 40,9 40,9
5 30 0,97 2,22 4,15 7,74 1M1 14,4 20,8 26,9 32,9 38,8 44,6 44,9 44,9 44,9 44,9

32 1,04 2,38 4,45 8,30 12,0 15,5 22,3 28,9 35,3 41,6 48,1 48,1

35 1,15 2,63 4,90 9,14 13,2 17,1 24,6 31,8 38,9 45,9 53,0 53,0

40 1,33 3,03 5,66 10,6 15,2 19,7 28,4 36,8 44,9 53,0 61,3 61,3 61,3
- 45 1,51 3,44 6,43 12,0 17,3 22,4 32,2 41,8 51,0 60,1 73,2 73,2 73,2
)
§ Nota: Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.
=

Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes mUItipIos"Numero de feives da corente | Fator de feixes malltiplos A hiﬁ;:;::iz%iopgfggf;j:umento
Ff"‘;i‘)’(;‘;e Feixe duplo 1,7 [[Feixe quintuplo 3,9 Método de || Banho de Gleo ou lubriicacao De‘:;hes
maltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por di.S.CO defletor de dleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " - - C | Lubrificagéo forcada




Correntes de roletes para aplicacoes pesadas Corrente de roletes RS-HT

RS80-HT

Antigo numero da corrente: RS80HT

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo >

o

N L4 -

. 1 I —— — T o= T — T —T— T

= ‘ ‘ ‘ ‘ — ‘ ; ; \ ; ; 3
el EFE e 8§ (LR | R
~| L I=LJ=," I - } 1 'O : [ H I : 1 | o : [ :: } 1 } : 1

: : T T ] T T 1 (o

o B [ . B _ | R ] _ 2

Sl | EEIE IR TLHEITT |

[ T T [ TT T 3

o T T o O B =l ¢

- . - - o

; Jr L jL 2

Q

o X3 {00} O) = §

Pl P | .

59

(D-!

B8

58

Numero da %g Ere Diametro inﬁg:ﬁgrgo Placas Pinos Passo | Forcadetenséo | Forcadetensdo | Carga maxima Peso gé’

corrente f_g“.g p [|dorolete elo interno|Espessura Altura | Altura |DAmetro t al minima média admissivel  [aproximado a8

D 3 R P C kN {k; kN {k; -

TSUBAKI |8 S W T H h D L1 L2 {kef} {kef} kN {kef} kg/m éi

RS80-HT-1 | 1 18,3 | 20,9 — 81,4{ 8300} 93,2{ 9500} 16,2 { 1650} 3,11 ;jg

ge

RS80-HT-2 | 2 | 25,40|15,88 |15,88 | 4,0 | 24,1 | 20,8 | 7,94 | 34,6 | 37,2 | 32,6 | 163 { 16600} 186 { 19000} 27,6 { 2810} 6,18 %%

(7]
RS80-HT-3 | 3 50,95| 53,55| 32,6 | 244 { 24900} 279 { 28500} 40,5 { 4130} 9,24

Nota: 1. Nimero de elos por unidade = 120
2. Os elos de redugéo néo estao disponiveis.

B RS80-HT-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

% % Roda dentada pequena - Maxima r/min
®, %\ %
0@%0%&%%‘9% 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700
o3 ) >
%Y A B c
9 0,58 1,33 2,49 4,64 6,69 8,66 12,5 16,2 18,2 18,2
10 0,65 1,49 2,79 5,20 7,49 9,71 14,0 18,1 20,4 20,4
n 0,73 1,66 3,09 5,77 8,31 10,8 15,5 20,1 22,6 22,6
12 0,80 1,82 3,39 6,33 9,12 11,8 17,0 22,1 24,9 24,9
13 0,87 1,98 3,70 6,91 9,95 12,9 18,6 24,0 27,1 27,1
14 0,94 2,15 4,01 7,48 10,8 14,0 20,1 26,1 29,4 29,4
15 1,01 2,31 4,32 8,06 11,6 15,0 21,7 28,1 32,6 32,6
16 1,09 2,48 4,63 8,64 12,4 16,1 23,2 30,1 35,9 35,9
17 1,16 2,65 4,94 9,23 13,3 17,2 24,8 32,1 39,3 39,3
18 1,24 2,82 5,26 9,82 14,1 18,3 26,4 34,2 41,8 42,8
19 1,31 2,99 5,58 10,4 15,0 19,4 28,0 36,2 44,3 46,0
20 1,38 3,16 5,89 11,0 15,8 20,5 29,6 38,3 46,8 48,7
21 1,46 3,33 6,21 11,6 16,7 21,6 31,2 40,4 49,3 51,3
22 1,53 3,50 6,53 12,2 17,6 22,7 32,8 42,4 51,9 53,9
23 1,61 3,67 6,85 12,8 18,4 23,9 34,4 44,5 54,4 56,6
24 1,69 3,85 7,18 13,4 19,3 25,0 36,0 46,6 57,0 59,3
25 1,76 4,02 7,50 14,0 20,2 26,1 37,6 48,7 59,6 61,9
26 1,84 4,19 7,82 14,6 21,0 27,2 39,2 50,8 62,2 64,6
28 1,99 4,54 8,48 15,8 22,8 29,5 42,5 55,1 67,3 70,0
30 2,15 4,89 9,13 17,0 24,5 31,8 45,8 59,3 72,5 77,2
32 2,30 5,25 9,79 18,3 26,3 34,1 491 63,6 77,8 85,0 85,0
35 2,53 5,78 10,8 20,1 29,0 37,6 54,1 70,1 85,7 97,3 97,3
40 2,93 6,68 12,5 23,2 33,5 43,4 62,5 81,0 99,0 114 114
45 3,32 7,58 14,1 26,4 38,0 49,3 71,0 91,9 112 130 130
Nota: Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.
Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes mumplos"NUmerode!eixesdaconente Fator de feixes miitiplos A | Lubrificacdo manual ou
Fator de Feixe duplo 1,7 " Feixe quintuplo 3,9 4 lubrificagéo por gotejamento Detalhes
s ’ ’ Met_o_do de Banho de 6leo ou Iubflflcaqao na
maltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificacao por disco defletor de dleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " - - C | Lubrificagéo forgada
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Correntes de roletes para aplicagcoes pesadas Corrente de roletes RS-HT

RS100-HT

Antigo numero da corrente: RS100HT

> Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
8 ~|
Qo
; “%\ T I I T I i ] " 7\ ! I - I } ! 1 1 | i
© ~ 1 1 . ‘ - T i f ] T —
el R e | —FEHIEHY | R
3 . - — O f = = O Y/ '
3 ! “L’J_' '_L’J" i i N T T ‘ 1 T T ]
1 RS TR
[ 1 T [ L T 1L - 1
; = T s Q| | . (—— j { .
LT
Q
s g (X 3) (0 0) O) =
B Pl _P
o0
89
b
3
58
gg Namero da |3 Z| Passo | Piameto inliz:ggrgo Placas Pinos Passo | Forgadetensdo | Forgadetensdo | Carga maxima | Peso
a8 corrente gg p  |doroletel temolE =T transversal minima média admissivel  |aproximado
°8 TSUBAKI |33 R W Shessl ’f’, h v L L2 C kN {kef} kN {kgf} kN {kgf} kg/m
Sa
;g RST00-HT-1| 1 21,8 | 245 | — 124 { 12600} 142 { 14500} 24,5 { 2500} 4,58
ge
%% RS100-HT-2| 2 | 31,75[19,05|19,05| 4,8 | 30,1 | 26,0 | 9,54 | 41,4 | 44,1 | 39,1 | 247 { 25200} 284 { 29000} 41,7 { 4250} 9,03
(7]
RST00-HT-3| 3 61,0 | 63,6 | 39,1 | 371 { 37800} 427 { 43500} 61,3 { 6250} 13,54

Nota: 1. Nimero de elos por unidade = 96
2. Os elos de redugéo néo estao disponiveis.
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B RS100-HT-1 Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

‘;{,"—”@»&% Roda dentada pequena - Maxima r/min
oo%o%o 6%% 10 25 50 100 150 200 300 400 500
25 s%d\ A B
9 1,10 2,52 4,70 8,78 12,6 16,4 23,6 26,4
10 1,24 2,82 5,27 9,83 14,2 18,4 26,4 29,6
mn 1,37 3,13 5,84 10,9 15,7 20,3 29,3 32,8
12 1,51 3,44 6,42 12,0 17,2 22,3 32,2 36,1
13 1,64 3,75 7,00 13,1 18,8 24,4 35,1 39,3
14 1,78 4,06 7,58 14,1 20,4 26,4 38,0 42,9
15 1,92 4,38 8,17 15,2 21,9 28,4 41,0 47,6
16 2,06 4,69 8,76 16,3 23,5 30,5 43,9 52,4
17 2,20 5,01 9,35 17,4 25,1 32,6 46,9 57,4 57,4
18 2,34 5,33 9,94 18,6 26,7 34,6 49,9 62,5 62,5
19 2,48 5,65 10,5 19,7 28,3 36,7 52,9 67,8 67,8
20 2,62 5,97 11,1 20,8 29,9 38,8 55,9 71,9 71,9
21 2,76 6,29 11,7 21,9 31,6 40,9 58,9 75,8 75,8
22 2,90 6,62 12,3 23,0 33,2 43,0 61,9 79,7 79,7
23 3,04 6,94 13,0 24,2 34,8 45,1 65,0 83,7 83,7
24 3,19 7,27 13,6 25,3 36,5 47,2 68,0 87,6 87,6 %
25 3,33 7,60 14,2 26,5 38,1 49,4 71,1 91,5 91,5 )
26 3,47 7,93 14,8 27,6 39,8 51,5 74,2 95,5 95,5
28 3,76 8,59 16,0 29,9 43,1 55,8 80,4 103 103
30 4,06 9,25 17,3 32,2 46,4 60,1 86,6 111 111
32 4,35 9,92 18,5 34,5 49,8 64,5 92,8 120 121
35 4,79 10,9 20,4 38,0 54,8 71,0 102 132 139
40 5,53 12,6 23,6 44,0 63,3 82,0 118 153 170
45 6,28 14,3 26,7 49,9 71,9 93,1 134 174 196
Nota: Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.
Nimero de feixes da cortente | Fator de feixes mU\tipIos"NUmero de feixes da cotente | Fator e feixes miltiplos A :I;l:abr;fiifé(;z%ioprzfggijzumento
Fﬁ;‘i‘)’é‘:e Feixe duplo 1,7 || Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho de dleo ou lubrificagao Det:;hes
maltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de dleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " _ — C | Lubrificagéo forcada '




Correntes de roletes para aplicacoes pesadas Corrente de roletes RS-HT

RS120-HT

Antigo numero da corrente: RS120HT

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo >
8
~ o
_ ~ S
ot T 1 —— — i — — é
ol EIEIE e ® 3 I EFEERE
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NGmero da [® Z Passo |Piametro inliz:ggrgo Placas Pinos Passo | Forca detenséo | Forgadetensdo | Carga maxima | Peso 28
corrente  (E3| P |dorolete| Altura | Attura |Dametl t al minima média admissivel [aproximado %@
D S R > © kN {k; kN {k; -3
TSUBAKI |8 S W T H h D L L2 {kef} {kgf} kN {kgf} ke/m éi
RS120-HT-1| 1 26,95 30,55 - 167 { 17000}| 191 { 19500}| 32,4 { 3300} 6,53 g:?g
RS120-HT-2| 2 | 38,10| 22,23| 25,40| 5,6 36,2 | 31,2 |11,11|51,4 |550 | 48,9 | 333 { 34000}| 382 { 39000}| 55,0 { 5610}| 12,90 %x%
RS120-HT-3| 3 75,85|79,55| 48,9 | 500 { 51000}| 574 { 58500}| 80,9 { 8250}| 19,33

Nota: 1. Nimero de elos por unidade = 80
2. Os elos de redugéo néo estao disponiveis.

B RS120-HT-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

\&,) Roda dentada pequena - Maxima r/min
S, % \%
0%0%0%%‘9 10 25 50 100 150 200 300 400 500
% gt A B C
9 1,75 4,00 7,46 13,9 20,1 26,0 37,4 411
10 1,96 4,48 8,36 15,6 22,5 291 41,9 46,1
mn 2,18 4,97 9,27 17,3 24,9 32,3 46,5 51,0
12 2,39 5,46 10,2 19,0 27,4 35,5 51,1 56,1
13 2,61 5,95 11,1 20,7 29,8 38,7 55,7 61,1
14 2,83 6,45 12,0 22,4 32,3 41,9 60,3 66,2
15 3,04 6,94 13,0 24,2 34,8 45,1 65,0 71,3
16 3,26 7,45 13,9 25,9 37,3 48,4 69,7 76,5
17 3,49 7,95 14,8 27,7 39,9 51,7 74,4 83,7
18 3,71 8,46 15,8 29,4 42,4 54,9 791 91,2
19 3,93 8,96 16,7 31,2 45,0 58,3 83,9 98,9
20 4,15 9,47 17,7 33,0 47,5 61,6 88,7 107
21 4,38 9,99 18,6 34,8 50,1 64,9 93,5 115 115
22 4,60 10,5 19,6 36,6 52,7 68,2 98,3 123 123
23 4,83 11,0 20,6 38,4 55,3 71,6 103 132 132
24 5,06 11,5 21,5 40,2 57,9 75,0 108 140 140
25 5,29 12,1 22,5 42,0 60,5 78,3 113 146
26 5,51 12,6 23,5 43,8 63,1 81,7 118 152
28 5,97 13,6 25,4 47,5 68,3 88,5 128 165 165
30 6,44 14,7 27,4 51,1 73,6 95,4 137 178 178
32 6,90 15,7 29,4 54,8 79,0 102 147 191 191
35 7,60 17,3 32,4 60,4 87,0 113 162 210 210
40 8,78 20,0 37,4 69,7 100 130 187 242 242
a5 9,97 22,7 42,4 79,2 114 148 213 276 286
Nota: Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.
Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes mumplos"NUmerode!eixesdaconente Fator de feixes miltiplos A :Lli)?irfiifg:;%ioprg?ggfeljzumento
F?;&rege Feixe duplo 1.7 " Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho de 6leo ou lubrificagao Det:lahes
maltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de dleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " - - C | Lubrificaco forgada '
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Correntes de roletes para aplicagcoes pesadas Corrente de roletes RS-HT

RS140-HT

Antigo numero da corrente: RS140HT

> Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
g ~
Qo
3 a1 M &= e — _ [T & e — T —— —
et BRI Em Y 3§ IR T | L EE LT
~ [ T T ] T —O E | — — O E I i = I
3 L "L’J_' '_Lrl" i i N ) T — - T > 1 T T i ]
g = [ A 1 1 7|<|777 _ 1L ] _ 4|>|
E k =0 = o O F . (E—— .
7 ~
[ EIETEan
=
)
8o
89
20
58
9 , o " Largura . - = s
=0 Namero da (@ = Erm Diametro [ Placas Pinos Passo | Forcadetensdo | Forcadetensdo | Carga maxima | Peso
Zg corrente |23 P do rolete o intemolE T Atura | Altura |Diametd transversal minima média admissivel proximado
°8 TSUBAKI |33 R W Shessl H h v L L2 C kN {kef} kN {kgf} kN {kgf} kg/m
Sa
=2 RST40-HT-1| 1 28,9 | 33,1 | — | 218 { 22200} 250 { 25500} 42,7 { 4350} 8,27
ge
Q% RS140-HT-2| 2 | 44,45|25,40|25,40| 6,4 | 42,2 | 36,4 | 12,71| 55,0 | 59,5 | 52,2 | 435 { 44400} 500 { 51000} 72,6 { 7400} 16,38
CR7)
RS140-HT-3| 3 81,15| 85,25| 52,2 | 653 { 66600} 750 { 76500} 107 {10880} 24,54
o
§§ Nota: 1. Nimero de elos por unidade = 68
%% 2. Os elos de redugéo néo estao disponiveis.
-4 HERS140-HT-1 Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)
B\&) Roda dentada pequena - Maxima r/min
3o ®, % \%
s &% %\ 10 25 50 100 150 200 250 300 350 400 450
E %, %%\ %
23 %, % %
oo > ‘9%“‘ A B C
é% 9 2,70 6,15 11,5 21,4 30,8 40,0 48,9 56,1 56,1
o'@ 10 3,02 6,89 12,9 24,0 34,6 44,8 54,7 64,5 65,6
1 3,35 7,64 14,3 26,6 38,3 49,6 60,7 71,5 72,7
8 12 3,68 8,39 15,7 29,2 42,1 54,5 66,7 78,5 79,9
0% 13 4,01 9,15 17,1 31,9 45,9 59,4 72,7 85,6 87,1
‘E‘;i 14 4,34 9,91 18,5 34,5 49,7 64,4 78,7 92,8 94,4
5-3 15 4,68 10,7 19,9 37,2 53,6 69,4 84,8 100 103
2 16 5,02 11,4 21,4 39,9 57,4 74,4 90,9 107 114
“ 17 5,36 12,2 22,8 42,6 61,3 79,4 97,1 114 124
18 5,70 13,0 24,3 45,3 65,2 84,5 103 122 136 136
> 19 6,04 13,8 25,7 48,0 69,1 89,6 109 129 144 144
2 20 6,39 14,6 27,2 50,7 73,1 94,7 116 136 152 152
§; 21 6,73 15,4 28,7 53,5 77,0 100 122 144 161 161
& 22 7,08 16,1 30,1 56,2 81,0 105 128 151 169 169
23 7,43 16,9 31,6 59,0 85,0 110 135 159 177 177
24 7,78 17,7 33,1 61,8 89,0 115 141 166 186 186
25 8,13 18,5 34,6 64,6 93,0 120 147 174 194 194
» 26 8,48 19,3 36,1 67,3 97,0 126 154 181 204 204
% 28 9,18 21,0 39,1 73,0 105 136 166 196 225 228
o 30 9,90 22,6 42,1 78,6 113 147 179 211 243 253
32 10,6 24,2 45,2 84,3 121 157 192 227 260 276
35 11,7 26,7 49,8 92,8 134 173 212 250 287 304
40 13,5 30,8 57,5 107 154 200 245 288 331 351
_ a5 15,3 35,0 65,3 122 175 227 278 327 376 408 408
)
§ Nota: Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.
d
Nimero de feixes da cortente FatordeIeixesmU\tipIos"NUmerodeieixesdaconeme Fator de feixes mitiplos A | Lubrificagdo manual ou
Fator de Feixe duplo 1,7 " Feixe quintuplo 3,9 5 pbricaghs por golejamenty Detalhes
- ’ ’ Metlo_do de Banho de 6leo ou Iubrlflcagao na
maltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de dleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " _ _ C | Lubrificacéo forgada




Correntes de roletes para aplicacoes pesadas Corrente de roletes RS-HT

RS160-HT

Antigo numero da corrente: RS160HT

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo >
F
(7]
~ o
"7 ¥ [ T T T T T } | = I T T T T T | ] g
~ . i T T ! T T T o
oo TR o s 4 I E R
~ [ 1L 1 T 7Q : : : Il 1 :
| T L S : T T ) o
o _ | _ R o o
3 AT LTI :
[ 1 T 3
0 T =
o
&
c
3
8o
o9
25
58
Ndmero da @:g Passo Diametro inliz:ggrgo Placas Pinos Passo | Forca de tensdo | Forcadetensdo | Carga maxima | Peso gé’
corrente |3 do rolete| , . — I al minima média admissivel  pproximado ol
TSUBAKI 53 P R elo mvtverno E paT ur. AI';:J'ra AIt’;Jra DlarBetro L L C KN {kef} KN {kef} KN {kef} P ;é
Sa
RS160-HT-1 33,95| 38,45| — |278 { 28300}|319 { 32500}| 55,9 { 5700}| 10,97 ==
gg
RS160-HT-2| 2 | 50,8028,58|31,75| 7,15| 48,2 | 41,6 | 14,29| 64,9 | 69,6 | 61,9 | 555 { 56600} |638 { 65000}| 95 { 9690}|21,78 %%
RS160-HT-3| 3 95,95(100,45| 61,9 |833 { 84900} |956 { 97500} | 140 {14250} 32,63
o
Nota: 1. Numero de elos por unidade = 60 §§
2. Os elos de redugéo néo estao disponiveis. %%
Ba
3o
B3
B RS160-HT-1 Tabela de capacidade de transmissao maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples) g%
\&,) Roda dentada pequena - Maxima r/min
S, %\ %, 30
‘,"%O%Q"%% 10 25 50 100 150 200 250 300 350 400 %3
% B A B c 33
9 4,03 9,20 17,2 32,0 46,2 59,8 73,1 74,5 §%
10 4,52 10,3 19,2 35,9 51,7 67,0 81,9 87,3 g
1 5,01 11,4 21,3 39,8 57,3 74,3 90,8 98,5
12 5,50 12,6 23,4 43,7 63,0 81,6 100 108 g
13 6,00 13,7 25,5 47,7 68,7 88,9 109 118 8
14| 450 14,8 27,7 51,6 74,4 96,4 18 128 8%
15 7,00 16,0 29,8 55,6 80,1 104 127 138 5'3
16 7,51 17,1 32,0 59,6 85,9 111 136 148 =
17 8,02 18,3 34,1 63,7 91,7 119 145 162 ’
18 | g53 19,5 36,3 67,7 97,6 126 155 177 177
19 | 9,04 20,6 38,5 718 103 134 164 192 192 »
20 | 956 21,8 40,7 75,9 109 142 173 204 207 8
21 | 10,1 23,0 42,9 80,0 15 220 &
22 | 10,6 24,2 45,1 84,1 121 231 3
23 | 11, 25,3 47,3 88,3 127 243
24 | 16 26,5 49,5 92,4 133 254
25 | 122 27,7 51,8 96,6 139 266
26 | 12,7 28,9 54,0 101 145 277 "
28 | 137 31,3 58,5 109 157 300 2
30 | 148 33,8 63,0 118 169 325 5
32 | 159 36,2 67,6 126 182 235 288 339 358
35 175 39,9 74,4 139 200 259 317 373 409 409
a0 | 202 46,1 86,0 160 231 299 366 431 485 485
as | 229 52,3 97,6 182 262 340 416 490 351 >
)
Nota: Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade. §
o
g
Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes mumplos"NUmerode!eixesdaconente Fator de feixes miltiplos A :Lli)?irfiifg:;%ioprg?ggfeljzumento
F?;&rege Feixe duplo 1.7 " Feixe quintuplo 3.9 Método de Banho de 6leo ou lubrificagao Det:lahes
maltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de dleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " - — C | Lubrificagao forgada
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Correntes de roletes para aplicagcoes pesadas Corrente de roletes RS-HT

RS200-HT

Antigo numero da corrente: RS200HT

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
~
:’ f \ L | I IL I { ] = i ‘ T } T 1T T } 1
el L e s 5 [ TTIETT T
~ [ 1L 1 T 7Q : : : ! 1 :
L T ‘ ‘ R T T _—
S| B SEEIRREEEE]
L '_LJ"I T
< X ‘ J—-4 G I
Pl_P
" Largura . , ~ L.
. S = Diametro| . Placas Pinos Passo | Forcadetensdo | Forcadetensdo | Carga maxima | Peso
AT &35 ey do rolete mtevrnado = transversal minima meédia admissivel  @proximado
corrente | x'@| P R elointerno| Espessurd Altura | Altura | Didmetro Li L G KN {kef} KN {kaf} KN {kef} kg/m
TSUBAKI [ © W T H h D g
RS200-HT-1| 1 42,9 | 48,1 - 486 { 49600} | 559 { 57000} | 78,5 { 8000}| 18,41
RS200-HT-2| 2 | 63,50(39,68(38,10| 9,5 | 60,3 | 52,0 | 19,85| 82,05| 87,3 | 78,3 | 973 { 99200} (1120 {114000} | 133 {13600} | 36,47
RS200-HT-3| 3 121,25(126,55| 78,3 |1460 {148800} [1680 {171000} | 196 {20000} | 54,77

Nota: 1. Nimero de elos por unidade = 48
2. Os elos de redugéo néo estao disponiveis.

W RS200-HT-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

2B O Roda dentada pequena - Maxima r/min
® e\ %

,oo%ooé % 10 15 20 30 40 50 70 100 150 200 250 300
% @%‘?" A B C

4 7,08 10,2 13,2 19,0 24,7 30,1 40,8 56,2 81,0 105 108

10 7,93 11,4 14,8 21,3 27,6 33,8 45,7 63,0 90,8 118 122

mn 8,79 12,7 16,4 23,6 30,6 37,4 50,7 69,9 101 130 135

12 9,66 13,9 18,0 26,0 33,6 41,1 55,7 76,7 111 143 148

13 10,5 15,2 19,7 28,3 36,7 44,8 60,7 83,7 121 156 161

14 11,4 16,4 21,3 30,7 39,7 48,6 65,8 90,6 131 169 175

15 12,3 17,7 22,9 33,0 42,8 52,3 70,8 97,6 141 182 192

16 13,2 19,0 24,6 35,4 45,9 56,1 76,0 105 151 195 211

17 14,1 20,3 26,3 37,8 49,0 59,9 81,1 112 161 209 231
18 15,0 21,6 27,9 40,2 52,1 63,7 86,3 119 171 222 252 252
19 15,9 22,9 29,6 42,7 55,3 67,5 91,4 126 182 235 273 273
20 16,8 24,2 31,3 45,1 58,4 71,4 96,6 133 192 249 290 290
21 17,7 25,5 33,0 47,5 61,6 75,3 102 140 202 262 305 305
22 18,6 26,8 34,7 50,0 64,7 791 107 148 213 276 321 321
23 19,5 28,1 36,4 52,4 67,9 83,0 112 155 223 289 337 337
24 20,4 29,4 38,1 54,9 71,1 86,9 118 162 234 303 353 353
25 21,3 30,7 39,8 57,4 74,3 90,9 123 170 244 316 369 369
26 22,3 32,1 41,6 59,9 77,5 94,8 128 177 255 330 385 385

Nota: Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.
Nimero de feixes da cotente | Fator de feixes mmtiplos" Nimero de feixes da cortente | Fator e feixes miltiplos A :I;l:abr:fiiféza%io rgfngi'zumemo
Ffatpr ot Feixe duplo 1.7 " Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho c;;e 6I20 ogu Iu:)rificagéo Detalhes
mgllt)i(;is Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de dleo pénga1 61
Feixe quadruplo 3,3 " _ _ C | Lubrificagéo forgada




Correntes de roletes para aplicacoes pesadas Corrente de roletes RS-HT

R s 2 40 = H T Antigo numero da corrente: RS240HT

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo >

®

ﬂj,,, e ~ ~ - g

:’ T ‘ T i i T i ) 1 ﬁ T - ][ - | : ~ i - 1L - 1 . = é

- . - - - N -

gl LIS s g ol PP ELen 8 | rpf| FTT [T TEIens

l WH O : i T H T : ! 1 O : i T H T : ! ] ]

o : : : ‘ 2

s ] ITETRIET FHIREL ¢

< - D- h - 2

| [T |

Pl P = S ! 5

{EDETE -

P | _P | L~ 3

(EDETH §

T T gg

Pl P B3

S8
Pinos de mola s&o usados com elos de emenda RS240HT

=0

<o

o=

o

Nomero da |3 Z Passo [Pametrd in';g:ﬁ;'go Placas Pinos Passo | Forgadetensdo | Forcadetensdo | Carga maxima | Peso o2

corrente gg P do rolete elo ntemo|Espessurdl Altura | Aftura |Diametrol transversal minima média admissivel  gproximado ;g

TSUBAKI |83 R w SF’;S“ '_“,a ;”a = L1 L2 C kN {kef} kN {kef} kN {kef} kg/m =2

go

o

RS240-HT-1| 1 54,8 | 62,3 | - 768 { 78300}| 883 { 90000} | 113  {11500}| 29,13 5@
RS240-HT-2| 2 | 76,20| 47,63| 47,63| 12,7 | 72,4 | 62,4 | 23,81(105,3 |112,9 | 101,2| 1540 {156600} [ 1770 {180000} | 192 {19550} | 57,35
RS240-HT-3| 3 156,05/163,55/ 101,2| 2300 {234900} | 2650 {270000} | 282 {28750} | 85,47

Nota: 1. Nimero de elos por unidade = 40
2. Os elos de reducéao néo estao disponiveis.
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W RS240-HT-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

0
0”% %oo Roda dentada pequena - Maxima r/min %3
S %\ % 35’—
&% 0""{; 5 10 15 20 25 30 40 50 60 80 100 125 150 175 200 250 3
RN > g3
% a0 A B Ss
9 6,55 12,2 17,6 22,8 27,9 32,9 42,6 52,1 61,3 79,5 97,1 119 140 159 159 N

10 7,34 13,7 19,7 25,6 31,3 36,8 47,7 58,3 68,7 89,1 5 133 157 180 183 183

mn 8,14 15,2 21,9 28,3 34,7 40,8 52,9 64,7 76,2 98,7 109 148 174 200 202 202

12 8,94 16,7 24,0 31,1 38,1 44,9 58,1 71,0 83,7 108 121 162 191 219 222 222

13 9,75 18,2 26,2 34,0 41,5 48,9 63,4 77,4 91,3 118 133 177 208 239 242 242

14 | 106 197 284 368 | 450 530 686 839 989 128 4 qo1 226 259 263 | 263
15 | 114 212 306 396 | 484 571 739 90,4 107 138 157 206 243 279 283 | 283
16 | 122 228 328 [ 425 51,9 612 793 969 114 148 169 221 261 299 299 | 299
17 | 130 243 350 | 454 555 653 846 103 122 158 181 236 278 300 | 300

s|ejoadsa
$9]9]0J 9p S3jUBLI0)

18 13,9 25,9 37,2 48,3 59,0 69,5 90,0 110 130 168 193 251 296 303 303 z

19 14,7 27,4 39,5 51,2 62,5 73,7 95,5 117 137 178 205 266 314 317 317 %

20 15,5 29,0 41,7 54,1 66,1 77,9 101 123 145 188 218 281 330 330 =

21 16,4 30,5 44,0 57,0 69,7 82,1 106 130 153 198 230 297 345 345 “

22 17,2 32,1 46,3 59,9 73,3 86,3 112 137 161 209 243 346

23 18,1 33,7 48,5 62,9 76,9 90,6 117 143 169 219 255 370

24 | 189 353 | 508 658 805 948 123 150 177 229 268 396

25 19,8 36,9 53,1 68,8 84,1 99,1 128 157 185 240 280 410 &

26 20,6 38,5 55,4 71,8 87,7 103 134 164 193 250 293 418 %
o

Nota: Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.
=
)
=]
&
®
o
Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes mu\tiplos"Numero de feixes da corente | Fator de feixes multiplos A | Lubrificagao manual ou
Fator de " - ~ lubrificacdo por gotejamento Detalhes
foixes Feixe duplo 1.7 " Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho de 6leo ou lubrificagao na
maltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de Sleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " — - C | Lubrificagao forgada
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Correntes de roletes para aplicacoes pesadas Corrente de roletes SUPER

RS80-SUP

Antigo numero da corrente: SUPER80

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
(V]
L o
S ! N N ° . S N N N W S
| ‘ T T T 1T T 1 ‘ T T T 1T T T 1 ‘ T } } 1T T T 1
hr ‘ ‘ ‘ ‘ - 11 B T - T 11 i
ST T T L] e 1 o S IO s
~ ; e L = £ O — — | O T = I
R [T TR
S T T LLEH L
T T Ty
25,40 | 25,40
4POL
+ |
w0 [ T 1T <
3 BT EETI T 3
L T il T T T
‘ ‘ Escala do desenho: 1/3,2
Ntmero da . Gt el e Passo ) Forga de tens@o | Forga de tensdo | Forca de tensdo | Carga maxima Peso
corrente dNufm.ero dc? pino Dlmelnsoes Dlmelr;soes transversal|  11PO amlar:)m;?\lSI minima média admissivel aproximado
TSUBAKI | 'S | i ' c | depino | PE ket kN {kef} kN {kgf} kN {kgf} kg/m
RS80-SUP-1| 1 355 | 16,25 | 19,25 61,2 {6241} | 74,2{7570} 85,3{8700} 18,6{1500} | 2,81
RS80-SUP-2 | 2 64,8 | 30,9 | 33,9 122,4{12481} | 148{15140} | 171{17400} 31,743230} | 5,62
RS80-SUP-3 | 3 94,1 | 45,6 | 48,5 o 183,6{18722} | 223{22710} | 256{26100} 46,6{4750} | 8,40
ebitagem
RS80-SUP-4 | 4 123,5 | 60,25 | 63,25 9T\ 2224022680} | 297{30280} | 341{34800} 61,5{6270} | 11,17
RS80-SUP-5| 5 152,9 | 74,95 | 77,95 278,0{28350} | 371{37850} | 427{43500} 72,7{7410} | 13,97
RS80-SUP-6 6 182,1 89,6 92,5 333,6{34020} 445{45420} 512{52200} 85,7{8740} 16,75

Nota: 1. Nimero de elos por unidade = 120
2. Os elos de redugéo de quatro passos (4POL) séo apenas para correntes de feixe simples.

3. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugao de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.

W RS80-SUP-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

%”z-%&%/ Roda dentada pequena - Maxima r/min
o%"éo% % 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800
% % ¢ Al B
13 1,00 2,28 4,25 7,93 11,4 14,8 21,3 27,6 32,1 32,1 32,1
14 1,08 2,47 4,60 8,59 12,4 16,0 23,1 29,9 35,9 35,9 35,9
15 1,17 2,66 4,96 9,25 13,3 17,3 24,9 32,2 39,4 39,8 39,8
16 1,25 2,85 5,32 9,92 14,3 18,5 26,7 34,6 42,2 43,8 43,8
17 1,33 3,04 5,68 10,6 15,3 19,8 28,5 36,9 45,1 48,0 48,0
18 1,42 3,24 6,04 11,3 16,2 21,0 30,3 39,2 48,0 51,4 51,4
19 1,50 3,43 6,40 11,9 17,2 22,3 32,1 41,6 50,9 54,4 54,4
20 1,59 3,63 6,77 12,6 18,2 23,6 33,9 44,0 53,8 57,5 57,5
21 1,68 3,82 7,13 13,3 19,2 24,8 35,8 46,3 56,7 60,7 60,7
22 1,76 4,02 7,50 14,0 20,2 26,1 37,6 48,7 59,6 63,8 63,8
23 1,85 4,22 7,87 14,7 21,2 27,4 39,5 51,1 62,5 66,9 66,9
24 1,94 4,42 8,24 154 22,1 28,7 41,3 53,5 65,4 70,1 70,1
25 2,02 4,61 8,61 16,1 23,1 30,0 43,2 56,0 68,4 73,2 73,2
26 2,11 4,81 8,98 16,8 24,1 31,3 451 58,4 71,4 76,4 76,4
28 2,29 5,22 9,73 18,2 26,2 33,9 48,8 63,2 77,3 83,0 83,0 83,0
30 2,46 5,62 10,5 19,6 28,2 36,5 52,6 68,1 83,3 92,1 92,1 92,1
32 2,64 6,02 11,2 21,0 30,2 39,1 56,4 73,0 89,3 101 101 101
35 2,91 6,64 12,4 23,1 33,3 43,1 62,1 80,5 98,4 116 116 116
40 3,36 7,67 14,3 26,7 38,5 49,8 71,8 93,0 114 134 137 137
a5 3,82 8,71 16,2 30,3 43,7 56,6 81,5 106 129 152 156 156
Nota: 1. Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.
2. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de reducéo de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.
s Nimero (?e feixes da corrente | Fator de feixes mt’JItipIos" NUme.ro de feixesl da corrente | Fator de feixes multiplos AT | Lubrificagdo por gotejamento Detalhes
foixes Feixe duplo 1,7 " Feixe quintuplo 3,9 Mét'oldo c!e g | Banho de 6leo ou lubrificagéo na
maltiplos Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagéo por disco defletor de dleo pég. 161
Feixe quadruplo 3,3 " _ _ C | Lubrificacdo forcada




Correntes de roletes para aplicacoes pesadas Corrente de roletes SUPER

R S1 0 0 - S U P Antigo numero da corrente: SUPER100

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo >
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Escala do desenho: 1/4  _,
<0
- D
cn
Sa
::(D
go
B w Q@
Nimero da , Comprimento |y - . - Passo . Forca 5‘4? tensao | Forca de tensé@o | Forga de tensdo | Carga méaxima Peso o8
corrente d'iufrgiig)s do pino Dlmelr:soes Dlmelr;soes transversal dT'pF’ pac;r:ggn;\?\lSI minima média admissivel aproximado
TSUBAKI Li+Lo C © pino kN {kef} kN {kef} kN {kgf} kN {kef} kg/m B,
(=]
o3
RS100-SUP-1| 1 42,6 | 19,75| 22,85 95,4 {9728} | 111{11300} 127{13000} 30,4{3100} 4,25 %%
RS100-SUP-2| 2 78,5 | 37,7 40,8 190,8{19456} | 222{22600} 255{26000} 51,7{5270} 8,38 T§§
RS100-SUP-3| 3 114,4 | 55,65| 58,75 358 |Rebi 286,2{29184} | 332{33900} 382{39000} 76,0{7750} 12,57 §§
, ebitagem
RS100-SUP-4| 4 150,2 | 73,55| 76,65 346,8{35364} | 443{45200} 510{52000} 100{10230} | 16,76 5”
RS100-SUP-5 5 186,1 21,5 94,6 433,5{44205} 554{56500} 637{65000} 119{12090} 20,87
RS100-SUP-6| 6 222,0 | 109,45 | 112,55 520,2{53046} | 665{67800} 765{78000} 140{14260} | 25,08

Nota: 1. Nimero de elos por unidade = 96
2. Os elos de redugéao de quatro passos (4POL) séo apenas para correntes de feixe simples.
3. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugdo de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.
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B RS100-SUP-1 Tabela de capacidade de transmissdo méxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples) o
3
0:0’2@”%0%/0 Roda dentada pequena - Maxima r/min g5
%"%Z's& "%9% 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 §i§
2 %, % \% =
%%c;{%‘ g ATl B c g
13 2,04 4,65 8,68 16,2 23,3 30,2 43,5 48,9 48,9
14 2,21 5,04 9,40 17,6 25,3 32,8 47,2 54,0 54,0 54,0 .
15 2,38 5,43 10,1 18,9 27,2 35,3 50,8 59,9 59,9 59,9 8
16 2,55 5,82 10,9 20,3 29,2 37,8 54,5 66,0 66,0 66,0 8
17 2,72 6,22 1,6 21,6 31,2 40,4 58,2 72,3 72,3 72,3 -3
18 2,90 6,61 12,3 23,0 33,2 43,0 61,9 78,8 78,8 78,8
19 3,07 7,01 13,1 24,4 35,2 45,5 65,6 85,0 85,4 85,4
20 3,25 7,41 13,8 25,8 37,2 48,1 69,3 89,8 91,8 91,8
21 3,42 7,81 14,6 27,2 39,2 50,7 73,1 94,7 96,8 96,8 "
22 3,60 8,21 15,3 28,6 41,2 53,4 76,9 99,6 102 102 z
“©Q
23 3,78 8,62 16,1 30,0 43,2 56,0 80,6 104 107 107 S
24 3,95 9,02 16,8 31,4 45,2 58,6 84,4 109 112 12
25 4,13 9,43 17,6 32,8 47,3 61,3 88,2 114 17 17
26 4,31 9,84 18,4 34,2 49,3 63,9 92,1 19 122 122
28 4,67 10,7 19,9 37,1 53,4 69,2 99,7 129 132 132
=
30 5,03 1,5 21,4 40,0 57,6 74,6 107 139 142 142 B
32 5,40 12,3 23,0 42,9 61,7 80,0 115 149 153 153 g
35 5,94 13,6 25,3 47,2 68,0 88,1 127 164 170 170 170 =
40 6,87 15,7 29,2 54,5 78,6 102 147 190 207 207 207
as 7,80 17,8 33,2 61,9 89,2 116 166 216 247 247 247

Nota: 1. Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.
2. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugéo de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.
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ng(; csie Feixe duplo 1,7 " Feixe quintuplo 3,9 Mét.().do qe g | Banho de dleo ou lubrificagao Det:;hes
miltiplos | __Feixe triplo 2,5 || Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao par disco duiitar do elco pag. 161
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Correntes de roletes para aplicagcoes pesadas Corrente de roletes SUPER

RS120-SUP

Antigo nimero da corrente: SUPER120
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Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
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Escala do desenho 1/4,8
=9
£h
Sa
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29
o8 Namero da ; P Forca de tens@o | Forca de tenséo | F detensdo | C AXi P
[\ =3 7 Comprimento| ry: 2 : P asso . o ca de tensao orca de tensao arga maxima €so
°d corrente d’: ufrgiig) do pino Dlmelnsoes DlmeLr;soes transversal|  11PO amg})‘"&‘,’\s' minima média admissivel aproximado
- TSUBAKI S| L+l L C B (ke kN {kef} kN {kef} kN {kgf} kg/m
2o
§§ RS120-SUP-1 1 53,8 | 24,9 | 28,9 137,1{13980} | 162{16500} 186 {19000} | 39,2 {4000} 6,3
%% RS120-SUP-2| 2 99,2 | 47,6 | 51,6 274,2{27961} | 324{33000} 373 {38000} | 66,7 {6800} | 12,44
-3
838 RsS120-SUP-3| 3 1448 | 704 | 744 | | 411,3{41941} | 485{49500} 559 {57000} | 98,1{10000} | 18,64
23 , ebitagem
§§ RS120-SUP-4| 4 190,2 | 93,1 | 97,1 498,4{50824} | 647{66000} 745 {76000} | 129{13200} | 24,84
= RS120-SUP-5| 5 235,7 | 115,85| 119,85 623,0{63530} | 809{82500} 932 {95000} | 153{15600} | 31,02
RS120-SUP-6| 6 281,1 | 138,55 | 142,55 747,6{76236} | 971{99000} | 1120{114000} | 180{18400} | 37,2

Nota: 1. Nimero de elos por unidade = 80
2. Os elos de redugéao de quatro passos (4POL) sdo apenas para correntes de feixe simples.
3. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugéo de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.

B RS120-SUP-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

(2]
o
%D% %”f/;)@:%e Roda dentada pequena - Maxima r/min
Sa % A %\ 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600
R AN
oy % % ¢ All B C
13 3,16 7,20 13,4 25,1 36,1 46,8 67,4 73,5 73,5
14 3,42 7,80 14,6 27,2 39,1 50,7 73,0 82,2 82,2
> 15 3,68 8,40 15,7 29,3 42,1 54,6 78,6 91,2 91,2
§ 16 3,95 9,01 16,8 31,4 45,2 58,5 84,3 100 100
%j 17 4,22 9,62 17,9 33,5 48,2 62,5 90,0 110 110
. 18 4,48 10,2 19,1 35,6 51,3 66,5 95,8 118 118
19 4,75 10,8 20,2 37,8 54,4 70,5 101,5 125 125
20 5,03 11,5 21,4 39,9 57,5 74,5 107,3 132 132
21 5,30 12,1 22,5 42,1 60,6 78,5 113 139 139
o 22 5,57 12,7 23,7 44,2 63,7 82,6 119 146 146
§ 23 5,84 13,3 24,9 46,4 66,9 86,6 125 153 153
“ 24 6,12 14,0 26,0 48,6 70,0 90,7 131 160 160
25 6,39 14,6 27,2 50,8 73,2 94,8 137 168 168
26 6,67 15,2 28,4 53,0 76,3 98,9 142 175 175
28 7,23 16,5 30,8 57,4 82,7 107 154 190 190
= 30 7,79 17,8 33,1 61,9 89,1 115 166 204 204
§ 32 8,35 19,0 35,5 66,3 95,5 124 178 219 219
2 35 9,20 21,0 39,1 73,1 105 136 196 247 247 247
40 10,6 24,2 45,2 84,4 122 157 227 294 302 302
a5 12,1 27,5 51,4 95,8 138 179 258 334 360 360
Nota: 1. Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.
2. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugéo de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.
Nimero e feixes da corrente | Fator de feixes mUItip\os"Nljmero de feixes da corrente | Fator de feixes miiltiplos ATl | Lubrificagéo por gotejamento
Fat.or o Feixe duplo 1.7 " Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho de dleo ou lubrificagao Detalhes
mfgllt)i(slis Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de 6leo pégn.a1 61
Feixe quadruplo 3,3 " — - C | Lubrificagéo forgada




Correntes de roletes para aplicagcoes pesadas Corrente de roletes SUPER

RS140-SUP

Antigo numero da corrente: SUPER140

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
a3 b
e e Y N NV S R N N
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Escala do desenho 1/5,6
NUmero da 2 Comprimento |y - . ~ Passo . Forga de tens@o | Forca de tenséo | Forca de tensdo | Carga maxima Peso
corrente (;\leufr:iiz do pino Dlmelr:soes DlmeLr;soes transversal | | 11PO pacrjr;ggrg?\lSI minima média admissivel aproximado
TSUBAKI Li+L2 ¢ | depino kN {kef} kN {kef} kN {kef} kN {kef} kg/m
RS140-SUP-1 1 58,6 | 26,9 | 31,7 185,9 {18957} 213 {21700} | 245 {25000} 53,9{5500} 8,04
RS140-SUP-2 2 107,5 | 51,35| 56,15 371,8 {37913} 426 {43400} | 490 {50000} 91,7{9350} 15,92
RS140-SUP-3| 3 156,6 | 75,85| 80,75 489 |Rebi 557,7 {56870} 638 {65100} | 735 {75000} | 135{13750} | 23,84
, ebitagem
RS140-SUP-4| 4 205,5 | 100,3 | 105,2 676,0 {68932} 851 {86800} | 981{100000} | 178{18150} | 30,71
RS140-SUP-5| 5 254,4 | 124,8 | 129,6 845,0 {86165} 1060{108500} | 1230{125000} | 210{21450} | 39,69
RS140-SUP-6 6 303,5 | 149,3 | 154,2 1014,0{103398}| 1280{130200} | 1470{150000} | 248{25300} | 47,57

Nota: 1. Numero de elos por unidade = 68
2. Os elos de redugéao de quatro passos (4POL) sdo apenas para correntes de feixe simples.
3. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de reducéo de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.

B RS140-SUP-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

:%@ Qb% Roda dentada pequena - Maxima r/min
®s % \ %
0 so% % 10 25 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
09 oéoéo %
0%«9%%@“ g Al B C

13 5,06 11,5 21,5 40,2 57,9 75,0 91,7 96,8 96,8 96,8

14 5,48 12,5 23,3 43,6 62,7 81,3 99,4 109 109 109 109

15 5,91 13,5 25,2 46,9 67,6 87,6 107 121 121 121 121

16 6,34 14,5 27,0 50,3 72,5 93,9 115 133 133 133 133

17 6,76 15,4 28,8 53,7 77,4 100 123 144 144 144 144

18 719 16,4 30,6 57,1 82,3 107 130 153 153 153 153

19 7,63 17,4 32,5 60,6 87,3 113 138 162 162 162 162

20 8,06 18,4 34,3 64,0 92,2 119 146 171 171 171 171

21 8,50 19,4 36,2 67,5 97,2 126 154 181 181 181 181

22 8,94 20,4 38,0 71,0 102 132 162 190 190 190 190

23 9,38 21,4 39,9 74,5 107 139 170 199 199 199 199

24 9,82 22,4 41,8 78,0 112 146 178 209 209 209 209

25 10,3 23,4 43,7 81,5 117 152 186 219 222 222 222 222

26 10,7 24,4 45,6 85,0 122 159 194 229 235 235 235 235

28 11,6 26,4 49,4 92,1 133 172 210 248 263 263 263 263

30 12,5 28,5 53,2 99,2 143 185 226 267 292 292 292 292

32 13,4 30,6 57,0 106 153 199 243 286 313 313 313 313

35 14,8 33,7 62,8 117 169 219 267 315 345 345 345 345

40 17,0 38,9 72,5 135 195 253 309 364 398 398 398 398

45 19,4 44,1 82,4 154 221 287 351 413 464 464 464 464 464
Nota: 1. Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.

2. A capacidade de transmissao em kW ao utilizar um elo de redugéo de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.
Nimero e feixes da corrente | Fator de feixes mltiplos "Nﬂmero de feixes da corrente | Fator de feixes miiltiplos ATl | Lubrificagio por gotejamento
F?et&;(:e Feixe duplo 1.7 " Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho de 6leo ou lubrificagdo DEt:;hes
multiplos Feixe triplo 2,5 II Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de dleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 " _ _ C | Lubrificagéo forgada
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Correntes de roletes para aplicagcoes pesadas Corrente de roletes SUPER

RS160-SUP

Antigo nimero da corrente: SUPER160

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
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Escala do desenho 1/6,5
=9
-
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Sa
:;(D
o9
88 ; , Forca de tensa 5 5 -
S NUmero da . Comprimento| py; - . _ Passo . orca de tensao | Forga de tensao | Forga de tensdo | Carga méaxima Peso
°d corrente (ﬁufzii? do pino DlmeLnsoes DlmeLnsoes transversal|  11PO aglargnﬁl\?\lSI minima média admissivel aproximado
= TSUBAKI T ’ c | depino ) P et kN {kef} kN {kef} kN {kef} kg/m
a0
FE) RS160-SUP-1 1 68,7 | 31,85| 36,85 244,6{24942} | 273 {27800} | 314 {32000} 70,6{7200} 10,79
==
%E RS160-SUP-2| 2 127,3 | 61,15| 66,15 489,2{49885} | 545 {55600} | 628 {64000} | 120 {12240} | 21,43
o
,‘:5 RS160-SUP-3| 3 185,9 | 90,45| 95,45 585 |Re 733,8{74827}| 818 {83400} | 941 {96000} | 177 {18000} | 32,10
@ , ebitagem
§a RS160-SUP-4| 4 244,4 | 119,75| 124,65 889,6{90712} | 1090{111200} | 1260{128000} | 233 {23760} | 42,84
w
RS160-SUP-5 5 303,0 | 149,05| 153,95 1112,0{113390}| 1360{139000} | 1570{160000} 275 {28080} 53,37
RS160-SUP-6| 6 361,6 | 178,3 | 183,3 1334,4{136068}| 1640{166800} | 1880{192000} | 325 {33120} | 64,10

Nota: 1. Numero de elos por unidade = 60
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2. Os elos de redugao de quatro passos (4POL) sdo apenas para correntes de feixe simples.
3. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugdo de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.

H RS160-SUP-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

(2]
o
= 2 2 :
28 ;%@ b Roda dentada pequena - Maxima r/min
-3 % 0 \ %
8,% OO%O%Q 6”’%;& 10 25 50 100 150 200 250 300 350 400 450
IR A NN
o % (éqﬁ‘ Al B C
o
13 7,58 17,3 32,3 60,2 86,7 112 129 129 129
14 8,21 18,7 34,9 65,2 93,9 122 145 145 145 145
> 15 8,84 20,2 37,7 70,3 101 131 160 160 160 160
§ 16 9,48 21,6 40,4 75,3 108,5 141 172 177 177 177
%I 17 10,1 23,1 43,1 80,4 116 150 183 193 193 193
’ 18 10,8 24,6 45,8 85,5 123 160 195 207 207 207
19 11,4 26,0 48,6 90,7 131 169 207 219 219 219
20 12,1 27,5 51,4 95,9 138 179 219 232 232 232
21 12,7 29,0 54,1 101 146 189 230 244 244 244
o 22 13,4 30,5 56,9 106 153 198 242 257 257 257
§ 23 14,0 32,0 59,7 1m 161 208 254 270 270 270
24 14,7 33,5 62,5 117 168 218 266 282 282 282
25 15,4 35,0 65,4 122 176 228 278 295 295 295
26 16,0 36,5 68,2 127 183 237 290 308 308 308
28 17,4 39,6 73,9 138 199 257 314 343 343 343 343
H 30 18,7 42,7 79,6 149 214 277 339 380 380 380 380
g 32 20,0 45,7 85,3 159 229 297 363 419 419 419 419
s 35 22,1 50,4 94,0 175 253 327 400 472 472 472 472
40 25,5 58,2 108,6 203 292 378 462 545 545 545 545
45 29,0 66,1 1233 230 331 429 525 619 619 619 619
Nota: 1. Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.
2. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugéo de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.
Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes mUIIip\os"Nl’Jmero de feixes da corrente | Fator de feixes multiplos ATl | Lubrificag&o por gotejamento
F;ti())(recsie Feixe duplo 1.7 " Feixe quintuplo 3,9 Método de g | Banho de dleo ou lubrificagéo Detr?;hes
il Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificag&ao por di.SlC" d‘iﬂemr de 6leo p4g. 161
Feixe quadruplo 3,3 " - — C | Lubrificagéo forgada




Correntes de roletes para aplicagcoes pesadas Corrente de roletes SUPER

RS200-SUP

Antigo numero da corrente: SUPER200

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
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Escala do desenho 1/8
Nimero da . COMPAMENO| At e A e | At Passo . Forca de tens@o | Forca de tenséo | Forca de tensdo | Carga maxima Peso
corrente dNufm ero d(? pino DlmeLnsoes Dlmeinsoes transversal| _ 11PO ag:ggn/l?\lSI minima média admissivel aproximado
TSUBAKI | %¢TeXeS| (i ! 2 c | depino | PETEO R kN {kef} kN {kef} kN {kef} ke/m
RS200-SUP-1 1 83,8 39,0 44,8 381,7 {38923} 439 {44800} 505 {51500} 94,1{9600} 17,63
RS200-SUP-2 2 155,5 74,85 80,65 763,4 {77845} 879 {89600} 1010{103000} 160{16320} 34,91
RS200-SUP-3 3 227,2 | 110,75| 116,45 716 |rebit 1145,1{116768}| 1320{134400}| 1520{154500}| 235{24000} 52,44
, ebitagem
RS200-SUP-4 4 298,9 | 146,6 152,3 1388,0{141536}| 1760{179200}| 2020{206000}| 311{31680} 69,73
RS200-SUP-5 5 370,6 | 182,4 188,2 1735,0{176920}| 2200{224000}| 2530{257500}| 367{37440} 87,04
RS200-SUP-6 6 442,3 | 218,25| 224,05 2082,0{212304}| 2640{268800} 3030{309000}| 433{44160} 94,44

Nota: 1. Nimero de elos por unidade = 48
2. Os elos de redugéao de quatro passos (4POL) sdo apenas para correntes de feixe simples.
3. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugdo de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.

M RS200-SUP-1 Tabela de capacidade de transmiss@ao maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)

czf%@:)%é Roda dentada pequena - Maxima r/min

0’6%0%0 (%’é‘;, 10 15 20 30 40 50 70 100 150 200 250 300 350
% % ¢ Al B C
13 12,6 18,2 23,6 33,9 44,0 53,7 72,8 100 144 187 194 194
14 13,7 19,7 25,5 36,8 47,6 58,2 78,8 109 156 203 211 211 211
15 14,7 21,2 27,5 39,6 51,3 62,7 84,9 117 169 218 234 234 234
16 15,8 22,8 29,5 42,5 55,0 67,3 91,0 126 181 234 258 258 258
17 16,9 24,3 31,5 45,3 58,7 71,8 97.2 134 193 250 283 283 283
18 17,9 25,8 33,5 48,2 62,5 76,4 103 143 205 266 308 308 308
19 19,0 27 4 35,5 51,1 66,2 81,0 110 151 218 282 334 334 334
20 20,1 29,0 37,5 54,0 70,0 85,6 116 160 230 298 355 355 355
21 21,2 30,5 39,5 57,0 73,8 90,2 122 168 242 314 374 374 374
22 22,3 32,1 41,6 59,9 77,6 94,9 128 177 255 330 393 393 393
23 23,4 33,7 43,6 62,8 81,4 99,5 135 186 268 347 412 412 412
24 24,5 35,3 45,7 65,8 85,2 104 141 194 280 363 432 432 432
25 25,6 36,9 47,7 68,8 89,1 109 147 203 293 379 451 451 451
26 26,7 38,4 49,8 7,7 92,9 114 154 212 305 396 471 471 471

Nota: 1. Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.

2. A capacidade de transmissao em kW ao utilizar um elo de redugéo de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.
Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes multiplos"Nu’mero de feixes da corente | Fator de feixes mitiplos ATl | Lubrificagio por gotejamento
Fat.or = Feixe duplo 1.7 " Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho de 6leo ou lubrificagao Detalhes
mfgllt)i(;is Feixe triplo 2,5 " Feixe séxtuplo 4,6 lubrificagao por disco defletor de dleo pénga1 61
Feixe quadruplo 3,3 " _ _ C | Lubrificagéo forcada
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Correntes de roletes para aplicagcoes pesadas Corrente de roletes SUPER

RS240-SUP

Antigo numero da corrente: SUPER240

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
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‘ Escala do desenho 1/9,5
=9
-
con
Sa
=
o9 . ) Forga de tensao a a AXi
Numero da 5 Comprimento| r; o . . Passo . cade Forga de tensdo | Forga de tensdo | Carga maxima Peso
= corrente (;\elaufr:ii:eos do pino D|meLr:soes Dlmelr;soes transversal|  1IPO pa(rjf;gg”’;?\s' minima média admissivel aproximado
§S TSUBAKI Li+L2 C de pino kN {kaf} kN {kef} kN {kef} kN {kgf} kg/m
3
FEd RS240-SUP-1] 1 103,4 | 47,9 | 55,5 5504 {56125} 639 {65200} | 735 {75000} | 132{13500} | 25,63
§§ RS240-SUP-2| 2 191,3 | 91,9 | 99,4 1100,8{112250}| 1280{130400} | 1470{150000} | 225{22950} | 50,88
38 RS240-SUP-3| 3 279,0 | 135,85 143,15 1651,2{168376}| 1920{195600}| 2210{225000} | 331{33750} | 76,11
s 87,8 |Rebitagem
° RS240-SUP-4| 4 367,1 {179,8 | 187,3 ' 2001,6{204108}| 2560{260800} | 2940{300000} | 437{44550} | 101,4
RS240-SUP-5| 5 455,0 | 223,75| 231,25 2502,0{255135}| 3200{326000}| 3680{375000} | 516{52650} | 126,6
RS240-SUP-6| 6 542,8 | 267,7 | 275,1 3002,4{306162}| 3840{391200} 4410{450000}| 609{62100} | 151,9

Nota: 1. Nimero de elos por unidade = 40
2. Os elos de redugao de quatro passos (4POL) sdo apenas para correntes de feixe simples.
3. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugdo de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.
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= HRS240-SUP-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em quilowatt (capacidade em kW para corrente de feixe simples)
NG Roda dentada pequena - Maxima r/min
o0 2 %\ %
e g ‘,:%o%& 6"{;% 5 10 15 20 25 30 40 50 60 80 100 125 150 175 200 250 300
3 2 %, S\
L X N B c
13 11,4 213 30,6 39,7 485 57,1 74,0 90,5 107 138 169 206 243 276 276 276 276
5 14 12,3 230 | 33,2 43,0 52,5 61,9 80,2 98,0 115 150 183 224 263 303 308 308 308
§ 15 13,3 24,8 35,7 46,3 56,6 66,7 86,4 106 124 161 197 241 284 326 341 341 341
= 16 14,3 26,6 38,3 49,6 60,7 71,5 92,6 113 133 173 211 258 304 350 376 376 376
? 17 15,2 28,4 | 40,9 53,0 64,8 76,3 98,9 121 142 185 226 276 325 373 412 412 412
18 16,2 30,2 | 43,5 56,4 68,9 81,2 105 129 151 196 240 293 346 397 448 449 449
19 17,2 32,0 | 46,1 59,8 73,0 86,1 112 136 161 208 254 311 366 421 475 483 483
20 18,1 33,8 48,7 63,2 77,2 91,0 118 144 170 220 269 329 387 445 502 510 510
e 21 19,1 35,7 51,4 66,6 81,4 95,9 124 152 179 232 283 346 408 469 529 538 538
§ 22 20,1 37,5 54,0 70,0 85,6 101 131 160 188 244 298 364 429 493 556 565 565
o
23 21,1 394 56,7 73,4 89,8 106 137 168 197 256 313 382 450 517 583 593 593
24 22,1 41,2 59,4 76,9 94,0 1M1 144 175 207 268 327 400 472 542 611 621 621
25 23,1 43,1 62,0 80,4 98,2 1158 150 183 216 280 342 418 493 566 638 649 649
26 24,1 44,9 64,7 83,8 102 121 156 191 225 292 357 436 514 591 666 677 677
=
2 Nota: 1. Use Correntes de roletes RS na faixa de alta velocidade.
§ 2. A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugao de quatro passos é de 90% do valor acima especificado.
2
Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes mdlltiplos | Nimero de feixes da corrente | Fator de feixes miiltiplos ATl | Lubrificagéo por gotejamento Detalh
Ffaets(rege Feixe duplo 1,7 Feixe quintuplo 3,9 Método de Banho de Bleo ou lubrificagao e‘:a es
miiltiplos Feixe triplo 2,5 Feixe séxtuplo 4,6 lubrificaga@o por di.s.co d‘iﬂetor de dleo pag. 161
Feixe quadruplo 3,3 — — C | Lubrificagéo forgada




Correntes de roletes para aplicacoes pesadas Corrente de roletes SUPER-H

RS-S

UP-H

Antigo numero da corrente: SUPER-H

Feixe simples Feixe duplo Feixe triplo
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, a " Largura f = < , . 82
Nimeroda | Z B Didmetro [ Placas Pinos Passo | Forga de tensdo Forga de tenséo Carga maxima Peso Q8
corrente |23 p|dorolete loirtemolE = T transversal minima média admissivel  |aproximado  © &
TSUBAKI |& S R o SPeTS_S‘”a ’f‘,fa ,‘:’a 'age e R P C kN {kef} kN {kef} kN {kef} kg/m -
D
RS80-SUP-H-1| 1 18,3 | 20,9 - 85,3{ 8700} 98,1{ 10000} 20,6{ 2100} 3,29 gg?
2o
RS80-SUP-H-2| 2 |25,40|15,88|15,88| 4,0 | 24,1 | 20,8 | 7,94| 34,6 | 37,2 | 32,6 | 171 { 17400} 196 { 20000} 35,0{ 3570} 6,52 |3
RS80-SUP-H-3| 3 50,95| 53,55| 32,6 | 256 { 26100} 294 { 30000} 51,5{ 5250} 9,75 Eg
RS100-SUP-H-1| 1 21,8 | 245 | — [ 127 { 12900} 145 { 14800} 32,4{ 3300} 4,88 |43
RS100-SUP-H-2| 2 |31,75/19,05|19,05| 4,8 | 30,1 | 26,0 | 9,54| 41,4 | 44,1 | 39,1 | 253 { 25800} 290 { 29600} 55,0{ 5610} 9,51 e
RS100-SUP-H-3| 3 61,0 | 63,6 | 39,1 | 380 { 38700} 435 { 44400} 80,9{ 8250}| 14,14 3o
RS120-SUP-H-1| 1 26,95 30,55 — 171 { 17400} 196 { 20000} 42,2{ 4300}| 6,94 §§
RS120-SUP-H-2| 2 |38,10|22,23|25,40| 5,6 | 36,2 | 31,2 |11,11| 51,4 | 550 | 48,9 | 341 { 34800} 392 { 40000} 71,7{ 7310}|13,51 fz
RS120-SUP-H-3| 3 75,85 79,55 48,9 | 512 { 52200} 588 { 60000} 105 {10750}| 20,09 %5
RS140-SUPH-1| 1 28,9 | 33,1 | — | 222 { 22600} 255 { 26000} 56,9{ 5800} 8,88 £@
RS140-SUP-H-2| 2 |44,45|25,40|25,40| 6,4 | 42,2 | 36,4 | 12,71| 550 | 59,5 | 52,2 | 443 { 45200} 510 { 52000} 96,7{ 9860}| 17,38
RS140-SUP-H-3| 3 81,15 85,25/ 52,2 | 665 { 67800} 765 { 78000} 142 {14500}| 25,88 g
RS160-SUP-H-1| 1 33,95| 38,45 — 281 { 28700} 324 { 33000} 73,5{ 7500}| 11,72 g%
o
RS160-SUP-H-2| 2 |50,80|28,58|31,75| 7,15| 48,2 | 41,6 | 14,29| 64,9 | 69,6 | 61,9 | 563 { 57400} 647 { 66000} 125 {12750} 22,97 §§
RS160-SUP-H-3| 3 95,95(100,45 61,9 | 844 { 86100} 971 { 99000} 184 {18750} 34,22 "2
RS200-SUP-H-1| 1 42,9 | 48,1 - 520 { 53000} 598 { 61000} 100 {10200}| 19,68 L
RS200-SUP-H-2| 2 |63,50|39,68|38,10] 9,5 | 60,3 | 52,0 | 19,85| 82,05| 87,3 | 78,3 {1040 {106000}/1200 {122000} 170 {17340} 38,48
RS200-SUP-H-3| 3 121,25/126,55| 78,3 |1560 {159000}|1790 {183000}| 250 {25500}| 57,29 =
RS240-SUP-H-1| 1 54,8 | 62,3 - 802 { 81800} 922 { 94000} 139 {14200}| 30,47 §
1%
RS240-SUP-H-2| 2 |76,20|47,63|47,63/12,7 | 72,4 | 62,4 |23,81|105,3 [112,9 |101,2| 1600 {163600} 1840 {188000} 237 {24140}| 59,77 §?
RS240-SUP-H-3| 3 156,05(163,55/ 101,2 | 2410 {245400} 2770 {282000} 348 {35500}|89,09 “
T RS80 RS100 RS120 RS140 RS160 RS200 RS240 »
SUP-H SUP-H SUP-H SUP-H SUP-H SUP-H SUP-H 2
“©Q
Namero de 5
elos por unidade 120 96 80 68 60 48 40
Notas _
1 Selecione as correntes e as rodas dentadas conforme o "Método de selecao de carga admissivel". 2
i Os elos de redugao nao estao disponiveis em fungéo da natureza de transmissao de aplicacoes superpesadas. Use um niimero par de elos. &
1 Use a lubrificagdo por gotejamento, banho de 6leo, lubrificacéo por borrifo ou lubrificacéo forgada. )

H As rodas dentadas da corrente de roletes RS podem ser usadas somente com correntes de feixe simples. Rodas dentadas em ago nao
podem ser usadas. Use rodas dentadas de S35C ou de ago carbono superior. Rodas dentadas com menor numero de dentes devem
também possuir dentes endurecidos. Verifique a forga principal, etc.



Correntes de roletes para aplicacoes pesadas Corrente de roletes ULTRA SUPER

R F- U S Antigo numero da corrente: US
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%% Numero da Diametro | Largura interna Placas Elos Forga de tenséo | Forca de tensdo | Carga maxima Peso
’ corrente | 73550 | do rolete | doelo temo SR e NTE s minima média admissivel aproximado
- TSUBAKI P R W T i DL+l L L2 kN {kef} kN {kef} kN {kef} ke/m
a0
EE)  RF100-US-1| 31,75 | 19,05 | 19,05 | 4,8 | 30,1|10,32| 47,7 |22,35|25,35| 149{15200} | 172 {17500} | 39,2{4000} 5,07
52
B8 RF120-US-1| 38,10 | 22,23 | 2540 | 56 | 36,2|12,28| 59,1|27,55|31,55 213{21700} | 245 {25000} | 53,9{5500} 7,22
»®
E% RF140-US-1 | 44,45 25,40 25,40 6,4 42,2 113,97 | 63,7 |29,5 | 34,2 273{27800} 314 {32000} 63,7{6500} 9,24
D @

M RF160-US-1| 50,80 | 28,58 | 31,75 | 7,1 | 48,2|15,62| 74,7 34,5 |40,2 | 341{34800} | 392 {40000} | 85,3{8700} 12,19
3 RF200-US-1 | 63,50 | 39,68 38,10 9,5 60,3 | 20,41 93,9 | 42,95 | 50,95 | 580{59100} 667 {68000} 108{11000} 20,47
2 RF240-US-1| 76,20 | 47,63 | 47,63 | 12,7 | 72,4 |24,73 |119,7 | 54,8 | 64,9 | 853{87000} | 981{100000} | 151{15400} 31,69
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Notas

W Selecione as correntes e as rodas dentadas conforme o "Método de selegdo de carga admissivel".

M Os elos de redugao nao estdo disponiveis em fungdo da natureza de transmisséao de aplicagbes superpesadas. Use um nimero par de elos.

1 Use a lubrificagao por gotejamento, banho de 6leo, lubrificagdo por borrifo ou lubrificagéo forgcada.

M As rodas dentadas da corrente de roletes RS podem ser usadas somente com correntes de feixe simples. Rodas dentadas em ago nao
podem ser usadas. Use rodas dentadas de S35C ou de ago carbono superior. Rodas dentadas com menor nimero de dentes devem
também possuir dentes endurecidos. Verifique a forga principal, etc.

= Verifique a forga principal, etc.

H Correntes de feixes multiplos nao estao disponiveis. Se for necessario, considere outras correntes para aplicagdes pesadas.
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Correntes de roletes resistentes a corrosao

Correntes de roletes em aco inoxidavel

Estas correntes de roletes sao feitas de aco inoxidavel.

Especificagdo SS

Estas correntes de roletes sdo compostas de ago inoxidavel 304 (grampos de ago inoxidavel 301).
Oferecem maior resisténcia a corroséo do que as Correntes de roletes RS e as Correntes de roletes
com superficie tratada, e podem ser utilizadas em agua e em atmosferas corrosivas acidas ou
alcalinas, bem como em altas e baixas temperaturas (-20°C a 400°C). O ago inoxidavel 304 possui
um leve magnetismo. Pode haver um leve magnetismo em funcéo do processo de forjamento a frio.

Especificacdo NS

Estas correntes de roletes sao compostas de ago inoxidavel 316 (grampos de ago inoxidavel 301
em RS25NS e contrapinados de ago inoxidavel 304 em RS80NS). Sdo apropriadas quando se
torna necessaria uma resisténcia a corrosdo maior do que as correntes SS. Nao ha pegas
magnéticas, com excegao dos grampos.

Especificacdo AS

Os pinos e os roletes desta corrente de roletes sdo compostas de ago inoxidavel temperado, e as
placas e buchas sao de 18-8SUS (grampos de ago inoxidavel 304 sao de 17-7SUS (ago inoxidavel
301). Possuem uma carga maxima admissivel que é 1,5 vez a carga das correntes SS. A
resisténcia a corrosdo é levemente menor que a das correntes SS. As correntes AS séo
apropriadas para quando se tornam necessarios uma resisténcia a corrosdo e ao calor, tamanhos
menores e capacidade maior que os das correntes SS. Em fungdo do ago inoxidavel temperado e
endurecido por precipitagdo, as correntes sdo magnéticas.

Correntes de roletes com superficie tratada

Estas correntes de roletes sdo possuem superficie tratada.

Especificacao NP

Estas correntes sa@o correntes de roletes RS niqueladas. A niquelagem nao somente melhora a
aparéncia, mas também adiciona uma leve resisténcia a corrosdo. Desta forma, pode ser utilizada
em aplicagbes onde ha exposicao a agua. Ao realizar a escolha, considere que a carga maxima
admissivel € 15% menor que as das correntes de roletes RS.

Especificacao NEP

A corrente NEP é revestida, com alta resisténcia a corroséo gragas a base tratada de revestimento
em zinco e dois tipos diferentes especiais de superficies tratadas para roletes e outras pecas. O
revestimento em zinco e as superficies tratadas especiais protegem o corpo da corrente de
ambientes corrosivos, propiciando uma maior prevencao a ferrugem. A corrente NEP possui
capacidades anticorrosivas superiores as correntes WP ou DP passadas, reduzindo sua carga

sobre o ambiente.

Especificacdo APP

Os pinos sao tratados com uma superficie resistente a degradacéo, a fim de proteger contra a
corrosao por pites que conduz a quebras por fadiga, tornando-os altamente eficazes em ambientes
que favorecem a corrosao, como aplicagbes em ambientes externos ou em ambientes expostos a
agua do mar.

-
&Medidas de seguranca ao utilizar correntes de transmissé@o com superficie tratada

Nao utilize as correntes de transmissdo com superficie tratada NP ou NEP se as correntes entrarem em contato direto com produtos alimenticios ou quando
fragmentos do revestimento ou a poeira de desgaste puderem se misturar aos alimentos e contamina-los. O peso especifica da pelicula NP com fragmentos é
mais leve que a agua e flutuara.

Mesmo em aplicagbes néo alimenticias, se as correntes forem utilizadas em um ambiente onde os fragmentos do revestimento ou a poeira de desgaste puderem
causar algum problema, instale uma protegao adequada ou consulte a Tsubaki para obter indicacdes para a escolha da corrente. Apesar de o niquel nao estar
sujeito a legislagao sanitéria de alimentos ou a legislagdo de seguranga e satde no trabalho, a galvanizacdo em pegas deslizantes podem descascar.
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Correntes de roletes em titanio

As correntes de titanio s@o desmagnetizadas e oferecem alta resisténcia a corrosdo. Consulte a pag. 157 para obter mais detalhes
sobre a resisténcia a corrosao. Estas correntes podem ser utilizadas em temperaturas de -20°C a 400°C.

Correntes Poly-Steel

B P C (Especificagao padrao)

Os pinos e as placas externas destas correntes séo feitas de ago inoxidavel 304 (grampos de ago
inoxidavel 301), e as placas internas séo de plastico de engenharia (branco). Sao correntes sem
lubrificagao, baixo nivel de ruido (5 dB menor do que as correntes de roletes RS) e leves (50%
mais leve do que as correntes de roletes RS). Podem ser utilizadas em temperaturas de -10°C a
80°C. Consulte a pag. 157 para obter mais detalhes sobre a resisténcia a corroséo.

mPC-SY (Especificacao para super resisténcia quimica)

Os pinos e as placas externas destas correntes séo feitas de titanio, e as placas internas sédo de
plastico de engenharia especial (branco fosco); desta forma, sédo apropriados para aplicagbes em
que as correntes PC ndo possuem resisténcia suficiente a corrosdo. Podem ser utilizadas em
temperaturas de -10°C a 80°C. Consulte a pag. 157 para obter mais detalhes sobre a resisténcia a
corroséo. Ao realizar a escolha, considere que a carga maxima admissivel é 60% menor que as
das correntes PC.

mBS-PC (Especificagdo padrao BS)
Corrente Poly-Steel em conformidade com os padrdes BS.

Correntes de roletes curva em aco inoxidavel

Estas correntes de roletes possuem um amplo raio de curvatura gragas a forma de construgéo
original de seu pino e bucha, e uma larga folga entre as placas. A transmissao curvada pode ser
facilmente configurada usando rodas dentadas do tipo RS.

Aco inoxidével curvada

Correntes de roletes com baixo nivel de ruido

Estas correntes emitem 6 a 8 dB menos ruidos do que as correntes de roletes RS pré-lubrificadas
(teste de comparagéo em instalagoes proprias). Podem ser utilizadas em temperaturas de -10°C a
60°C.

Baixo nivel de ruido SN

Correntes de roletes resistente as baixas temperaturas

Estas correntes podem ser utilizadas em temperaturas mais baixas do que as das correntes de roletes RS, com a mesma carga admissivel
(ao utilizar um elo de emenda do tipo F). Estima-se uma redugdo de 20% na resisténcia ao utilizar um elo de ementa do tipo M. Podem ser
utilizadas em temperaturas de -40°C a 60°C.

p
{ﬁ Pré-lubrificagao
® Correntes de roletes em aco inoxidavel de especificacdo SS ou NS, correntes de roletes em titanio ou correntes de roletes
curvas em aco inoxidavel ndo séao entregues pré-lubrificadas. Se as correntes forem utilizadas nestas condi¢cbes sem serem
lubrificadas, podera ocorrer uma articulagao insatisfatéria da corrente em um estégio muito antes do que o esperado.
® A carga maxima admissivel é calculada quando a corrente for lubrificada (incluindo lubrificante de agua).

L *A corrente RS11-SS-1 é lubrificada.




Comparacao com o numero

Correntes de roletes resistentes a corrosao | ~acorrente antiganova

Foram especificados codigos em todos os produtos (salvo em produtos customizados) e os nimeros da corrente foram
regravados.
Os topicos a seguir esclarecem as diferencas entre os nimeros da corrente antiga e a nova.

Correntes de roletes em aco inoxidavel

(1) O niimero antigo da corrente RSO SS foi alterado para RSO -SS.

(2) Os numeros antigos da corrente para correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos
numeros da corrente.

(8) Os tamanhos aplicaveis para as correntes SS, NS e AS s&o diferentes. Verifique os niumeros de correntes individuais.

Novo nimero da corrente Antigo nimero da corrente

RS80-SS -1 RS80SS
onsulte a
i L [ quantidade T» Tamanhos aplicaveis
de feixes. 11, 25, 35, 40, 50, 60, 80, 100,
Tamanhos aplicaveis — | Especificacao 120, 140, 160, 180, 200, 240
11, 25, 35, 40, 50, 60, 80, 100, AS
120, 140, 160, 180, 200, 240 NS

’ Nimero da corrente com elo de emenda (CL) ‘ Rsso_ss_-l 'C L Indica o elo de emenda depois do nimero de feixes, conforme indicado

a esquerda.
Correntes de roletes com superficie tratada

(1) Os ntmeros antigos da corrente para correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos
numeros da corrente. A quantidade de corrente atual séo ainda aplicaveis em correntes de feixes mdltiplos.
(2) Os tamanhos aplicaveis para as correntes NP, NEP e APP sao diferentes. Verifique os nimeros de correntes individuais.

Novo nimero da corrente Antigo numero da corrente

JORRY©

RS80-NP -1 RS8ONP

Consulte a
i Lo [ quantidade —E» Tamanhos aplicaveis
de feixes. 25, 35, 40, 50, 60,
Tamanhos aplicaveis | — | Especificacao 80, 100, 120
25, 35, 40, 50, 60, NEP
80, 100, 120 APP

| Nimero da corrente com elo de emenda (CL) | RS 80-NP-1-CL
| Nimero da corrente com OL |RS80-NP-1-OL

Correntes de roletes em titanio

(1) Os numeros antigos da corrente para correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos
numeros da corrente.

Novo nimero da corrente Antigo nimero da corrente

JO)

RS35 -Tl -1 RS35TI
L. 1 Tamanhos aplicaveis

Tamanhos aplicaveis 35, 40
35, 40 ’

- Indica o elo de emenda depois do nimero de feixes, conforme indicado a
Nimero da corrente com elo de emenda (CL) ‘ RS35-TI-1-CL esquerda. P
Os elos de reducao néo estao disponiveis para Correntes em titanio.
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Correntes de roletes resistente  corrosao | cpeerciccomomimers

>

5 (1) Os nimeros antigos da corrente para as correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos nimeros da corrente.

Novo numero da corrente Antigo nimero da corrente

o

- RS|40-PC|-1 RF40PC

= Consulte a

8 L { quantidade —E» Tamanhos aplicaveis

g L defeixes. 25, 35, 40, 50, 60

3 — | Tamanhos aplicaveis

25, 35, 40, 50, 60
8o
2<
E % ' - 1. Indica o elo de emenda depois do nimero de feixes, conforme indicado a
%3 ’ Nimero da cornte com elo dé emena {C1) ‘ RS40 PC 1 c L esquerda. Os elos de redugéo ndo estao disponiveis para correntes Poly Steel.
o (]
Correntes de roletes curva em aco inoxidavel

=)
g§ (1) Os niimeros antigos da corrente para correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos nimeros da corrente.
g2 Novo nimero da corrente Antigo nimero da corrente
o

RS 80/ -CU-SS -1 RS80SS-CU
L» Tamanhos aplicaveis 4) nsulte a —D TZ":"QSS ZF::Cégvgis

$9)3]04 3p sajudLI0Y

40, 50, 60, 80 quantidade
de feixes.

sepesad saodeoyjde esed

Indica o elo de emenda depois do niimero de feixes, conforme indicado

’ Nimero da corrente com elo de emenda (CL) ‘ RS80-CU-SS-1-CL & esquerda. Os los de reducéo nao estéo disponiveis para correntes

de roletes curvas em aco inoxidavel.
Correntes de roletes com baixo nivel de ruido

(1) O ntimero antigo da corrente RSO SN foi alterado para RSO-SNS.
(@) 0Os niimeros antigos da corrente para as correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos nimeros da corrente.

Novo nimero da corrente Antigo nimero da corrente

JORR©

RS 80 -SNS| -1 RS80SN

30
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Consulte a
S— L» quantidade T» Tamanhos aplicaveis

> Tamanhos aplicaveis de feixes. 40.50. 60. 80
g. 40, 50, 60, 80 o

Indicar o elo de redugao depois do nimero de feixes, conforme indicado &

’ Nimero da corrente com OL ‘ Rsso-SN S-1 -0 L esquerda. Os elos de emenda (CL) s&0 os mesmos das correntes de

roletes RS padréo.

(3 Correntes de roletes resistente as baixas temperaturas

(1) Os numeros antigos para correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos nimeros da corrente.

Novo nimero da corrente Antigo numero da corrente

JO)

80 -KT -1 RS80KT

. [ Somente para —[> Tamanhos aplicaveis

corrente de feixe
pom— ; 35, 40, 50, 60, 80
_—» [Tamanhos aplicaveis | Simples. 100. 120. 160

35, 40, 50, 60, 80
100, 120, 160

olasnuep

’ Nlimero da corrente com elo de emenda (CL) ‘ RS80-KT-1-CL ndicaoelo de emenda depois do nimero de feixes, conforme indicado

’ Numero da corrente com OL ‘ RS80-KT-1-OL a esquerda.

101




Correntes de roletes resistente a corrosao Correntes de transmissao em ago inoxidavel

Especificacao SS

>
=
b
Feixe simples g
= &
o S " = ;
5 ‘ } o ] ‘ — I
—o LTI e+ LT |
K === Mg 3 g
| =T =T =7 A== f T I 1 g
| | | | 3
c
3
o
1%
a
c
)
< D - -
t 8o
29
. P L P | RS25-SS-1 88
RS25-SS-1 utiliza OL de 2 passos. gg
58
Feixe duplo
~
S S - S 39
- \ JF‘*I‘FH“HLP Elos de emenda a8
' - RS11-SS-1 a RS60-SS-1: Tipo grampo ; 11SS a 25SS: rebitagem dupla ;?j
© [ - TT = | i : 35SS a 60SS: rebite de cabeca Sa
I ' T redonda r:-;g
S —éD *4“*"|>*|‘|>”|_|“’ - #R = RS80-SS-1 a RS240-SS-1: Tipo contrapinado (rebitagem dupla) S
L I — Dy
I T T °
|_?_| |_?_| ‘T’ ‘T/ ‘ As correntes de roletes em aco inoxidavel de especificacdo SS néo sdo entregues “
pré-lubrificadas. Em caso de estas correntes serem utilizadas em ambientes em que 3
nao estiverem submersas ou houver a possibilidade de entrar em contato com agua, 5 g’
a lubrificagao das correntes deve ser realizada antes de seu uso. Se as correntes =3
forem utilizadas nessas condigdes sem serem lubrificadas, podera ocorrer uma §§
articulagao insatisfatoria da corrente em um estéagio muito antes do que o esperado. %%
< b - -T A carga méaxima admissivel é calculada quando a corrente for lubrificada (incluindo }3 %
| aplicagao em 4gua). 23
P P *A corrente RS11-SS-1 é lubrificada. @
ag
- L3
N aE b Diametro | -rgura Placas Pinos Passo | Cargamaxima | Peso |NUmero gy
corrente a;,so do rolete ;T;eiﬂzriz Espessiral Altura | Altura | Diémetio conginars | Tansversal|  admissivel | aproximado dep«(e)lros 4
i kN {k ¢ 82
TSUBAKI R W T H h D |Li+lz] Lt Lz | o bl C {kef} ke/m | nidade g5
22
RS11-SS-1 3,7465| 2,285 1,83 | 0,38 3,5 3,5 1,57 5,44\ 2,275 3,165 — - 0,05 {5} | 0,052 134 3%
RS25-SS-1 6,35 |%3,30 3,18 | 0,75 5,84 5,05 2,31 8,6 3,8 4,8 — - 0,12 {12} | 0,14 160
(2]
RS35-SS-1 9,525 | %5,08 4,78 | 1,25 9,0 7,8 3,59 12,7 6,05 6,65 14,7 - 0,26 {27} | 0,33 320 %
a2
RS40-SS-1 17,9 8,05 9,85 18,6 — 0,44 {45} | 0,64 ?\;3
—F 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 10,4 3,97 240 56
RS40-SS-2 32,6 | 15,25 |17,35| 33,5 14,4 0,88 {90} 1,27 *3
[1']
RS50-SS-1 22,3 | 10,1 12,2 23,9 — 0,69 {70} 1,04 @
—— 15,875 | 10,16 9,53 2,0 15,0 13,0 5,09 192
RS50-SS-2 40,4 | 19,15 21,25 | 41,8 18,1 1,37 {140} | 2,07
RS60-SS-1 27,6 | 12,65 | 14,95 | 29,4 — 1,03 {105} 1,53 >
— 19,05 11,91 | 12,70 2,4 18,1 15,6 5,96 160 &
RS60-SS-2 50,4 | 24,05 | 26,35 | 52,6 22,8 2,06 {210} | 3,04 2
RS80-SS-1 35,7 | 16,25 | 19,45 | 39,0 — 1,77 {180} | 2,66 )
— 25,40 15,88 | 15,88 | 3,2 24,1 20,8 7,94 120
RS80-SS-2 64,8 | 30,90 | 33,90 | 68,05 29,3 3,53 {360} | 5,30
RS100-SS-1 42,6 | 19,75 | 22,85 | 45,7 - 2,55 {260} | 4,01
- 31,75 19,05 | 19,05 | 4,0 30,1 26,0 9,54 96
RS100-SS-2 78,5 | 37,70 | 40,80 | 81,6 35,8 5,10 {520} 7,99 o
RS120-SS-1 55,55| 25,75 | 29,80 | 59,7 — 3,82 {390} | 6,13 §
- 38,10 22,23 | 25,40 | 5,0 36,2 31,2 11,11 80 S
RS120-SS-2 100,6 | 48,35 | 52,25 |104,9 | 45,4 7,65 {780} | 12,22
RS140-SS-1 61,1 | 28,15 | 32,95 | 66,2 - 4,61 {470} 7,91
— 44,45 25,40 | 25,40 | 6,0 42,2 36,4 12,71 68
RS140-SS-2 110,0 | 52,70 | 57,30 | 114,6 | 48,9 9,22 {940} | 15,77
=
RS160-SS-1 7,0 72,1 | 33,55 | 38,55 | 77,3 — 6,37 {650} | 10,86 E
—FF 50,80 28,58 | 31,75 48,2 41,6 14,29 60 g
RS160-SS-2 6,4 127,2 | 66,05 | 61,15 |132,2 58,5 12,7 {1300} | 21,66 g.
RS180-SS-1 57,15 35,71 | 35,72 | 7,15 52,3 43,4 17,46 78,5 | 36,05 | 42,45 | 84,9 — 8,55 {872} | 13,45 54
RS200-SS-1 63,50 39,68 | 38,10 | 8,0 60,3 52,0 19,85 84,8 | 39,5 45,3 90,8 — 10,8 {1100} | 16,54 48
RS240-SS-1 76,20 47,63 | 47,63 | 10,0 |72,4 62,4 23,81 |105,5 | 49,0 56,5 113,2 - 15,7 {1600} | 24,50 40

Nota: 1. As correntes indicadas com um  ndo possuem roletes - fornecido o diametro da bucha.
2. As correntes de aco inoxidavel de feixes multiplos e as rodas dentadas s&o feitas sob encomenda. Atencao: a espessura da placa de correntes maiores do que a RS120-SS-1
difere da espessura das correntes de roletes RS.
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Correntes de roletes resistente a corrosao Correntes de transmissao em ago inoxidavel

Especificacao NS

= ~
/—JF\ r=mn |
L I 1[I 1 | L T
I T T ) ‘ —
~o LTI e = 4 1T
o |
= L“E‘F’rﬁ Y o
) \ \
o - Elos de emenda
R } RS25-NS-1: Tipo grampo
RS80-NS-1: Tipo contrapinado (SUS304)
P P RS35-NS-1 a RS60-NS-1: Tipo contrapinado (SUS316)
As correntes de roletes em aco inoxidavel de especificagao
NS néo s&o entregues pré-lubrificadas. Em caso de estas
correntes serem utilizadas em ambientes em que ndo
estiverem submersas ou houver a possibilidade de entrar
em contato com 4gua, a lubrificagao das correntes deve ser
realizada antes de seu uso. Se as correntes forem utilizadas
nessas condicdes sem serem lubrificadas, podera ocorrer
uma articulagdo insatisfatéria da corrente em um estagio
muito antes do que o esperado.
Nimeros | passo | Damero g, aces s miseival | sodmsdo| slog o
P dorolete |glo intemo [Espessura| Altura | Altura | Dimetro Comprimento X .
TSUBAKI R W T H h D L1+ L2 L1 L2 elo%oe riggufégoli kN {kef} kg/m unidade
RS25-NS-1 6,35 | %3,30 3,18 0,75 5,85 | 5,05 | 2,31 8,6 3,8 4,8 (7,6) 0,12 {12} 0,14 160
RS35-NS-1 9,525 5,08 4,78 1,25 9,0 7,8 3,59 | 13,0 5,85 7,15 14,7 0,26 {27} 0,33 320
RS40-NS-1 | 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 |10,4 3,97 | 17,9 8,25 9,65 18,6 0,44 {45} 0,64 240
RS50-NS-1 | 15,875| 10,16 9.53 2,0 15,0 |13,0 509 | 22,2 | 10,3 11,9 23,9 0,69 {70} 1,04 192
RS60-NS-1 | 19,05 11,91 12,70 2,4 18,1 15,6 5,96 | 28,1 12,85 | 15,25 29,4 1,03{105} 1,53 160
RS80-NS-1 | 25,40 15,88 15,88 3,2 24,1 20,8 7,94 | 35,7 16,25 | 19,45 39,0 1,77{180} 2,66 120
Nota: 1. As correntes indicadas com um # ndo possuem roletes - fornecido o didmetro da bucha.
2. RS25-NS-1 utiliza somente 2POL.
Correntes de roletes resistente a corrosao Correntes de transmissao em ago inoxidavel
Especificacao AS
~
S N e
I T — — ‘ —
o LTI ==« [T
Cliia= i EEmEENEAE == Alipasr
T i
Elos de emenda
< 2 - T RS40-AS-1 a RS60-AS-1: Tipo grampo
RS80-AS-1: Tipo contrapinado
P P
Numero da 4 gl Placas Pinos Carga méaxima| Peso | Numero de
corrente Passo | DIamelio | interna do agmissivel aproximado|  elos por
P dorolete | elointerno [Espessura | Altura | Altura Diametro o EimEn .
TSUBAKI R w T | H | h | p |bi+te] b | L | dprece | KN{keft | kgm | unidade
RS40-AS-1 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 | 10,4 | 3,97 18,2 8,25 9,95 18,6 0,69{70} 0,64 240
RS50-AS-1 15,875| 10,16 9,53 2,0 15,0 13,0 | 5,09 | 22,3 10,3 12,0 23,9 1,03{105} 1,04 192
RS60-AS-1 19,05 11,91 12,70 2,4 18,1 15,6 | 596 | 27,6 |12,85 | 14,75 29,4 1,57{160} 1,53 160
RS80-AS-1 | 25,40 15,88 15,88 3,2 24,1 | 20,8 | 7,94 | 35,7 16,25 | 19,45 39,0 2,65{270} 2,66 120




Correntes de roletes resistente a corrosao Correntes de transmissao com superficie tratada

Especificacao NP

>
3
b
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=S S e S " == 8
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Elos de emenda 83
RS25-NP-1 a RS60-NP-1: Tipo grampo (rebitagem dupla) RS25-NP-1 utiliza 2POL. B g
RS80-NP-1 a RS120-NP-1: Tipo contrapinado (rebitagem dupla) 3%
o
. R Largura )
Ng;zr?tga Passo | Diametro | interna do i Pinos Tipo =
TSUBAKI P dorolete | elo interno [Espessura | Altura | Altura | Diametro L+ Lo L Lo |Somerimeto | de pino 58
R W T H h de reducdo L %g
RS25-NP-1 6,35 %3,30 3,18 0,75 5,84 5,05 2,31 8,3 3,8 4,5 7,6 |Rebitagem g‘cﬂ
go
RS35-NP-1 9,525 %5,08 4,78 1,25 9,0 7,8 3,59 | 12,7 5,85 6,85 13,5 “ E‘;Z—E
ge
) @
RS40-NP-1 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 10,4 3,97 | 18,2 8,25 9,95 18,0 “ %‘g
RS50-NP-1 15,875 10,16 9,53 2,0 15,0 13,0 5,09 | 22,3 10,3 12,0 22,5 “ -
sQ
RS60-NP-1 19,05 11,91 12,70 2,4 18,1 15,6 5,96 | 27,6 12,85 | 14,75 | 28,2 “ _3%
RS80-NP-1 25,40 15,88 15,88 3,2 24,1 20,8 7,94 | 35,5 16,25 | 19,25 | 36,0 “ gg
RS100-NP-1 31,75 19,05 19,05 4,0 30,1 26,0 9,54 | 42,6 | 19,75| 22,85 | 44,4 |Contrapinado §g
RS120-NP-1 38,10 22,23 25,40 4,8 36,2 31,2 11,11 | 53,8 24,9 28,9 45,4 “ 5,3‘3
Numero da Forga de Forga de Carga Peso NUmero de gg?
corrente tensao minima tensao média maxima admissivel aproximado elos por g%
TSUBAKI kN {kgf} kN {kgf} kN {kgf} kg/m unidade 4
o ®
O =
RS25-NP-1 4,12 {420} 4,7 {480} 0,64 {65} 0,14 160 35
Nxa
RS35-NP-1 9,81{1000} 11,3 {1150} 1,86 {190} 0,33 320 °
RS40-NP-1 17,7 {1800} 19,1 {1950} 3,04 {310} 0,64 240 o
RS50-NP-1 28,4 {2900} 31,4 {3200} 5,39 {550} 1,04 192 3‘3
o ®
RS60-NP-1 40,2 {4100} 44,1 {4500} 7,26 {740} 1,53 160 gé
RS80-NP-1 71,6 {7300} 78,5 {8000} 12,7 {1300} 2,66 120 “el
o
RS100-NP-1 107 {10900} 118 {12000} 19,1 {1950} 3,99 96 e
RS120-NP-1 148 {15100} 167 {17000} 25,5 {2600} 5,93 80
As correntes indicadas com um * n&o possuem roletes - fornecido o didmetro da bucha. §
Nota: A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugdo de um passo (OL) é de 65% dos valores acima especificados. §
é.
/\ Precaugdes no uso
1. Néo utilize as correntes de transmissdo com superficie tratada se a corrente entrar em contato direto com produtos alimenticios ou
quando fragmentos do revestimento ou a poeira de desgaste puderem se misturar aos alimentos e contamina-los. "
2. Apesar de o niquel ndo estar sujeito a legislagdo sanitaria de alimentos ou a legislagcéo de seguranga e satude no trabalho, utilize com e
cuidado. B
=
o
2
3
o
o



Correntes de roletes resistente a corrosao Correntes de transmissao com superficie tratada

Especificacao NEP

>
é‘ Feixe simples Feixe duplo
I3 ~
; [ ,4“5\ A\’\ 1 [ A\’\ A\’\ 1 | - f Ar L A}’\ — Aﬁ I A}ﬁ L 1 1
o - T T I I T I I ) _ i | | j I .
S T T T & © S i i A == =N
$D | #R O I 1 —5 I i 1 I —
&y ﬂ [ L TT 1L T { ] 1 #’
g (] ==Y ==Y 3 .
3
c
7]
o
7]
& < A B = B T
c
5
P P |
so
29 Elos de emenda
(] (E"_ RS35 a RS60: Tipo grampo
gg RS80 ou superior: Tipo contrapinado
§‘% Todos os tamanhos das correntes NEP s&o rebitadas (RP)

Ntmero da Diametro | . Largura Placas Pinos Passo
=9 corrente Pa‘:so do rolete |r|1te.rna do = Comarimanie | transversal
] TSUBAKI = elo |35ern0 Espe_’s_sura Almra Altﬁra DlanBetro g < Ly Lo o P C
% 3 elo de reducdo L
58 RS35-NEP-1 9,525 (5,08) 4,78 1,25 9,0 7,8 3,59 12,7 5,85 6,85 13,5 -
Sa
23 RS40-NEP-1 18,2 8,25 9,95 18,0 -
S5 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 10,4 3,97
85 RS40-NEP-2 32,6 15,45 17,15 33,5 14,4
- RS50-NEP-1 22,3 10,3 12,0 22,5 -
S5 15,875 | 10,16 9,53 2,0 15,0 13,0 5,09
aE RS50-NEP-2 40,5 19,35 21,15 41,8 18,1
=g
88 RS60-NEP-1 27,6 12,85 14,75 28,2 -
e 19,05 11,91 12,70 2,4 18,1 15,6 5,96
;Dg_, RS60-NEP-2 50,5 24,25 26,25 52,6 22,8
:,-’-5 RS80-NEP-1 35,5 16,25 19,25 38,2 -
C 25,40 15,88 15,88 3,2 24,1 20,8 7,94

RS80-NEP-2 64,8 30,9 33,9 67,5 29,3
g.g RS100-NEP-1 42,6 19,75 22,85 45,7 -
8 31,75 19,05 19,05 4,0 30,1 26,0 9,54
B RS100-NEP-2 78,5 37,7 40,8 81,5 35,8
Do
§§ RS120-NEP-1 38,10 22,23 25,40 4,8 36,2 31,2 11,11 53,8 24,9 28,9 57,8 -
a2
23 RS140-NEP-1 44,45 25,40 25,40 5,6 42,2 36,4 12,71 58,6 26,9 31,7 63,4 -
RS160-NEP-1 50,80 28,58 31,75 6,4 48,2 41,6 14,29 68,7 31,85 36,85 73,6 -
(2]
o
23 N eE F?rga de Fo~r9a d,e ’ - Carga_ . Pe_so Numero de elos
o8 corrente tensao minima tenséo media maxima admissivel aproximado por unidade
oe TSUBAKI kN {kef} kN {kef} kN {kef} kg/m
&3
§ RS35-NEP-1 9,81{1000} 11,3{1150} 2,16{220} 0,33 320
B RS40-NEP-1 17,1{1800} 19,1{1950} 3,63{370} 0,64
240
RS40-NEP-2 35,3{3600} 38,2{3900} 6,18{630} 1,27
§ RS50-NEP-1 28,4{2900} 31,4{3200} 6,37{650} 1,04
@ 192
o RS50-NEP-2 56,9{5800} 62,8{6400} 10,7{1100} 2,07
z
& RS60-NEP-1 40,2{4100} 44,1{4500} 8,83{900} 1,53
160
RS60-NEP-2 80,4{8200} 88,3{9000} 15,0{1530} 3,04
RS80-NEP-1 71,6{7300} 78,5{8000} 14,7{1500} 2,66 2
1
» RS80-NEP-2 143 {14600} 157 {16000} 25,0{2550} 5,27
o
§ RS100-NEP-1 107 {10900} 118 {12000} 22,6{2300} 3,99 o6
o

RS100-NEP-2 214 {21800} 235 {24000} 38,3{3910} 7,85

RS120-NEP-1 148 {15100} 167 {17000} 30,4{3100} 5,93 80

RS140-NEP-1 193 {19700} 216 {22000} 40,2{4100} 7,49 68

S RS160-NEP-1 255 {26000} 279 {28500} 53,0{5400} 10,10 60
3

§ Nota: 1. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugdo de um passo (OL) é de 65% dos valores acima especificados.

=) 2. RS35-NEP é uma corrente embuchada; ndo possui roletes.

3. RS35-NEP de feixes multiplos ndo esta disponivel.
4. Os elos de redugéo de dois passos nao estao disponiveis.
5. Consulte o representante da Tsubaki local para informagoes sobre RS180 e correntes acima.

VAN Precaucbes no uso

1. Dependendo das condi¢bes de uso, se as correntes de roletes em ago forem usadas com rodas dentadas em aco
inoxidavel, o desgaste do rolete pode ocorrer muito antes do que o esperado em fungao da corrosao galvanica. Evite essa
montagem tanto quanto possivel.

2. Comparado com a corrente de feixe simples, o elo interno da corrente de feixes multiplos é ligeiramente menos resistente a
corroséo. (Resultados de teste em instalagdes proprias).




Correntes de roletes resistente a corrosao Correntes de transmissao com superficie tratada

Especificacao APP

z
A superficie dos pinos ¢é tratada a fim de proteger contra corrosao
por pites que conduz a quebras por fadiga, prevenindo contra §
perda de resisténcia. Esse tratamento é altamente eficaz em §
ambientes que favorecem a corrosdo, como aplicacbes em 8
ambientes externos ou em ambientes expostos a dgua do mar. g
Nota: A corrosao por pites é um tipo de corrosdo que afeta as superficies metélicas. Formam pequenas cavidades na parte interna. A ocorréncia de corrosao
por pites nas superficies dos pinos pode levar a uma rapida quebra por fadiga e falha na corrente. 30
BRecursos (1| Sem perda de resisténcial| (2 )|Ecologicamente correto - sem cromol ]
Mesmo que a corrente de ago padrao Tratamento da superficie especial ndo usa cromo :
hexavalente nocivo .
B Exemplos de aplicacoes
As correntes APP s&o ideais para atmosferas em que héa favorecimento a corrosdo. =@
. B Usos em ambientes expostos BEm caso de impossibilidade %g
(IUSOS em ambientes externos) 4 4gua do mar ) de lubrificagio normal ) 22

@®Elevadores @ Guindastes de transferéncia e outros maquinarios portuarios

sepesad saodeoyjde esed
$9}9]0J 3p SAYUALI0Y

Em funcéo de o equipamento ser usado em ambientes
externos, a chuva pode infilrar nas fendas, gerando A corroséo por pites ocorre em equipamentos
condicdes que favorecam a corroso por pites. expostos a maresia ou borrifo de &gua salgada.
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l Exemplos de quebras por fadiga ocasionadas por corrosao por pites

Corrente: RS240 Equipamento: Container portuario
Corroséo por pites do pino em funcao de lubrificacdo insuficiente (efeitos de maresia e agua salgada) e atmosfera corrosiva - Quebra por fadiga

siejoadsa
$9]9|04 3p SYU3LI0)

>
8
g
Vista ampliada o 8

42 qusbhia Quebra secunana d placa do elo
&
Ponto de inicio *B Ponto de partida 3
(=]

Acarg;a ;)ode se tornar deséquiligra&a

R ) . ) apos a quebra do pino, levando a

Corrosdo por pites ocorre Corrosdo  por  pites  foi quebras secundarias nas placas.

" »  no lado oposto ao da observada em mais de um =
. MOdelos apllcavels superficie de desgaste da local. 3
bucha. c
9
Il Corrente de roletes RS de feixe simples e duplo I Corrente de roletes de feixe simples para aplicacGes pesadas | (Para outros modelos, consulte a Tsubaki) °

Salvo em pinos com superficie tratada, as dimensoes e outras especificagbes sao as mesmas de outras correntes de roletes.

B Numero da corrente
RS80-APP-1 RS80-SUP-APP-1-FlouM  RS80-HT-APP-1

Nota: selecione o elo
da emenda (CL).

Corrente de roletes resistente a corroséo por pites




Correntes de roletes resistente a corrosao

Correntes de roletes em titanio

> | _
3
B S N -
Qo | T T I T 1)
(<] ] '
: ol T e s
o N Il I T T T T T 1 A itAni 3 3
- L T T T s correntes de roletes em titanio ndo s&o entregues
3 lET'J‘ lET'J‘ ‘ ‘ pré-lubrificadas. Em caso de essas correntes serem utilizadas
em ambientes em que ndo estiverem submersas ou houver a
;_;? possibilidade de entrar em contato com 4gua, a lubrificagao das
o correntes deve ser realizada antes de seu uso. Se as correntes
c < - - -+ e ;< i
3 forem utilizadas nessas condicdes sem serem lubrificadas,
& g podera ocorrer uma articulagéo insatisfatéria da corrente em um
g P P estagio muito antes do que o esperado.
a
c
S L \[¥
Ntmero da Diametro | , -argura Placas Pinos Carga Peso umero
corrente Pan,so do rolete "l‘te,mta do _ méxima admissivel |aproximado| 9€ glros
S0 TSUBAKI R |COhy o |Fepessura ) Altura | Altura ) Digmetio |y, y, |y, L2 kN {kef} /m | uniciade
2‘3 RS35-TI-1 9,525 | %5,08 4,78 1,25 9,0 7,8 3,59 13,2 6,05 7,15 0,26{27} 0,19 320
§§ RS40-TI-1 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 10,4 3,97 18,35 8,25 10,1 0,44{45} 0,37 240
88
Nota: 1. As correntes indicadas com um  ndo possuem roletes - fornecido o didmetro da bucha. 2. Os elos de emenda (CL) utilizam pinos Z.
3. Os elos de redugao nao estéo disponiveis.
=9
a8 . 5 -
2% Correntes de roletes resistente a corrosao
g8
| Correntes Poly Steel
«) @ . -
%g v Antigo numero da corrente: RF-PC
P _ PC - PC- SY
i 3 T 1T T — d T 1T T '
ot EHTw s e e
28 ~ [ e——— - . ~ — - ——
] E?’ I I e Verifigue novamente a
forca da corrente ao
30 ; i substituir as correntes em
ﬁ% < - @ T aco inoxidavel pelas
S2 : correntes Poly Steel.
5y \ 1
§§ P P_| ®Elos de redugcdo nao
g2 . ~ disponiveis.
38 Especificagdo PC i
. P Largura A C P Numero
Numero da Diametro |, Placas Pinos arga €s0
9 P Paﬁso do rolete |r;tevrntardo _ méxima admissivel |aproximado depglros
a8 TSUBAKI R elo |{1M erno Espgrssura Esp(;_ssura AI;EJ'ra AI';L)Jra DlarBetro L1+ L2 L Lo kN {kef} ky/m | unidade
g g 1 2
oe RS25-PC-1 6,35 3,30 3,18 0,75 1,3 6,0 5,05| 2,31 10,0 4,5 5,5 0,08 {8} 0,095 160
m% RS35-PC-1 9,525| 5,08 4,78 1,25 2,2 9,0 7,8 3,59 14,7 6,85 7,85 0,18{18} 0,22 320
[1]
¢ RS40-PC-1 12,70 7,92 7,95 1,5 1,5 12,0 10,4 3,97 18,2 8,25 9,95 0,44{45} 0,39 240
RS50-PC-1 15,875] 10,16 9,53 2,0 2,0 15,0 13,0 5,09 22,3 10,3 12,0 0,69{70} 0,58 192
> RS60-PC-1 19,05 11,91 12,70 2,4 2,4 18,1 15,6 5,96 27,6 12,85 | 14,75 0,88{90} 0,82 160
- Especificagao PC-SY
- i Largura . © P Numero
NUmero da Diametro |. Placas Pinos arga €s0
TETE Pa;so o e é?:)eimgr(rj]g - méxima admissivel |aproximado| depglros
TSUBAKI R W Espg’_isura Esp(;_s?sura Al;l.;ra Altrl:ra Dlanl;etro Li+ Lo L L kN {kef} k/m | unjade
» RS40-PC-SY-1 | 12,70 7,92 7,95 1,5 1,5 12,0 10,4 3,97 18,35 8,25 10,1 0,25{25} 0,39 240
o
§ RS50-PC-SY-1 | 15,875| 10,16 9,53 2,0 2,0 15,0 13,0 5,09 22,3 10,3 12,0 0,39{40} 0,58 192
o
RS60-PC-SY-1 | 19,05 | 11,91 | 12,70 2,4 2,4 18,1 15,6 5,96 28,1 12,85 15,25 0,49{50} 0,82 160
Especificagdo BS-PC
; i Largura . Numero
- Numeroda | p,cc | Didmetro |, B0HTE Placas Pinos . Carga | Peso 1'ie Blos
2 corrente p | dordete gsintero Espessura |Espessura | Altura | Altura | Diametro méxima admissivel |aproximado P
@ kN {ki k unidade
g TSUBAKI R W T s H h D | Li+lz| L L2 {kef} gm |
o
RFO6B-PC-1 9,525| 6,35 5,72 1,0 1,3 8,2 8,2 3,28 13,75 6,5 7,25 0,20{20} 0,23 320
RSO8B-PC-1 | 12,70 8,51 7,75 1,5 1,6 12,0 | 11,4 | 4,45 18,4 8,35 | 10,05 0,46{47} 0,4 240
RS10B-PC-1 15,875| 10,16 9,65 1,5 1,5 14,7 13,7 5,08 20,8 9,55 | 11,25 0,53{54} 0,52 192
RS12B-PC-1 19,05 | 12,07 | 11,68 1,8 1,8 16,1 15,6 5,72 24,1 11,1 13,0 0,70{71} 0,65 160




Correntes de roletes resistentes a corrosao

Correntes de roletes com baixo nivel de ruido

Os roletes de mola de estrutura exclusiva da Tsubaki sé&o utilizados nos roletes das correntes. Quando a
corrente de roletes com baixo nivel de ruido Tsubaki engata-se com a roda dentada, o rolete da mola se
deforma e absorve a forga do impacto, reduzindo o ruido de impacto entre a corrente e a roda dentada. Em
comparagdo com a corrente de roletes RS padrao (pré-lubrificada) da Tsubaki, os niveis de ruido da
corrente de roletes de baixo ruido séo 6 a 8 dB menores (testes de comparagéo em instalagbes proprias).

mBeneficios da reducao do nivel de ruido

@ Redugo no nivel de ruido da fabrica para um melhor ambiente de trabalho.
@ Uma funcéo de baixo nivel de ruido é adicionada ao maquinario e ao equipamento utilizada para a produgdo, contribuindo para a melhoria e aprimoramento da imagem em geral.
@ As esteiras sdo consideradas como uma contramedida em relago ao ruido. No entanto, ha muitas limitagoes em termos de aplicacéo, forca e custo em geral. A Corrente com

baixo nivel de ruido é a medida perfeita.
@ Recomendada para aplicagdes em que o siléncio é a maior preocupagao, como em palcos basculantes utilizados em teatros.

Roda dentada

Rolete

Ruido de impacto

Corrente de roletes RS padréo

mRecursos

Baixo nivel de ruido

Corrente de roletes RS.

Nivel de ruido dB (A)

Redugao de ruido

Comparagao em instalagbes proprias dos niveis de ruido

RSB0-1

(Carrente de roletes RS)

/’

P

RS50-SNS-1

/ (Corrente de roletes com
h. 1 o fAa)

/ Datxo-fverae ftao)

50 100 150
Velocidade da corrente (m/min)

Permutabilidade

Especificagbes da dimensdo séao as mesmas da corrente de roletes RS.
Nota: H& limites na poténcia de transmissao; verifique as tabelas de capacidade de transmissdo em kW nas pag. 109 a 111.

Selecao

Use o Método de Selecao Geral (tabelas da capacidade de transmissdo em kW nas pag. 109 a 111).
Veja as paginas de selegao para mais detalhes.

Temperaturas de operacao

—10°C a 60°C

Velocidade admissivel da corrente

200 m / min (max.)

Roda dentada

Pode ser usada com as rodas dentadas RS padrao.
Se a corrente ndo estiver suficientemente
lubrificada, opte por rodas dentadas com
especificacoes para dente endurecido.

Roda dentada

»

®Condigdes de teste
Forga da corrente: 3.29 kN
Lubrificagéo: posicdo da medida
somente pré-lubrificagdo: 300 mm a
partir da roda dentada de transmissao

e Correntes de teste
s RS50-SNS-1
(Corrente de roletes com
baixo nivel de ruido)
RS50-1
(Corrente de roletes RS)

Rolete de mola (deforma-se)

Abafamento do ruido de impacto

Corrente de roletes com baixo nivel de ruido

Redutor de velocidade com motor

Dispositivo
de medicéao
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Correntes de roletes resistentes a corrosao Correntes de transmissao com baixo nivel de ruido

RS-SNS

Antigo numero da corrente: RS-SN

oR

Elo de [edugéﬂ
S

D=5
L

L1

Elos de emenda
RS80-SNS-1: Tipo contrapinado

Passo Diametro Largura interna Placas Pinos
Numero da corrente TSUBAKI do rolete do elo interno —
P R w Espessura T | Altura H | Altura h |Digmeto D| L1 + L2 L L2 L
RS40-SNS-1 12,70 8,5 7,95 1,5 12,0 10,4 3,97 18,2 8,25 9,95 18,0
RS50-SNS-1 15,875 10,8 9,53 2,0 15,0 13,0 5,09 22,3 10,3 12,0 22,5
RS60-SNS-1 19,05 12,6 12,70 2,4 18,1 15,6 5,96 27,6 12,85 14,75 28,2
RS80-SNS-1 25,40 16,8 15,88 3,2 241 20,8 7,94 35,5 16,25 19,25 36,0
Forca de Forca de . Carga Peso Numero de elos
NG TSUBAKI tensao minima tensao média |maxima agmlssivel aproximado .
umero da corrente TSU R (e N R pl Ra/m por unidade
RS40-SNS-1 17,7{1800} 19,1{1950} 3,63{370} 0,64 240
RS50-SNS-1 28,4{2900} 31,4{3200} 6,37{650} 1,04 192
RS60-SNS-1 40,2{4100} 44,1{4500} 8,83{900} 1,53 160
RS80-SNS-1 71,6{7300} 78,5{8000} 14,7 {1500} 2,66 120
Nota: A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugdo de um passo (OL) é de 65% dos valores acima especificados.
gg
gs
53
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M RS40-SNS-1 Tabela de capacidade de transmissdao maxima em kW (Capacidade em kW para corrente de feixe simples)
:@;%7 %’o Roda dentada pequena - Maxima r/min
®, 9N\ %
,o:%o%o%’)@ 10 25 50 100 200 300 400 500 700 900 1000 1200 1400 1600
% %, S\
%%:’% > Lubrificagdo manual ou lubrificagdo por gotejamento Banho de 6leo
£
9 0,05 0,11 0,21 0,39 0,72 1,04 1,35 1,64 1,06 0,73 0,62 0,47 0,38 0,31
10 0,05 0,12 0,23 0,43 0,81 1,16 1,51 1,84 1,25 0,85 0,73 0,55 0,44
mn 0,06 0,14 0,26 0,48 0,90 1,29 1,67 2,04 1,44 0,99 0,84 0,64 0,51
12 0,07 0,15 0,28 0,53 0,98 1,42 1,84 2,24 1,64 1,12 0,96 0,73
13 0,07 0,17 0,31 0,57 1,07 1,54 2,00 2,45 1,85 1,27 1,08 0,82
14 0,08 0,18 0,33 0,62 1,16 1,67 2,17 2,65 2,06 1,42 1,21
15 0,08 0,19 0,36 0,67 1,25 1,80 2,34 2,86 2,29 1,57 1,34
16 0,09 0,21 0,39 0,72 1,34 1,93 2,50 3,06 2,52 1,73
17 0,10 0,22 0,41 0,77 1,43 2,06 2,67 3,27 2,76 1,89
18 0,10 0,23 0,44 0,82 1,52 2,20 2,84 3,48 3,01
19 0,11 0,25 0,46 0,87 1,62 2,33 3,02 3,69 3,26
20 0,12 0,26 0,49 0,92 1,71 2,46 3,19 3,90 3,52
21 0,12 0,28 0,52 0,96 1,80 2,59 3,36 4,11 3,79
22 0,13 0,29 0,54 1,01 1,89 2,73 3,53 4,32 4,06
23 0,13 0,31 0,57 1,06 1,99 2,86 3,71 4,53
24 0,14 0,32 0,60 1,11 2,08 3,00 3,88 4,74
25 0,15 0,33 0,62 1,16 2,17 3,13 4,06 4,96
26 0,15 0,35 0,65 1,21 2,27 3,27 4,23 517
28 0,17 0,38 0,71 1,32 2,46 3,54 4,58 5,60
30 0,18 0,41 0,76 1,42 2,65 3,81 4,94 6,04
32 0,19 0,44 0,81 1,52 2,84 4,09 5,29
35 0,21 0,48 0,90 1,67 3,13 4,50 5,83
40 0,24 0,56 1,04 1,93 3,61 5,20
45 0,28 0,63 1,18 2,20 4,10 5,91

Nota: A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de reducdo de um passo é 80% do valor acima especificado.



Correntes de roletes resistentes a corrosao

Correntes de roletes com haixo nivel de ruido

B RS50-SNS-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em kW (Capacidade em kW para corrente de feixe simples)

%’V%%%/ Roda dentada pequena - Maxima r/min
,\,;:%};‘% 10 25 50 100 200 300 400 500 700 900 1000 1200
AN
%%@%é'% - Lubrificagdo manual ou lubrificagdo por gotejamento Banho de 6leo
9 0,10 0,23 0,43 0,80 1,49 2,15 2,78 2,11 1,27 0,87 0,74 0,57
10 0,11 0,26 0,48 0,90 1,67 2,41 3,12 2,47 1,49 1,02 0,87 0,66
mn 0,12 0,28 0,53 0,99 1,85 2,67 3,46 2,85 1,72 1,18 1,01
12 0,14 0,31 0,58 1,09 2,03 2,93 3,80 3,24 1,96 1,34 1,15
13 0,15 0,34 0,64 1,19 2,22 3,19 4,14 3,66 2,21 1,51
14 0,16 0,37 0,69 1,29 2,40 3,46 4,48 4,09 2,47
15 0,17 0,40 0,74 1,39 2,59 3,73 4,83 4,53 2,74
16 0,19 0,43 0,80 1,49 2,78 4,00 5,18 4,99 3,01
17 0,20 0,46 0,85 1,59 2,96 4,27 5,53 5,47 3,30
18 0,21 0,49 0,91 1,69 3,15 4,54 5,88 5,96
19 0,23 0,51 0,96 1,79 3,34 4,81 6,24 6,46
20 0,24 0,54 1,01 1,89 3,53 5,09 6,59 6,98
21 0,25 0,57 1,07 2,00 3,72 5,36 6,95 7,51
22 0,26 0,60 1,12 2,10 3,91 5,64 7,31 8,05
23 0,28 0,63 1,18 2,20 4,11 5,92 7,66 8,60
24 0,29 0,66 1,24 2,30 4,30 6,19 8,03 9,17
25 0,30 0,69 1,29 2,41 4,49 6,47 8,39 9,75
26 0,32 0,72 1,35 2,51 4,69 6,75 8,75
28 0,34 0,78 1,46 2,72 5,08 7,32 9,48
30 0,37 0,84 1,57 2,93 5,47 7,88 10,2
32 0,40 0,90 1,69 3,14 5,87 8,45
35 0,44 0,99 1,86 3,46 6,46 9,31
40 0,50 1,15 2,14 4,00 7,47 10,8
a5 0,57 1,30 2,44 4,54 8,48

Nota: A capacidade de transmissao em kW ao utilizar um elo de redugédo de um passo é 80% do valor acima especificado.

M RS60-SNS-1 Tabela de capacidade de transmissdo maxima em kW (Capacidade em kW para corrente de feixe simples)

j’e;%’ 2 Roda dentada pequena - Maxima r/min
S SN\ %
O;%o%o% 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100
% BN\ B
%%%g% /O/Lubrificagéo manual ou lubrificagéo por gotejamento Banho de 6leo
9 0,18 0,41 0,76 1,41 2,03 2,63 3,79 341 2,44 1,85 1,47 1,20 1,01 0,86 0,75
10 0,20 0,45 0,85 1,58 2,28 2,59 4,25 3,99 2,85 2,17 1,72 1,41 1,18 1,01
mn 0,22 0,50 0,94 1,75 2,53 3,27 4,71 4,60 3,29 2,50 1,99 1,63 1,36
12 0,24 0,55 1,03 1,93 2,77 3,59 5,18 5,24 3,79 2,85 2,26 1,85
13 0,26 0,60 1,13 2,10 3,03 3,92 5,65 5,91 4,23 3,22 2,55 2,09
14 0,29 0,65 1,22 2,28 3,28 4,25 6,12 6,61 4,73 3,60 2,85
15 0,31 0,70 1,31 2,45 3,53 4,57 6,59 7,33 5,24 3,99
16 0,33 0,75 1,41 2,63 3,79 4,90 7,06 8,07 5,78 4,39
17 0,35 0,81 1,50 2,81 4,04 5,24 7,54 8,84 6,33 4,81
18 0,38 0,86 1,60 2,98 4,30 5,57 8,02 9,63 6,89
19 0,40 0,91 1,70 3,16 4,56 5,90 8,51 10,4 7,47
20 0,42 0,96 1,79 3,34 4,82 6,24 8,99 1,3 8,07
21 0,44 1,01 1,89 3,53 5,08 6,58 9,48 12,1
22 0,47 1,06 1,99 3,71 5,34 6,92 9,96 12,9
23 0,49 1,12 2,08 3,89 5,60 7,26 10,5 13,5
24 0,51 1,17 2,18 4,07 5,87 7,60 10,9 14,2
25 0,54 1,22 2,28 4,26 6,13 7,94 1,4 14,8
26 0,56 1,28 2,38 4,44 6,40 8,29 11,9 15,5
28 0,61 1,38 2,58 4,81 6,93 8,98 12,9
30 0,65 1,49 2,78 5,18 7,46 9,67 13,9
32 0,70 1,60 2,98 5,56 8,00 10,4 14,9
35 0,77 1,76 3,28 6,12 8,82 11,4
40 0,89 2,03 3,79 7,07 10,2 13,2
a5 1,01 2,31 4,30 8,03 11,6 15,0

Nota: A capacidade de transmissao em kW ao utilizar um elo de redugédo de um passo é 80% do valor acima especificado.

oinbas osh wn eied osh op sajuy

oeiped saja|0.4
ap sajualio)

131IGN| 3P BJAY|
$9]9]04 9p S8JUBLI0D

oedeal,

$99]0 3P S8IUALI0Y

sepesad sagdeoj|de esed

jJuajsisal

(=)
o
=l
o
=
@
4
o
@
S
o
D
w

@
P
o
S
S
@
1
)

s|ejoadsa
$9]9]0J 9p S3jUBLI0)

S0110SSa0Y

1°S

oed9|

olasnuepy

—_
—_



Correntes de roletes resistentes a corrosao

Correntes de roletes com haixo nivel de ruido

>
3
o . B ~ 7 . . . .
= RS80-SNS-1 Tabela de capacidade de transmissao maxima em kW (Capacidade em kW para corrente de feixe simples)
(<]
c
s f%,@ /"\% Roda dentada pequena - Maxima r/min
. %\ %
0:%30 %9'/'.:}% 10 25 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800
2 % S\
g %z,%;’% Lubrificagdo manual ou lubrificagao por gotejamento Banho de 6leo
1Y
§ 9 0,40 0,91 1,69 3,16 4,55 5,90 6,60 4,29 3,07 2,33 1,85 1,52
g 10 0,45 1,02 1,90 3,54 5,10 6,61 7,73 5,02 3,59 2,73 2,17
8 n 0,49 1,13 2,10 3,93 5,65 8,92 5,79 4,14 3,15 2,50
S 12 0,54 1,24 2,31 4,31 6,21 8,05 10,2 6,60 4,72 3,59
13 0,59 1,35 2,52 4,70 6,77 8,77 1,5 7,44 5,33 4,05
30 14 0,64 1,46 2,73 5,09 7,34 9,51 12,8 8,32 5,95
oY) 15 0,69 1,58 2,94 5,49 7,90 10,2 14,2 9,22 6,60
43 16 0,74 1,69 3,15 5,88 8,48 11,0 15,6 10,2
25 17 0,79 1,80 3,37 6,28 9,05 1,7 16,9 1,1
g% 18 0,84 1,92 3,58 6,68 9,63 12,5 18,0 12,1
19 0,89 2,03 3,80 7,08 10,2 13,2 19,0 13,1
=9 20 0,94 2,15 4,01 7,49 10,8 14,0 20,1
93 21 0,99 2,27 4,23 7,89 11,4 14,7 21,2
oF 22 1,04 2,38 4,45 8,30 12,0 15,5 22,3
Sa 23 1,10 2,50 4,67 8,71 12,5 16,2 23,4
8 24 1,15 2,62 4,89 9,12 13,1 17,0 24,5
8% 25 1,20 2,74 5,11 9,53 13,7 17,8 25,6
. 26 1,25 2,85 5,33 9,94 14,3 18,5 26,7
8o 28 1,36 3,09 5,77 10,8 15,5 20,1
83 30 1,46 3,33 6,22 11,6 16,7 21,6
82 32 1,57 3,57 6,67 12,4 17,9 23,2
53 35 1,73 3,94 7,34 13,7 19,7 25,6
g5 40 1,99 4,55 8,48 15,8 22,8
“ as 2,26 516 9,63 18,0 25,9

Nota: A capacidade de transmissdo em kW ao utilizar um elo de redugédo de um passo é 80% do valor acima especificado.
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Correntes de roletes resistentes a corrosao

Correntes de roletes resistentes a baixas temperaturas

~ — >
3
Al | ! o
—ogfr A e s 9 :
N D —r— = = =
r———" f
s
< OO )= c
3
&
P | P &
a
Numero da 5 Diametro | Largura interna Placas Pinos 3
corrente Ele dorolete | do el interno = Gompimsntold
TSUBAKI P R W Espessura Altura Altura Diametro Li+ Lo L La S oo de
T H h D reducao L 30
RS35-KT-1 9,525 2%5,08 4,78 1,25 9,0 7,8 3,59 12,9 5,85 7,05 13,5 gg
RS40-KT-1 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 10,4 3,97 17,9 8,25 9,65 18,0 3%
D
RS50-KT-1 15,875 10,16 9,53 2,0 15,0 13,0 5,09 22,2 10,3 11,9 23,7 gg
RS60-KT-1 19,05 11,91 12,70 2,4 18,1 15,6 5,96 28,1 12,85 15,25 28,2 o®
RS80-KT-1 25,40 15,88 15,88 3,2 24,1 20,8 7,94 35,5 16,25 19,25 36,6
RS100-KT-1 31,75 19,05 19,05 4,0 30,1 26,0 9,54 42,6 19,75 22,85 43,7 =g
RS120-KT-1 38,10 22,23 25,40 4,8 36,2 31,2 11,11 53,8 24,9 28,9 55,0 g@
o=
RS140-KT-1 44,45 25,40 25,40 5,6 42,2 36,4 12,71 58,6 26,9 31,7 62,8 =23
(=2
RS160-KT-1 50,80 28,58 31,75 6,4 48,2 41,6 14,29 68,7 31,85 36,85 70,2 g%
85
“©)
Ntmero da Forga de Forga de Carga Peso y 8g
corrente tensao minima tensao média maxima admissivel aproximado M Ic;eéelos
TSUBAKI kN {kef} kN {kgf} kN {kef} ke/m por unidade 5.
=]
RS35-KT-1 9,81{1000} 11,3{1150} 2,16{220} 0,33 320 =
RS40-KT-1 17,7 {1800} 19,1{1950} 3,63{370} 0,64 240 g‘i
RS50-KT-1 28,4 {2900} 31,4{3200} 6,37{650} 1,04 192 %g
RS60-KT-1 40,2 {4100} 44,1{4500} 8,83{900} 1,53 160 é’ﬁ
RS80-KT-1 71,6 {7300} 78,5{8000} 14,7{1500} 2,66 120 -
RS100-KT-1 107 {10900} 118 {12000} 22,6{2300} 3,99 96 .
RS120-KT-1 148 {15100} 167 {17000} 30,4{3100} 5,93 80 §§
=1
RS140-KT-1 193 {19700} 216 {22000} 40,2{4100} 7,49 68 38
o
RS160-KT-1 255 {26000} 279 {28500} 53,0{5400} 10,10 60 §§
3
Nota: 1. As correntes indicadas com um : n&o possuem roletes - fornecido o didmetro da bucha. §§
2. O formato do pino do elo de redugéao varia conforme o tamanho.
3. Acarga maxima admissivel ao utilizar MCL é de 80% dos valores acima especificados.
4. A carga maxima admissivel ao utilizar um elo de redugéao de um passo (OL) é de 65% dos valores acima especificados. g
5. Normalmente, as correntes sao revestidas somente com 6leo anticorrosivo ao serem embarcadas. A corrente pode ser lubrificada com um 6leo adequado a 0%
temperatura ambiente durante o uso real. Modelos feitos sob encomenda revestidos com um dleo de silicone (temperatura baixa) estao também disponiveis. § g
0o
- < ~ )
Correntes de roletes resistentes a corrosao e
g
Corrente de roletes curva em aco inoxidavel
9 >
3
@
_0;
z
— (7]
- As correntes de roletes curva em ago inoxidavel ndo sao
A entregues pré-lubrificadas. Em caso de essas correntes serem
utilizadas em ambientes em que néo estiverem submersas ou
houver a possibilidade de entrar em contato com é&gua, a
lubrificagéo das correntes deve ser realizada antes de seu uso. »
Se as correntes forem utilizadas nessas condicbes sem serem %
< - - - I lubrificadas, podera ocorrer uma articulagéo insatisfatoria da §
corrente em um estagio muito antes do que o esperado.
_P,‘,LJ
Especificagdo em aco inoxidavel (SUS304)
=
Numeroda | o Diémetro Largura interna Placas Pinos Raio | Carga maxima Peso Ndmero de ]
corrente do rolete | doelointemo 7 minimo | admissivel |aproximado | elos por 3
TSUBAKI ¥ R w ESpe;s“ra A';f‘,ra A",;"a D'age‘“’ Li+lz| Li | Lz . KN {kef} ke/m unidade 5
RS40-CU-SS-1| 12,70 7,92 7,95 1,5 | 12,0 | 10,4 | 3,59 | 18,1 8,35| 9,75| 400 0,26 {27} 0,61 240
RS50-CU-SS-1| 15,875| 10,16 9,53 2,0 | 150 | 13,0 | 3,97 | 22,2 |10,15|12,05| 500 0,44 {45} 1,01 192
RS60-CU-SS-1| 19,05 | 11,91 | 12,70 | 2,4 | 18,1 | 15,6 | 5,09 | 28,3 | 13,25|15,05| 600 0,69 {70} 1,40 160
RS80-CU-SS-1]| 25,40 15,88 | 15,88 3,2 24,1 | 20,8 | 5,96 | 35,0 | 16,5 | 18,5 800 1,03{105} 2,47 120

Nota: Produto feito sob encomenda.
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Correntes de roletes especiais | mraaie com o nimero

Foram especificados novos cédigos do produto em todos os produtos (salvo produtos customizados) e sendo estes estampados

>
3 na corrente.
2 Os topicos a seguir esclarecem as diferengas entre os nimeros da corrente antiga-nova.
Corrente de roletes curva
Py Os numeros antigos da corrente para correntes de feixe simples indicavam apenas o tamanho. Foi adicionado “-1” aos novos nimeros
g da corrente.
Novo numero da corrente Antigo nimero da corrente
o
Q
5 JO,
. RS80-CU -1 RS80CU
59
Eg L, Consglte a —'; Tamanhos aplicaveis
88 quantidade
g8 de feixes. 40, 50, 60, 80
— | Tamanhos aplicaveis
=0 40, 50, 60, 80
o3
83
§§ g Indica o elo de emenda depois do niimero de feixes, conforme indicado a esquerda.
%3 Ndmero da corrente com elo de emenda (CL) ‘ RSSO-C U'1 'C L Elos de redugao no esto disponiveis para corrente de roletes curva.
o8
o

Corrente de roletes especiais

Corrente de roletes curva

sepesad saodeoy|de esed
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88 -
&8 ~
58
o5 a I B imms -
82 - .
85 2 T % 3
23 - /
L
(<]
o
3% Namero da o Diametro| Largura Placas Pinos Diametrodal  Forcade | Cargamaxima | peso | NUMmero
B4 corrente agso do rolete é’réeim:r?]% Espessurd Altura | Altura [Diametro C‘l’;‘t’ea::{a tensdo média | admissivel |aproximado depglros
ge TSUBAKI R W T H h p |Li+lz] Lt L2 = kN {kgf} kN {kef} ke/m | ynidade
% RS40-CU-1 | 12,70 7,92 7,95 1,5 12,0 | 10,4 | 3,97 | 18,2 | 8,45| 9,75 | 350 15,5{1580} 1,86{190} 0,61 240

RS50-CU-1 | 15,875| 10,16 9,53 20 | 150 | 13,0 | 5,09 | 23,0 |10,6 |12,4 400 24,1{2460} 2,84{290} 1,01 192
RS60-CU-1 | 19,05 | 11,91 | 12,70 2,4 | 18,1 | 15,6 | 596 | 28,3 |13,25|15,05| 500 34,9{3560} 4,02{410} 1,40 160

>
é RS80-CU-1 | 25,40 | 15,88 | 15,88 | 3,2 | 24,1 | 20,8 | 7,94 | 36,8 |16,75|20,05| 600 | 61,6{6280} | 6,96{710} | 2,47 | 120
%
mRecursos
Gracas a estrutura exclusiva da Tsubaki para o pino e bucha, esta
;22 corrente de roletes possui um amplo raio de curvatura em fungdo de sua
& folga entre as placas. As rodas dentadas RS podem ser utilizadas para a
transmissao da corrente curva.
mAplicacoes
- Transmissao do transportador de roletes e transportadores curvos.
% Para as areas curvas, sdo necessarios guias.
8
5



Correntes para levantamento de carga

osh op sajuy

BConstrucao

As correntes para levantamento de carga sdo também comumente
chamadas de correntes de contrapeso. O tipo mais comum de corrente Placa e pino externos
contém apenas placas e pinos. De acordo com as especificagdes JIS sdo (encaixe com interferéncia)
proprias para uso em equipamentos de baixa velocidade. As correntes para
levantamento de carga s&o usadas principalmente para levantamento,
contrapesos e deslocamento. [
As placas estao conectadas por pinos e s&o tensionadas quando a carga é '
aplicada. Os pinos sdo montados com interferéncia nas placas externas e { :
rebitados. Entretanto, um encaixe deslizante* & usado nas placas internas.
Os pinos passam entre as placas e devem resistir as forcas de
cisalhamento resultantes quando a corrente estiver em tensao, e se mover
livremente dentro dos furos da placa interna com a articulagao da corrente.
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Placa e pino interno Placa e pino intermediario
(encaixe deslizante) (encaixe deslizante)

oeJped sa)sj04
ap sajualio)

* Encaixe deslizante

Quando um pino é encaixado em um furo, e é admissivel uma certa folga. A faixa de
tolerancia do diametro do furo é maior que a faixa de tolerancia do didmetro do pino.
* Encaixe com interferéncia

Quando um pino é encaixado em um furo, o pino é montado com aperto no * *
furo. A faixa de tolerancia do diametro do furo € menor que a faixa de tolerancia
do didmetro do pino.
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Elo interno Elo externo
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& Tipos

Ha dois tipos de correntes para levantamento de carga: AL para cargas leves e BL para cargas pesadas. As
dimensoes e a configuracéo da placa para cada uma delas séo diferentes.
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Tipo AL |As dimensées e espessura da placa externa Conexao da placa da corrente .
o O
sdo as mesmas das placas externas da corrente de para levantamento de carga AL a3
roletes RS com o mesmo passo, e o diametro do pino é oxp = A%4 = 6x5 — = =8
semelhante. —_— = | iz
— oo
. 8)8
Tipo BL |A largura é a mesma das placas internas da
corrente de roletes RS com o mesmo passo. A Conex&o da placa da corrente )
. para levantamento de carga BL 3
espessura da placa é a mesma da corrente de roletes —_ 23
. A . —— — @
RS, assim como o didmetro do pino. 2%3 — 3% 4 4x6 = §§
— = _— o =8
o
]
- >
®Elos de extremidade
[7]
O
1. Elo de emenda 2. Elo da extremidade 3. Elo externo 4. Elo interno 8
Placa-pino Contrapino . )
- - externos ; Pino de extremidade Pin-sashi
[ ] i(:{;ffae'?gncc?ar? - - L I (Pino e placa externa da
Contrapino Placa - pino corrente) __ —
| | p I de extremidade ! ! (Encaixe com interferéncia) Placa interna o
| [mm) = m 1 g
—— [ S SR I ,_1:2_' —S 1 ©
f { I { L ! f { T
I ry T [ T T [ | T 7T T
[ < — 1 [ Placa [ : 1 [ = i i [ : T ; 1
% intermediaria Placa —7 ]
I I . . intermediéria% ‘
\ Placa intermediaria Placa de extremidade Placa externa -
. . ———. - - Encaixe com
Placa de emenda (encaixe deslizante) 3gsn|?znasnot:sd gcpmgo permitem o encaixe i(nte rferéncia) §
(o]
g

Nota: Todos os quatro tipos necessitam de um encaixe deslizante entre os pinos e furos da placa interna / intermediaria.



Correntes de roletes especiais

Correntes para levantamento de carga

> \ Numero da corrente
(]
H AL 4 22
§ . ~ Tipo T —ELigagéo
B Dimensoes (AL ou BL) @x2)
Passo da corrente
§ (4 correspondentes com RS40)
i)
= Elo de emenda Tipo AL Tipo BL
% 3 L 17 T LI TT . TT . }
%_D I I I I 1 | I 1 | I i | % %%‘
3 N | [T T — { I | { I | i AL[J22 BLJ23
T
- ~
gi ALCI44 BLJ34
&
9 e | r e
83 e
o= (O diagrama apresenta o tipo AL 44) ALJe6 BL[ 146
con
=% Tipo AL
28 Ndmero da Passo |Configuragéo Placas Pinos Forca de Peso
o corrente TSUBAKI P da placa H T D L1 L2 te"iﬁ) {mkérﬁma aprigl/r:qado
P AL422 2X2 4,20 5,30 16,7{ 1700} 0,38
aE AL444 12,70 4x4 10,4 1,5 3,97 7,43 8,52 33,3{ 3400} 0,74
%% AL466 6x6 10,65 11,75 50,5{ 5100} 1,10
Ba AL522 2x2 5,43 6,97 27,5{ 2800} 0,62
%g AL544 15,875 4x4 13,0 2,0 5,08 9,68 11,22 54,9{ 5600} 1,22
E.’ﬁ AL566 6x6 13,90 15,45 82,4{ 8400} 1,81
e AL622 2x2 6,33 8,22 38,2{ 3900} 0,87
~ AL644 19,05 4x4 15,6 2,4 5,94 11,28 13,17 76,5{ 7800} 1,71
&8 AL666 6x6 16,23 18,12 115{11700} 2,54
§§ AL822 2x2 8,18 10,97 64,7{ 6600} 1,51
>0 AL844 25,40 4x4 20,8 3,2 7,90 14,90 17,70 129{13200} 2,98
%ﬂ% AL866 6x6 21,60 24,40 194{19800} 4,44
83 AL1022 2x2 10,03 13,22 98,1{10000} 2,69
AL1044 31,75 4x4 26,0 4,0 9,48 18,35 21,55 196{20000} 5,31
° AL1066 6x6 26,65 29,85 294{30000} 7,93
S AL1222 2X2 12,10 15,80 141{14400} 3,57
35. AL1244 38,10 4x4 31,2 4,8 11,04 22,00 25,70 282{28800} 7,07
gﬁ AL1266 6x6 31,93 35,62 424{43200} 10,56
22 AL1444 4x4 25,65 30,15 373{38000} 10,34
% AL1466 44,45 6x6 364 5.6 12,64 37,28 41,77 559{57000} 15,16
¢ AL1644 4x4 29,03 34,02 471{48000} 12,98
AL1666 50.80 6x6 41,6 64 14,21 42,23 47,22 706{72000} 19,41
. TipoBL
[+]
@ Numero da Passo |Configuragéo Placas Pinos tenggc;gri |’(r11(iema a ropfifﬁa do
g corrente TSUBAKI P da placa H T D L L2 kN {kef} pro. /m
° BL423 2x3 6,48 8,02 23,5{ 2400} 0,84
BL434 12,70 3x4 12,0 2,0 5,08 8,60 10,15 35,3{ 3600} 1,13
BL446 4x6 11,80 13,35 47,1{ 4800} 1,65
BL523 2x3 7,55 9,45 39,2{ 4000} 1,27
0 BL534 15,875 3x4 15,0 2,4 5,94 10,05 11,95 58,8{ 6000} 1,69
53 BL546 4x6 13,75 15,65 78,5{ 8000} 2,40
o BL623 2x3 9,88 12,67 63,7{ 6500} 2,04
BL634 19,05 3x4 18,1 3,2 7,90 13,23 16,02 95,6{ 9750} 2,83
BL646 4x6 18,25 21,05 127{13000} 4,01
BL823 2x3 12,10 15,30 103{10500} 3,20
BL834 25,40 3x4 24,1 4,0 9,48 16,28 19,47 155{15800} 4,44
= BL846 4x6 22,50 25,70 206{21000} 6,32
2 BL1023 2x3 14,45 18,15 141{14400} 4,69
é. BL1034 31,75 3x4 30,1 4,8 11,04 19,43 23,12 216{22000} 6,55
BL1046 4x6 26,85 30,55 282{28800} 9,29
BL1223 2x3 16,95 21,45 186{19000} 6,54
BL1234 38,10 3x4 36,2 5,6 12,64 22,75 27,25 299{30500} 9,10
BL1246 4x6 31,48 35,97 373{38000} 12,01
BL1423 2x3 19,10 24,10 235{24000} 9,06
BL1434 44,45 3x4 42,2 6,4 14,21 25,70 30,70 387{39500} 11,32
BL1446 4x6 35,63 40,62 471{48000} 18,00
BL1623 2x3 21,63 28,22 353{36000} 12,16
BL1634 50,80 3x4 48,2 7,2 17,38 29,20 35,80 554{56500} 16,95
BL1646 4x6 40,53 47,12 706{72000} 24,09




Correntes de roletes especiais

Correntes para levantamento de carga

<
~ (]
BPecas de conexao
Todos os elos de emenda, de extremidade, externos e internos podem ser usados nos elos de extremidade da corrente. Ao conectar os elos  °
de extremidade (elo externo e interno), use os tipos de pe¢as de conexao apresentados a seguir. Consulte a Tsubaki para pedidos especiais.
o
Conexao da corrente para levantamento de carga as pecas de conexao :
1. Conexao de corrente ao (1) elo de emenda, 2. Conex&o da extremidade da corrente a um (4) elo interno.  ©
. o
(2) elo de extremidade ou (3) elo externo. Conecte uma peca de conex&o ao pino de extremidade. E
Conecte uma elo de conexdo no elo de emenda, O comprimento do pino de extremidade varia de acordo com a largura
no elo de extremidade ou elo externo. externa (L) da peca de conexao. No arranjo, especifique adimensdoL. 5,
g9
(1) Elo de emenda (2) Elo de extremidade (3) Elo externo (4) Elo interno ;‘E g
23
oS
— #—4 = Lo o | 8°
%/HMH—II—{‘ ﬂMHﬁ /IEMHT l%"‘ |_}
e /l ————] /1 H—— = — =
/‘/I!FAI—éé‘ A =— T * ,iM — | 9
S—— — — e — 33
| 82
Encaixe deslizante do Encaixe deslizante 52
Peca de conexdo Pega de conexao pino de extremidade Rebite ap6s a montagem do pino de extremidade %f
do elo externo do elo externo Peca de conexao do elo externo Pega de conexao do elo interno § %
o8
A Tsubaki podera confeccionar os pinos de extremidade com sua especificacao.

Tamanho e material da peca de conexao
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Pecade conexdo  Tipo AL Peca de conexao Pecade conexdo  Tipo BL Pegca de conexao
do elo interno do elo externo do elo interno do elo externo
RN ] |
. C L il
B — L =g
- I 83
Maior que a U |lr U, l.r Maior que a espessura U, l.r %%
da placa ) " daplaca (T)
d d d d e
X N 5%
$ $ D
-
g
]
Numero da corrente d r u e 1 o 01 Namero da corrente d r u 2 @ 22 o
p/ levant. carga AL (méx.) | (min.) e 21 g 22 p/ levant. carga BL (max,) | (min,) e 21 g 22 >
AL422 005 — 3,1 — BL423 005 — 1 65 62 — g
AL444 405 | 63| 60| 98| 34 95| 34 BL434 513 | 63| 63]107| 44104 | 23 o
AL466 ' 16,2 15,9 | 3,4 BL446 171 651|168 | 4,4
AL522 005 — I - BL523 oo — 76 73| —
AL544 5 1:03 7,9 7,2 | 12,9 4,4 1 12,6 4,4 BL534 6,00 7,9 7,9 | 12,5 5,1 12,2 2,6
AL566 ! 21,3 21,0 4,4 BL546 19,9 7,6 | 19,6 5,1
AL622 0,05 — 4,8 _ BL623 o — 1 10,3 9,8 — "
AL644 6 0(0) 9,5 9,0 | 15,0 5,1 14,7 5,1 BL634 7 970 9,5 9,51 17,0 6,9 | 16,5 3,6 {%,
AL666 ! 24,8 24,5 5,1 BL646 ! 27,0 | 10,3 | 26,5 6,9 o
AL822 o1 — 6,4 _— BL823 o — | 12,7 | 12,2 —
AL844 797 | 127 11,5203 | 69 198 | 69 BL834 9 57 | 127 127|210 | 85205 | 44
AL866 ! 33,7 33,2 6,9 BL846 ! 33,4 | 12,7 | 32,9 8,5
AL1022 o —_ 8,0 — BL1023 on — 151 146 _
AL1044 057 | 158 | 145|251 | 85246 85 BL1034 1114 | 158158 | 250|101 | 245 52
AL1066 ! 41,7 41,2 8,5 BL1046 ! 39,8 | 15,1 39,3 | 10,1 §
AL1222 o — 9,6 — BL1223 o — 17,7 | 171 — 3
AL1244 1 ]40 19,0 | 17,5 | 29,9 | 10,1 29,4 | 10,1 BL1234 12 740 19,0 | 19,0 | 29,3 | 11,9 | 28,7 6,1 c
AL1266 ’ 49,7 49,2 | 10,1 BL1246 ' 46,7 | 17,7 | 46,1 | 11,9
BL1423 — 20,1 ]19,4 —
AL1444 3 22,2 | 20,0 351 11,9 34,51 11,9 BL1434 a 22,2 | 22,2 | 33,3 | 13,5 | 32,6 6,9
AL1466 12,74 58,3 57,7 | 1.9 BL1446 14,32 53,1 | 20,1 | 52,4 | 13,5
BL1623 — | 23,1 22,1 —
AL1644 ! 25,4 | 23,0 39.9 13,5 39.2 1 13,5 BL1634 0 25,4 | 25,4 | 38,2 | 15,6 | 37,2 | 8,0
AL1666 14,32 66,3 65,6 | 13,5 BL1646 17.49 60,9 | 23,1 | 59,9 | 15,6

Use a liga de ago tratada termicamente (SCM435, etc.) para obter uma dureza de HRC 40 a 45.
Porém, para as pecas de conexdo com parafusos, a dureza deve ser de HRC30 a 35 a fim de reduzir qualquer risco em fungéo de fraturas.
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Correntes de roletes especiais

Correntes para levantamento de carga

<
8
Qo ~
- Roldanas Precaucoes de uso
o e ~ .

_ _ @A lubrificagéo deve ser feita regularmente para
. Consulte o desenho abaixo em caso de fabricacao. evitar o desgaste dos pinos e melhorar a vida util.
g Lubrificante recomendado: ISO VC 100 a 150 (SAE30 a SAE40)
; L Método de lubrificacdo: Com a corrente solta, use uma escova ou um 6leo em
o bomba para lubrificar suficientemente a corrente
&2_“ externamente, certificando-se de que o 6leo também
3 penetre entre as placas.

Periodo de lubrificacdo: A lubrificagdo deve ser feita regulamente para que as
~ J segdes deslizantes entre os pinos e as placas
e9 externas nao fiquem secas.

53 = N @ Evite 0 uso em ambientes corrosivos.

§g R Limpe imediatamente onde houver contato com agua e
L lubrifique bem. Onde houver a possibilidade de

9 corrosdo, aplique uma grande quantidade de graxa na

%g superficie da corrente. (para lubrificar, limpe a graxa e

£6 SD= diametro externo minimo da roldana = passo da corrente x 5 i 4 ifi 3 .

%ﬁ? L = largura minima do sulco = comprimento do pino x 1,05 reapllque apos a Iubrlflcagao entre as placas )

§ g FD = diametro externo do flange ® Veriﬁque 0o a|ongamento_

85 = SD + altura maxima da placa

Substitua a corrente quanto o alongamento atingir o
limite de permissivel (3%).

o
2o
29
L
=7 Tipo AL - —
g8 P = = — Diretrizes para a verificacao do alongamento da corrente
1 g PEED . m'?ﬁﬂ%ﬁﬂﬁ{c"ﬁ extermi ;f;ng Largura minima do sulco L Afim de evitar folgas, meca com uma leve tenséo na corrente.
Qwn . . . A .
8 acorente " sp FD 2x2 4x4 6x6 Use calibradores para medir a distancia entre o lado externo L1 e o
12,70 63,50 73,90 8,85 15,60 22,40 Idado |n|terno L2fdos pln(_)ls r:a parte da artk;:ulaqao da corrente ao redor
i os sulcos, conforme a ilustracéo, para obter
73 15,875 79,38 92,38 11,40 20,35 29,20 gao, p
o5 _
53 19,05 95,25 | 110,85 13,30 23,70 34,10 L=(L1+L2)/2
0o
g3 25,40 127,00 | 147,80 17,20 31,30 45,40 Obter a porcentagem de alongamento da corrente usando a seguinte formula:
o @ ~
£3 31,75 158,75 | 184,75 | 21,10 | 3855 | 56,00 Alongamento da corrente = I:alr-al;?:raazé::;ao X 100(%)
38,10 | 190,50 | 221,70 | 2545 | 46,20 | 67,05 ) gura pad
o Largura padréo = passo da corrente x nimero de elos
9 44,45 222,25 | 258,65 - 53,90 78,30
[}
22 50,80 254,00 | 295,60 - 61,00 88,70
o .
el Tipo BL
o B P
] Passo Dlarpetro externo | Diametro Largura minima do sulco L
da corrente mlnlmgldDo sulo eXtemoF(g’ flang 2% 3 34 4% 6 Medigéao entre 6 a 10 elos
= 12,70 63,50 75,50 13,60 18,10 24,80 Nota: O limite de alongamento do passo pode ser rapidamente verificado com uma escala
2 de alongamento de corrente. Para maiores detalhes, consulte a pag. 120.
@ 15,875 79,38 94,38 15,90 21,15 28,90
[}
= 19,05 95,25 | 113,35 20,75 27,80 38,35 .
7]
25,40 127,00 | 151,10 25,45 34,20 47,25 Arranlo
31,75 158,75 | 188,85 | 30,35 40,80 56,40 Especifique o nimero de corrente, nimero de elos, especificacoes
38,10 190,50 | 226,70 | 35,60 47,80 66,10 da extremidade da corrente e os requisitos para o pino do elo.
(7] 4 4 e ~ . .
5 44,45 222,25 | 26445 40,15 54,00 74,85 @ As especificacbes a seguir so para cada extremidade da
B 254 2,2 45,4 1 1 . .
C °0.89 5400 | 30220 545 6135 815 corrente. Especifique conforme sua preferéncia.
1. Dimensbes para L na tabela acima assumem que somente o pino 1. Elo de emenda
rebitado esté girando em torno da roldana. Se um pino de emenda estiver 2. Elo de extremidade (OS diametros do furo dos elos de
girando em torno da roldana, use L =2 (L2) x 1,05. Desenhe L com uma ’ . . B
_ largura adequada observando a precisao da instalagéo da roldana. extremidade interno e externo sdo os mesmos)
5 2. Use roldana feita de cobre carbono estrutural (S45C, etc.) 3. Elo externo
é 3. Use material termicamente tratado (HRC 35 a 40) para aplicagbes com 4. Elo interno
o .

altas repeticoes
@ Se n&o houver especificagio para a extremidade da corrente
Em arranjos para um nimero impar de elos, cada extremidade terg um
elo interno. Em arranjos para um namero par de elos, uma extremidade
terd um elo interno e a outra um elo de emenda.

(® Estéo disponiveis pinos de extremidade.



Correntes de roletes especiais

Correntes para levantamento de carga

1

B Selecao
1. Determine os itens abaixo com base nas condi¢des de uso: B
® Velocidade da corrente :
@ Numero de repeticbes diarias g
@ Carga de trabalho (incluindo a forca de inércia e resisténcia a impacto) 8

Quando a velocidade da corrente de 30 m/min. ou 1.000 ciclos/dia 5

forem ultrapassados, as correntes para levantamento de carga

podem se tornar inapropriadas em funcéo do desgaste. %é’

Utilize uma corrente de roletes RS. é %
2. Determine o tipo de corrente.
® Recomendado tipo BL. =g
® | imite de uso do Tipo AL em aplicagbes sem carga de 82

impacto ou consideragdes sobre o desgaste §§§

(abaixo de 100 ciclos/dia). ;

3. Determine o tamanho da corrente usando a férmula abaixo.

$99]0 3P S8IUALI0Y

Carga de trabalho x Coeficiente de uso (Tabela 1) x Razéo de sequranca (Tabela 2) < Forca de tenséo minima

sepesad sagdeoj|de esed

4. /\ E perigoso o uso abaixo da razdo de seguranga da
Tabela 2, resultante de um desgaste de pino e uma
redugdo na resisténcia. Além disso, mesmo que seja
seguida a raz@o de seguranga da Tabela 2, a falta de
lubrificagdo pode também resultar no desgastes dos pinos.
Sempre lubrifique a corrente regularmente.

30
80
23
(]
S=2
]
Do
oo
o=
39
g
D
oo

Q

[=]

. o8

Tabela 1 Coeficiente de uso 8z
) o0

Tipo de impacto Aplicagées Codeglﬁlggte §§
)

(1]

Transmissao de | As partidas e paradas sdo suaves com
poucas trocas de cargas (levantamento 1,0
de pesos equilibrados, etc.)

poténcia suave

. . >
Pouco Partidas e paradas repetidas, 3
impacto mudanca de cargas, e operagao 1,3 ]
reversa (empilhadeiras, etc.) B
7]
Partidas e paradas violentas,
Impacto mudanga de cargas, e operagao 1,5
reversa (mineragéo e construgao, etc.)
&
Tabela 2 Razéo de seguranca 2
o
Razao de seguranca
Combinagao de placas 2x2, 3x4 ARE
Nimero de ciclos BNy AR4 OXE
=
Tipo BL | 1.000 ciclos/dia ou inferior 8 ou superior 9 ou superior 5
Too AL 10 ciclos/dia ou inferior 8 ou superior 9 ou superior é
Ipo
P 100 ciclos/dia ou inferior 12 ou superior 11 ou superior

5. Se definida por lei a determinagdo de uma razéo de
seguranga da corrente, selecione uma corrente com
uma margem de tolerAncia usando o método
estabelecido e este catalogo.

—_
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Correntes de roletes especiais

Corrente com aba de fixacao para engrenagem de pinhao

§ Para a transmisséo direta e operagdes com raio de giro amplo, uma engrenagem de corrente é usada
g pela fonte de transmissé&o (motor, etc.) através do redutor. Isso pode resultar em problemas de custo,
& pois a corrente requer um amplo espago e é necessaria precisdo no processamento das engrenagens.
© . ~ . . ~
Os engrenamentos diretos s&o perfeitos nessa situagao.
Uma corrente com aba de fixacéo é usada ao redor da parte externa do tambor em vez de uma roda
9 . . . T
3 de engrenagem motora e uma roda dentada especialmente projetada é usada para o pinhdo. Para a
5 operagao linear, uma corrente com aba de fixacé&o é instalada horizontalmente em vez da cremalheira.
< g . ~ . ] ~
8 Certifique-se de usar parafusos de instalag&o tratados termicamente. (Consulte as péginas de sele¢éo).
L
c . ~
8 ®Roda dentada para engrenagem de pinhao
Rodas dentadas de 18 dentes conforme ilustrado.
8o (Consulte a pag. 121 para informacdes sobre as rodas dentadas).
Ei Corrente com aba de fixagdo K1 Corrente com aba de fixagdo SK1
38
N, O
5 gl Jol Jo - -
o= [ ~
o e o e e
= =~ [T i I T 11 ~ EEEEEEEE 1 1 -
28 S L L TR s o i L em s
g'{:‘_, N O T —Q—H:,-' ‘—#—'—&fg—' ‘—#—0—&#—' T
38 o © ©
CR7)
- N, O
g
g8 -
87 | | | N 5 Q Q Q
g‘% T T T T o)
= 956 56 =900 =
@ P P P P
Elo de emenda
29 RS40 a RS60: tipo grampo
@ =3 RS80 a RS200: tipo contrapinado
%?; RS240: Tipo pino de mola
0o
§§ As dimensoes da aba de fixagdo sdo comuns as das correntes com aba de fixagcao K1 e SK1 padrao.
o
23 NGmero Passo | Didmetro in&:;ﬁ:rgo Placas Pinos Forca de Carga Peso
da corrente P dorolete | g5 interno Espessura| Altura | Altura | Dimetro tensao média méaxima admissivel | aproximado
KN {kgf
o TSUBAKI R W T H h D L1 L2 kN {kef} N {kef} kg/m
o8 RS40 12,70 | 7,92 | 7,95 1,5 12,0 | 10,4 3,97 | 825| 995 16,7{1700} 2,16{220} 0,64
o=~
3% RS50 15,875/ 10,16 | 9,53 | 2,0 150 | 13,0 5,09 | 10,3 | 12,0 27,5{2800} 4,12{420} 1,04
50
o8 RS60 19,05 | 11,91 | 12,70 | 2,4 18,1 15,6 5,96 | 12,85 | 14,75 40,2{4100} 4,90{500} 1,53
3 RS80 25,40 | 15,88 | 15,88 | 3,2 24,1 20,8 7,94 | 16,25 | 19,25 68,6{7000} 9,41{960} 2,66
RS100 31,75 | 19,05 | 19,05 | 4,0 30,1 26,0 9,54 | 19,75 | 22,85 108{11000} 15,7{1600} 3,99
> RS120 38,10 | 22,23 | 25,40 | 4,8 36,2 | 31,2 | 11,11 | 24,9 | 28,90 151{15400} 20,6{2100} 5,93
(]
a RS140 44,45 | 25,40 | 25,40 | 5,6 42,2 | 36,4 | 12,71 | 26,9 | 31,70 204{20800} 29,4{3000} 7,49
g RS160 50,80 | 28,58 | 31,75 | 6,4 48,2 | 41,6 | 14,29 | 31,85 | 36,85 258{26300} 37,3{3800} 10,10
RS200 63,50 | 39,68 | 38,10 | 8,0 60,3 | 52,0 | 19,85 | 39,0 | 44,80 431{44000} 46,1{4700} 16,49
RS240 76,20 | 47,63 | 47,63 | 9,5 72,4 | 62,4 | 23,81 | 47,9 | 55,50 667{68000} 68,6{7000} 24,50
& K1/SK
3 Numero Aba de fixagao i .
§‘ da corrente pE)T:tS)Saadaedflgggch;) Nurg;e;c;%ijéos Entrega
TSUBAKI c C N o s X Xs ke P
RS40 12,7 12,7 9,5 3,6 80 | 17,8 | 17,40 0,004 240
RS50 15,9 159 | 12,7 52 | 10,3 | 23,4 | 23,05 0,006 192
s RS60 19,05 | 18,3 | 159 52 | 11,9 | 282 | 2685 0,014 160
= o
a RS80 25,4 24,6 | 19,1 68 | 159 | 36,6 | 35,45 0,026 120 3
o c
RS100 31,75 | 31,8 | 254 87 | 19,8 | 44,9 | 44,00 0,052 96 7
D
RS120 38,1 36,5 | 28,6 | 103 | 23,0 | 558 | 52,85 0,088 80 &
C
RS140 44,5 44,5 | 34,9 | 11,9 | 286 | 63,1 | 63,50 0,142 68 s
RS160 50,8 50,8 | 38,1 143 | 31,8 | 71,8 | 70,10 0,194 60 '
RS200 63,5 63,5 | 48,0 | 17,5 | 42,9 | 835 | 85,50 0,356 48
RS240 76,2 76,2 | 57,2 | 21,0 | 47,7 | 97,9 | 106,70 0,553 40

9

Nota: Use parafusos para instalagdo com categoria de resisténcia 8,8 (JIS B1051) ou superior em fungéo do ambiente operacional.



Correntes de roletes especiais

Corrente com aba de fixacao para engrenagem de pinhao

>
Corrente com aba de fixagdo WK2 g
Nw 1. O didmetro do furo da aba de fixagdo & maior que a S

kw_ | O corrente com aba de fixagdo de K1 e a resisténcia
e o [{} {}] [{} {}] - do parafuso é maior. g
S T e 2. A resisténcia da aba de fixagdo é maior que a =
= L HH - sz z g
Jols 40 H- L tH:jtﬂL Corrente com aba de fixagdo de K1. 8
:F{}} {}}J f03 {DJ [{D {DJ 3. As placas RS200 e RS240 sao achatadas. <

4. Os pinos de mola s&o usados com elos de emenda
RS240.

29
o =
S T O S 43
(%) T i i | oo
L[Sl alar S i
Pl gl |.i | 86
P | P
=0
As dimensoes da aba de fixagdo sdo comuns as das correntes com aba de fixagao WK2 padréo. %%
Numero Passo | Didmetro Largura Placas Pinos Forga de Carga Peso ?é
da corrente P do rolete é?éeﬁiﬂi : . e tensdo média méxima admissivel aproximado f-‘-%
TSUBAKI R o spe;sura ':J’ra |arBe ro L1 L2 kN {kgf} kN {kgf} kg/m 23
ge
RS40 12,70 7,92 | 795 1,5 12,0 397 | 825| 9,95 16,7{1700} 2,65{270} 0,64 §§'
RS50 15,875| 10,16 9,53 2,0 15,0 5,09 | 10,3 12,0 27,5{2800} 4,31{440} 1,04 =
RS60 19,05 | 11,91 | 12,70 | 2,4 18,1 596 | 12,85 | 14,75 40,2{4100} 6,28{640} 1,53 §§’
RS80 25,40 | 15,88 | 15,88 | 3,2 24,1 7,94 | 16,25 | 19,25 68,6{7000} 10,7{1090} 2,66 _§§
RS100 31,75 19,05 | 19,05 4,0 30,1 9,54 | 19,75 | 22,85 108{11000} 17,1{1740} 3,99 §§
B
RS200 63,50 39,68 | 38,10 8,0 60,3 19,85 | 39,0 44,8 431{44000} 46,1{4700} 16,49 ‘g%
RS240 76,20 47,63 | 47,63 9.5 72,4 23,81 | 47,9 55,5 667{68000} 68,6{7000} 24,15 e
E)
‘ .. WK2 89
d:sg:g r?te Aba de fixagao (mazsadadfipiongl Numero de elos Entrega 3
or aba de fixagao i 5
TSUBAKI c X Nw | Kw o s | PR ) por unidade Ss
RS40 12,7 17,8 23,0 9,5 4,5 8,0 0,006 240 §§
RS50 15,9 23,4 28,8 11,9 5,5 10,3 0,014 192 <o3 o
RS60 19,05 | 28,2 34,6 14,3 6,6 11,9 0,024 160 é o
= o
RS80 25,4 36,6 46,1 19,1 9,0 15,9 0,056 120 g mg
[
RS100 31,75 | 44,9 57,7 23,8 11,0 19,8 0,110 96 Q E'ﬁ
RS200 63,5 83,5 115,4 63,5 17,5 42,9 0,857 48 g %'g
= o
RS240 76,2 97,9 | 138,5 | 57,0 | 21,0 | 47,7 1,338 40 g
Corrente com aba de fixagdo RF320-T-K1 Corrente com aba de fixagdo RF400-T-K1
76.2_ 25.4 016 38 §;
am A 8
8.5 ol [e g o9 Jel e -
S| 5@ P o = e e e o — —
—| 2™ I T T T T T o I T T T T T T
JE-CF S Easapiasbnpaasss=rT o L FFTL LT domond
85 Iy o o T = 2 | Qo I T 1r - U "
= ’@ $ @ 3 @ @ @ g
o
o 7 F A e
QL d == ‘ ‘
(& -8) o o)o—0)0) {4 8o oNo-0)0) ¢ 5
c
101.6.101.6 127.0 | 127.0 g
NGmero Forga de Carga Peso ( WKd1' - T
da corrente tensdo média méxima admissivel | aproximado lassgiaaiciona Entrega
or aba de fixagao, i 9
TSUBAKI kN {kgf} kN {kef} ke/m p o ¢40) por unidade
RF320-T 1150{117000} 104{10600} 47,6 1,732 30 Consulte
RF400-T 1950{199000} 176{17900} 83,9 3,136 24 a Tsubaki.




‘Roda dentada para engrenagem de pinhao

> ~
: Roda dentada para engrenagem de pinhao
g A forma do dente em uma roda dentada para engrenagem de pinhdo é diferente das rodas dentadas do tipo RS para a
°  transmissao. Apesar de a forma do dente ser também diferente, conforme o dispositivo de engrenagem de pinhao (conexao
. interna ou externa), todos os produtos séo feitos sob encomenda.
§ Consulte o "Método de selegdo da transmisséo por engrenagem de pinhao".
3
g B Exemplo com 18 dentes (Tipo B)
a
3 Nuamero do cédigo 2;?;::3: Ezjgit:,o dLoa Lgeur:{ae Zijr:fg? Comprimento Material_
da roda dentada Dr Do T Dn L e construgao
%é’ RS40  1B18TG 74,4 83,5 7.3 57 22
é% RS50  1B18TG 92,9 103,9 8,9 72 28 v L
8% RS60  1B18TG 11,5 125,3 11,9 83 40 § T
RS8O0  1B18TG 148,4 167,1 15,0 100 50 §’ § |
gg RS100 1B18TG 185,4 208,3 18,0 120 60 g,;: T
%g RS120 1B18TG 222,5 249,2 24,0 130 65 g % 4.
%g RS140 1B18TG 259,4 289,9 24,0 160 90 §§ T Q9 a
§§’ RS160 1B18TG 296,5 330,7 30,0 180 100 8 °
RS180 1B18TG 333,4 376,0 33,7 200 110 ° Y -
RS200 1B18TG 370,4 417,8 36,0 210 120

O exemplo é de um engrenagem de pinh&o linear de 18 dentes.
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Acessorios (instrumento

R N R N

s periféricos)

Tensionador para corrente

O tensionador para corrente da
Tsubaki realiza o ajuste na
corrente, permitindo uma conti-
nua e adequagao operagao da
corrente.

Ferramentas para corte de corrente

Estas ferramentas permi-
tem que as correntes
sejam cortadas no compri-
mento desejado.

&

Perfurodor

¥

Separador da corrente

Ferramentas para conectar correntes

Esta ferramenta extrai conjun-
tamente as duas extremidades
da corrente em caso de insta-
lacao da corrente em maquinas.

Ferramentas

Puxador de corrente

para fixacao de extremidades

Os parafusos de fixagdo da extremidade e os elos de emenda do
parafuso de fixagdo foram projetados para possuirem maior
resisténcia que os das correntes de roletes RS.

Parafuso de fixacdo da extremidade

Elo de emenda do parafuso
de fixacéo da extremidade

Régua para verificacao
de alongamento de corrente

Permite verificagdes rapidas do limite de alongamento do passo.

para verificacéo do alongamento da corrente

osn op sajuy
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R

Acessorios

Os numeros do novo modelo sdo apresentados abaixo.

Tensionador para correntes

Comparacao do numero do modelo antigo-novo

Ferramentas para corte de correntes

osh op sajuy

Tipo CT-TCS Novo nimero do modelo| Antigo nimero do modelo Ferramentas de Novo niimero do modelo| Antigo nimero do modelo
CT-TCS40 TCS40 corte para a RS-PCO1-AST | RF25PC-KOGU
g CT-TCS50 TCS50 corrente Poly-Steel RS-PC02-AST | RF35PC-KOGU
e CT-TCS60 TCS60 RS-PCO03-AST | RF40PC-KOGU
- CT-TCS80 TCS80 RS-PC04-AST | RF50PC-KOGU
é Tipo CT-ETS Novo niimero do modelo| Antigo nimero do modslo RS-PCOS5-AST _ | RF60PC-KOGU
s CT-ETS40 ETS40 Ferramentas de Novo nlimero do modelo| Antigo nimero do modelo
CT-ETS50 ETS50 corte para a RS-LMDO1-AST |RSD40LAMDA-KOGU
So CT-ETS60 ETS60 corrente Lambda RS-LMDO02-AST |RSD50LAMDA-KOGU
83 CT-ETS80 ETS80 RS-LMDO3-AST |RSDGOLAMDA-KOGU
44 : > — RS-LMDO4-AST |RSDSOLAMDA-KOGU
58 Tipo CT-TA Novo nimero do modelo| Antigo nimero do modelo RS-LMDO5-AST |RSo00LANDAK0GU
g:lﬁgg I::g RS-LMDO6-AST |RSD120LAMDA-KOGU
=0 =
E § CT-TA60 TA60 RS-LMDO7-AST |RSD140LAMDA-KOGU
CT-TA80 TASO
%.% Puxadores Novo niimero do modelo| Antigo nimero do modelo
oG _ de corrente RS-CPO1 RSM-35
- Morsa Novo nimero do modelo) Antigo nimero do modelo RS-CP02 RSM-60
52 para corrente RS-CR1 RSCR-1 RS-CPO3 RSNI80
g2 RS-CR2 RSCR-2
3% RS-CR3 RSCR-3 Ferramentas para fixacdo de extremidades
g% RS-CV1 RSCV-1
§{mn RS-CV2 RSCV-2 Parafuso de Novo niimero do modelo| Antigo nimero do modelo
RS-CV3 RSCV-3 fixagéo da RS40EB RS40EB
35 extremidade RS50EB RS50EB
g2 Perfuradores Novo niimero do modelo| Atigo niimero do modelo (para correntes RS60EB RS60EB
i (perfurador RS-P11 RSS-$1 de roletes RS) RS80EB RSBOEB
é% primério) RS-P14 RSS-1 RS100EB RS100EB
- RS-P15 RSS-2 RS120EB RS120EB
RS-P16 RSS-3
15 Elo de emenda  Novo nlimero do modelo| Antigo nimero do modelo
32 Perfuradores Novo nimero do modelo | Antigo nimero do modslo do parafuso de RS40EB-JL RS40EBJL
g (perfurador RS-P21 RSD-S1 fixagao da RS50EB-JL RS50EBJL
"2 secundario) RS-P22 RSD-S2 extremidade RS60EB-JL RS60EBJL
8 RS-P23 RSD-S3 (para correntes RS80EB-JL RS80EBJL
RS-P24 RSD-1 de roletes RS) RS100EB-JL | RS100EBJL
. RS-P25 RSD-2 RS120EB-JL | RS120EBJL
8 RS-P26 RSD-3
% Perfuradores Novo nimero do modelo| Antigo nimero do modelo
rebitadores RS-RPO1 RS40-Punch
RS-RP02 RS50-Punch
RS-RP03 RS60-Punch
@ RS-RP04 RS80-Punch
B Separadores Novo nimero do modelo|Antigo nimero do modelo
de correntes RS-CS-A1 RSCS-A1
RS-CS-A2 RSCS-A2
RS-CS-A3 RSCS-A3
5 RS-CS-A4 RSCS-A4
g RS-CS-B1 RSCS-B1
g RS-CS-Ci RSCS-C1
RS-CS-C2 RSCS-C2
RS-CS-C3 RSCS-C3



Tensionador para correntes &

Correntes frouxas podem causar vibragao e ruido, além de irregularidade na engrenagem com a roda dentada e

inadequacao na operagao da corrente. O tensionador para correntes da Tsubaki ajusta as correntes frouxas, 1
permitindo uma operagao da corrente continua. G
Ha trés tipo de tensionadores para correntes da Tsubaki: O TCS (tipo giratério, com polia tensionadora), o %
ETS (tipo plano, com polia tensionadora) e o TA (tipo plano, com polia tensionadora).
m Arranjo Especificar o codigo eLocalizagéo do arranjo g
(codigo do produto e niimero do modelo) Cédigo do produto  Numero do modelo  Qtd. Unidade é
Nimerodomodele]l CT-TCS 40 (nimero do modelo antigo TCS40) D210001 CT-TCS40 1 K g
(exemplo) "L Corrente aplicavel E
Modelo
Tensionador para correntes %S
mConstrucéo <Polia tensionadora 22
O tensionador para correntes da Tsubaki é composto de A polia tensionadora é composta de uma roda dentada com gq
uma unidade principal e uma polia tensionadora. (O tipo TA gp:uéloalémento acoplado, um parafuso de fixagdo e uma o
€ uma construgao unificada com sapata plastica.) A unidade Os dentes da roda dentada sao endurecidos por indugéo e
principal do tensionador (aluminio) utiliza a elasticidade de revestidos. %g
uma.mola helic.oida.ll acoplada para a tenséo. Nimero gﬁgg% Parafuso de fixacio da roda dentada |Arruela chata Pfgratqsodde i‘f%
<Unidade principal> do modelo| %98, |7.rvanno| Largura (] v, [Darett] No o §§
. Copo | CTTCS40| 17 |M10| 30 [10,9| 1 | 10 | 2 | MI10 £
principal /6\ CTTCS50| 15 |M10| 30 [10,9] 1 | 10 | 2 | MIO -
CTTCS60| 13 |M12| 35 [10,9] 1 | 12 | 2 | M12 §§
Haste CTTCS80| 11 |MI12| 35 [109| 1 | 12 | 4 | M12 gi
hell\illc(:)lie:_jal CT-ETS40| 17 M10| 35 |10,9 1 10 2 M10 ‘%%
CT-ETS50| 15 |M10| 35 [10,9 | 1 10 2 | M10 27
CT-ETS60| 13 M12 | 45 |10,9 1 12 2 M12 -
CT-ETS80| 11 M12 | 45 |10,9 1 12 4 M12 %‘;g
<Parafuso de fixagcdo da unidade principal tipo TA> ggz
O (@) NOmero  |Parafusode fixagdo |  Numero | Parafuso de fixaao g3

Unidade domodelo  |da unidade principal|  do modelo | da unidade principal .
Tipo TCS S ﬂprlgm?.al 3 Tipo ETS CT-TA40 M10 CT-TA60 M12 3
CT-TA50 M12 CT-TA80 M14 go
. oo
.TlpO de prOd uto Nota: O tensionador nao faz parte do parafuso de fixagao. °8
. . . yan . . a
Tipo TCS: Tipo giratério, com polia tensionadora| ’
L
L1 Arruelas >
12 | | A 7 gentes o: tamanho 2
Wrafuso &
_O‘-
b o
a|Q ©
- Q| Q] g P
O]
T
&
3
ol
o
Nota: Somente o CT-TCS80 possui duas arruelas instaladas de cada lado.
Numero Corrente Forca de Peso
do modelo | Marca licével B C H | M | Ti | T2 | Ts Z | DP | DO | O L | L1 | L2 | penetragao |aproximado
TCS aplicave kN {kof} Kglunidade =
CT-TCS40 | TC-1 | RS40-1| 69 |87,5|122|M10|15,5/15,5 17 169,12| 75 |M10|50,5(37,5| 6,5 | 0{0}—0,15{15}| 0,74 2
o,
o

CTTCS50 | TC-1 | RS50-1| 69 |87,5|122 |M10|15,5|15,5 15 |76,35| 83 |M10|50,5/37,5| 6,5 | 0{0}—0,15{15}| 0,82
13 |79,60| 88 |M12|60,5|44,5| 8,5 | 0{0}—0,39{40}| 1,30

11 190,16/ 101 |[M12[65,5| 47 | 11 | 0{0}—0,39{40}| 1,52

CT-TCS60 TC-2 | RS60-1| 90 | 100 | 145 |M12| 18 | 18
CT-TCS80 TC-2 | RS80-1| 90 | 100 | 145 |M12| 18 | 18

N|(N|O»o| v
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Tipo ETS: tipo plano, com polia tensionadora |

L1 Arruelas
T2 iz chitas Z.dentes  : tamanho
| do parafuso
r g ¢ A
j 19 ¥¥Y <
! ‘ i o
I i
I
o T
Marca
'8
T1 B

Nota: Somente o CT-TCS80 possui duas arruelas instaladas de cada lado.

Numero Corrente Forca de Peso
do modelo | Marca licavel S|H|H |F | G|B |N|Ti |Tz2|E | Z DP|DO|O | L |L | Lz | penetragdo faproximado
ETS ghacae kN {kof} |kolunidads
CT-ETS40 | TO-1 | RS40-1|30 [129| 74 | 7 | 58 (56,2| 11 | 23 | 20 |12,5| 17 69,12 76 |M10| 42 | 29 | 6,5 |0,10{10}-0,25{25}| 0,60
CT-ETS50 | TO-1 | RS50-1|30 [129| 74 | 7 | 58 (56,2| 11 | 23 | 20 |12,5| 15 |76,35| 84 |M10| 42 | 29 | 6,5 |0,10{10}-0,25{25}| 0,69
CT-ETS60 | TO-2 | RS60-1| 38 |163| 87| 9 | 70(70,5(12,5( 28 | 25 | 15 | 13 |79,60| 89 |[M12| 52 | 36 | 8,5|0,15{15}-0,39{40}| 1,15
CT-ETS80 | TO-2 | RS80-1|38 |163|87 | 9 |70 70,512,528 | 25| 15| 11 [90,16/102|M12| 57 |38,5| 11 |0,15{15}-0,39{40}| 1,37
Tipo TA: tipo plano, com sapata plastica |
w
” —\
R
hy
o T
Marca
T
Inl
B
Numero Corrente Forca de Peso
do modelo | Marca licavel $ H H1 F G B N T E w R T2 | penetracdo  pproximado
TA gplicave kef}  lkolunidade
CT-TA40 TO-1 | RS40-1| 30 | 143 | 74 7 58 | 56,2 | 11 23 | 12,5] 140 | 120 | 20 |0,10{10}-0,25Q25}| 0,39
CT-TA50 TO-2 | RS50-1| 38 | 164 | 87 9 70 | 70,5]12,5| 28 | 15 | 140 | 140 | 22 |[0,15{15}-0,39{40}| 0,65
CT-TA60 TO-2 | RS60-1| 38 | 164 | 87 9 70 | 70,5]12,5| 28 | 15 | 140 | 140 | 22 |0,15{15}-0,39{40}| 0,65
CT-TA80 TO-3 | RS80-1| 44 | 187 | 104 | 9 86 | 82 |14,5| 33 |17,5| 140 | 160 | 25 |0,29830}-0,59{60}| 0,99
mMontagem Tipo TCS Tipo ETS
Arruelas chatas Arruelas chatas

Remova a unidade principal do tensionador tipo TCS ou ETS, a
polia tensionadora, o parafuso de fixagdo e as arruelas de sua
embalagem, e instale-os conforme ilustrado na Fig. 1. A sapata
plastica para o tipo TA vem como parte da unidade principal e nao
é necessaria nenhuma montagem.
Em cada lado da polia tensionadora deve ser instalada uma
arruela chata. Entretanto, o CT-TCS80 e o CT-ETS80 devem ter
duas arruelas instaladas em cada lado. Fazem parte da polia
tensionadora seu parafuso de fixagéo e arruelas chatas.

=
Parafuso de firacdo

Polia tensionadora

Corpo principal do tensionador

Parafuso de ﬂxa;éo %

/ Polia tensionadora

~.Corpo principal do tensionador
Fig, 1 Montagem do tensionador para correntes



¢ ~
Acessorios ’ a)

m Cuidados no manuseio

<Torque de aperto do parafuso> g
Ao instalar o tensionador em uma base depois de fixar a polia tensionadora ao tensionador, certifique-se de apertar a polia e o tensionador com 2
.. . e ver - . (<]
um parafuso. Atabela a seguir indica o torque de aperto. Certifique-se de usar parafusos com uma classificagao de forga de 8,8 ou mais. =
o
<Ajuste da posicao»
Ao colocar o tensionador, regule com uma chapa metélica para que os centros da polia tensionadora e a corrente estejam alinhados. .
o
Verificagao da rotagao da polia tensionadora> c
Se a polia tensionadora estiver fixada, verifique se a roda dentada pode ser girada suavemente. Se ndo puder ser girada de forma ;
suave, o parafuso pode estar muito apertado. Solte o parafuso e em seguida reaperte-o adequadamente. o
o
Q
<Lubrificacao» <Torque de aperto do parafuso de fixagao> unidade: kN « m {kgf« m} 3
Lubrificar regularmente a se¢do da haste. Parafuso de fixagdo da polia tensionadora| Parafuso de fixagao do tensionador
<Temperatura Faixa CT-TCS40,50 0,02{2,0} 0,04{4,0} Cle
~ CT-TCS60,80 0,03{3,0} 0,05{5,0} ®3
de operagdo> : 0 ,, L]
Tipo TCS —10°C - 100°C CT-ETS40,50 0,03{3,0} 0,03{3,0} 58
Tipo ETS —10°C - 100°C CT-ETS60,80 0,04{4,0} 0,04{4,0} S8
Tipo TA —10°C - 60°C CTTA40 — 0,0383,03
CT-TA50,60 — 0,04{4,0} =0
o
CT-TA80 — 0,05{5,0} ®3
82
~ - D
®Instalacao 4
. ~ . . . ~ . . =0
<Fixacao do tensionador tipo TCS» <Fixacao do tensionador tipo ETS e TA> 53
(]
1) Fixe a corrente de roletes a transmissdo e as rodas 1) Empurre a corrente de roletes na polia tensionadora do %g’
dentadas acionadas. tensionador (Fig. 5) e determine a posicéo do furo na
2) Para fixar o tensionador no lado solto da corrente de L ]
roletes conforme apresentado na Fig. 1, primeiro base de fixagéo. 59
empurre a corrente de roletes na polia tensionadora e =
determine a posicao de fixagdo (furo do parafuso) do .§)§
tensionador. g%
g9
Fig. 5 Posic&o do tensionador (frontal) 4
) u ) 2) Abra um furo na base de fixacéo. Neste caso, dois furos g%
Fig. 2 Posigao do tensionador (frontal) seréo necessarios, um furo o mais distante possivel fara o C
3) Em seguida, dentro de uma Corrente posicionamento mais simples e a operagao de retensiona-
extensao em que a corrente T de roletes mento sera mais facil ao prolongar as corrente.

de roletes nao entre em
contato com a unidade do
tensionador, certifique-se de
que a forca da corrente de
roletes se mova perpen-
dicularmente na linha A-A (O
tensionador ¢ uma unidade
do tipo giratorio).

Corrente

3) Aperte temporariamente o de roletes

tensionador com os dois
parafusos. Neste momento,
regule com uma chapa
metélica, etc., para que os
centros da polia tensiona-

sieloadsa
$9)9]0J 9p S2ULI0)

>
4) Regule com uma chapa meta- Base ~ » dora e a corrente de roletes 3
lica, conforme apresentado na N\ Chapa metalica estejam alinhados. Base NE- 8
Fig. 3, para que os centros da  fig 3 posicao do tensionador (lateral) (Fig. 6) N "\ Chapa metalica 8
corrente de role}es € d polia Fig. 6 Posicao do tensionador
tensionadora estejam alinhados. :
5) Abra um furo na base que E/ 4) Empurre sobre a corrente o tensionador e, se a folga estiver
segura o tensionador (Mais adequada (5), aperte a porca e o apoio ao tensionador. O valor
adequado um furo ranhurado.) i »
deve ser menor que § = 0,02 x L. (Fig. 7) :
“Q
o
6) Empurre a corrente no tensiona- °
dor e aperte temporariamente o
tensionador na base com um Base ~
parafuso. (Fig. 4) d
Em seguida, aperte o parafuso g i
sextavado e 0 apoio para que o "arafuso, \ Parafuso sextavado _
angulo de rotacdo seja de A 5
aproximadamente 15°. ’E/@pa metalica 2
Fig. 4 Torque do tensionador 5

Fig. 7 Posicao ancorada do tensionador

7)Realize uma operagdo de teste e verifigue se o 5) Realize uma operagéo de teste e verifique se o
tensionadora esta operando adequadamente. Se ocorrer tensionadora esté operando adequadamente. Se ocorrer
os itens a seguir, reinicialize o tensionador. os itens a seguir, reinicialize o tensionador.

- Contatos laterais da polia tensionadora: n&o centrados - Contatos laterais da polia tensionadora: nao centrados
adequadamente adequadamente

- Vibragéo vertical ou transversal: tensao inicial insuficiente - Vibragéo vertical ou transversal: tensdo inicial insuficiente

- Aumento no ruido: tenséo inicial excessiva + Aumento no ruido: tenséo inicial excessiva
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Ferramentas para corte de correntes

A corrente que vocé adquiriu pode ter
comprimento fixo (3.048 mm) ou ser fornecida em
rolo. Temos a selegé@o de ferramentas abaixo que
lhe permitira cortar a corrente no comprimento
necessario. Consulte a "Corrente de roletes e
manuseio da roda dentada" para uso.

Morsas para corrente|

RS-CR1 a RS-CR3 RS-CV1 RS-CV2 RS-CV3
Nmero Corrente aplicavel Dimensoes

do modelo|Feixe simples| Feixeduplo | Feixetriplo | L | H B
RS-CR1 |RS15 — — 50 (16,4 20
RS-CR2 |RS25 — — 50| 19 20
RS-CR3 |RS35 — — 60 | 30 30
RS-CV1 |RS40 - 80 |RS40 — 100 | 65 94 -115
RS-CV2 |RS40 - 160 |RS40 - 100 |RS40 - 100| 180|110 | 120 - 151
RS-CV3 |RS80 - 240 |RS80 - 160 |RS80 - 100|200 |170 | 180 - 220

A Perfuradores|

Perfurador primario  Perfurador secundério

Numero do modelo
Perfurador primério| L [Perfurado secundario| L

Corrente aplicavel

RS-P21 65 RS15
RS-P11 52 RS-P22 70 RS25
RS-P23 80 RS35
RS-P14 60 RS-P24 80 RS40 - 60
RS-P15 70 RS-P25 90 RS80 - 120
RS-P16 80 RS-P26 120 RS140 - 240

Nota O RS-P11 pode ser usado em trés tamanhos: RS15, RS25 e RS35.

Nimero do modelo

—————————— L |Corrente aplicavel
Perfurador rebitador

RS-RPO1 100 RS40 /
RS-RPO2 100 RS50 \

RS-RPO3 100 RS60

RS-RPO4 100 RS80 Perfurador rebitador

Separadores de correntes |

RS-CS-A RS-CS-B RS-CS-C

Numero | , [(Corrente aplicavelll Namero | , | Corrente aplicavel
do modelo (Feixe simples)|l[do modelo (Feixe simples y Feire duplo)

RS-CS-AT1 |116 RS25 RS-CS-B1|185 | RS40 - 60
RS-CS-A2 119 RS35 RS-CS-C1|222 | RS80, 100
RS-CS-A3 | 119 RS41 RS-CS-C2|290 | RS120, 140
RS-CS-A4 |119 RFO6B RS-CS-C3|708 | RS160 - 240

\‘\

Nota: Além das corrente de roletes RS, os separadores de correntes
podem ser usados com as correntes de roletes BS e as
para aplicacdo maritima. No entanto, os separadores para as
correntes para aplicagbes maritimas séo feitas sob encomenda.

m Arranjo Especificar o cédigo (codigo do produto e modelo)

el ocalizacdo do arranjo
Cédigo do produto Nimero do modelo  Qtd. Unidade

D210013 RS-CR1 1 K

Ferramentas de corte para a Corrente Poly-Steel |

Ferramentas para corte de correntes padrdo néo podem ser usadas nas correntes
Poly-Steel. E necessario um perfurador e morsa especiais para as correntes Poly-Steel.

Morsa  <(Ferramentas de corte>
para

corrente  NUmero Corrente
do modelo LiH|B]|? aplicavel
RS-PCO1-AST | 35| 20| 20 | 52 |RS25-PC-1
RS-PC0O2-AST | 50| 30| 30 | 52 |RS35-PC-1
RS-PCO3-AST | 65| 35| 35| 56 |RS40-PC-1
RS-PC0O4-AST | 80| 40 | 35| 56 |RS50-PC-1
RS-PCO5-AST |100| 45 | 40 | 56 |RS60-PC-1

Nota: O perfurador e a morsa especiais
estao inclusos com um conjunto.

Ferramentas de corte para a Corrente Lambda |

Para a remogdo das correntes Lambdas, sao necessarios uma
morsa e perfuradores primario e secundario especiais.

<Ferramentas de corte>

_—

Numero L H B Corrente
do modelo aplicavel

RS-LMDO1-AST| 65 | 32 | 32 [RS40-MD-1
i Morsa RS-LMDO2-AST| 80 | 40 | 40 |RSS0MD-1
BN, (Dara  RS-LMDO3-AST| 95 | 48 | 48 |RS60-MD-]

RS-LMDO4-AST| 130 | 60 | 60 |RSB0-MD-1
RS-LMDO5-AST| 160 | 73 | 73 |RSI00-LWD-1
RS-LMDO6-AST| 160 | 88 | 88 |RS120-LMD-1
RS-LMDO7-AST| 180 | 98 | 98 |RSI40-LMD-1

X

Perfurador primario

P

Perfurador secundario

Nota: A morsa e o perfurador especiais estao
inclusos com um conjunto. As dimensoes
do perfurador s@o as mesmas indicadas
no perfurador do item 2.

Ferramentas para conectar correntes

Puxadores de corrente |

Esta ferramenta é utilizada para unir as pontas da corrente ao
instala-la em uma maquina.

RS-CP02
RS-CPO3

NUmero L w Corrente aplicavel
do modelo (feixe simples)
RS-CPO1 118 70 RS35 - 60
RS-CP0O2 185 | 112 RS60 - 100
RS-CPO3 250 | 145 RS80 - 240




Ferramentas para fixacao de extremidades

Acessério&
®Permite uma confiavel instalagdo no equipamento aplicado em corrente de roletes RS.
®Desenhado para ser mais forte que as correntes de roletes RS, apresentaram uma 6tima montagem ao
serem conectadas a uma corrente RS.

Elo de emenda
da fixagao da
extremidade

osh op sajuy

8 Arranjo Especificar o cédigo (codigo do produto e nimero do modelo) gi;g‘)?(?rz midade

RS40EB

Nimero do modelo
(exemplo)

Fixagcao da extremidade
Corrente aplicavel

el ocalizacao do arranjo

oD
@
|
i
y

Q —
<
Q
(9}
{ m T
oinbas osn wn eied

Cédigo do produto Numero do modelo  Qtd. Unidade sw L |
Corrente de
D210068 RS40EB 1 K roletes RS
29
o] =
Parafusos de fixacao das extremidades (para correntes de roletes RS) | bE
Peso ?%Z
(] Y
Nz Corrre:ntel L | A|B|c| M| ol| D |cw|sw| H |soinub e
do modelo| aplicave fnidade
RS40EB RS40-1 | 61,0| 41,5| 38 | 60| M 8| 400 15 [11,2] 13,0 6,5| 0,04 =9
RS50EB RS50-1 | 72,5| 48,5| 44 | 7,5| M10 | 512| 19 [138| 17,0| 8,0/ 0,07 ig
RS6OEB RS60-1 | 89,1| 60,0 55| 9,1 | MI2| 599| 21 [17,8] 19,0/ 10,0 | 0,12 °5
RS8OEB RS80-1 |117,1| 79,0| 73 | 12,1 | M16 | 7,98| 28 | 22,6 | 24,0 | 13,0 | 0,27 ga
RS100EB RS100-1 |145,1| 98,0| 91 | 151 | M20 | 9,58| 34 | 27,5| 30,0 | 16,0 | 0,51 85
RS120EB RS120-1 [173,1|117,0| 108 | 18,1 | M24 |11,15| 40 | 35,5 | 355 | 19,0 | 0,86 ‘g%
Nota: 1. As dimensbes de SW foram projetadas para uso de chave. 3
2. Foram usadas porcas JIS B1181 e arruelas chatas JIS B1251. gg
3. Revestimento preto. T I—EP—E#Z—| %g
3 ‘ ‘ 88
e 8o
0] g%
Elos de emenda do parafuso de fixagdo da extremidade (para correntes de roletes RS) | N g3

NI C°.”e,”te P H D T L1 L2 aprtf;?noado -
do modelo aplicavel ridae %%
RS40EB-CL RS40-1 12,70 12,0 3,97 2,0 8,8 10,2 0,01 %}%
RS50EB-CL RS50-1 15,875| 15,0 5,09 2,4 10,7 12,3 0,02 g8
RS60EB-CL RS60-1 19,05 18,1 5,96 3,2 14,0 16,1 0,04 §§
RSSOEB-CL RS80-1 25,40 24,0 7,94 4,0 17,5 20,1 0,09 S
RSTO0EB-CL RS100-1 31,75 28,6 9,54 4,8 21,0 23,7 0,156
RS120EB-CL RS120-1 38,10 34,4 11,11 5,6 26,1 29,6 0,264

Nota: Consulte a Tsubaki para elos de emenda e elos de extremidades de diferentes tamanhos.
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mForca
Forga em caso de as correntes de roletes RS da Tsubaki (exceto os elos de emenda e de redugdo do tipo M) serem conectadas aos §
parafuso de fixagao da extremidade e elos de emenda especiais sdo os apresentados a seguir. §
Corrente aplicavel RS40-1 RS50-1 RS60-1 RS80-1 RS100-1 RS120-1 g
Forca de tens&o minima kN{kgf} | 17,7{1800} 28,4{2900} 40,2{4100} 71,6{7300} 107{10900} 148{15100}
Carga maxima admitida kN{kf} 3,63{370} 6,37{650} 8,83{900} 14,7{1500} 22,6{2300} 30,4{3100}
o
2
s a) °
AMedldas de seguranca
@ Temperatura de operagao: -10°C a 60°C (consulte a Tsubaki para uso em ambientes especiais).
@ Usando o elo de emenda com parafuso de fixacéo de extremidade da Tsubaki conectado a extremidade da corrente de roletes
RS, recomendamos a desmontagem e lubrificagao regular, para fins de seguranca. §
@ Néo utilize os elos de emenda do tipo M para correntes de roletes RS (que possuem um intervalo entre o pino e a placa do elo g
g

&

de emenda) ou elos de redugao.
@ Utilize somente correntes de roletes RS. Essas fixagoes de extremidades ndo podem ser utilizadas em correntes de
transmisséo livres de lubrificagdo (Lambda), transmisséo para aplicagdes pesadas, correntes de roletes SUPER-H e de roletes
ULTRA SUPER. (Ao utilizar uma corrente SUPER, sempre utilize elo de emenda de corrente SUPER.)
@ Lubrifique a superficie do pino do elo de emenda do parafuso de fixagéo da extremidade antes de fixar na corrente de roletes
RS. Cuidado para fixar precisamente e evitar o entrelagamento da corrente.
@ Fixe para que nao haja carga de curvatura na extremidade parafuso de fixagao.
@ Néo sujeite as roscas ou a cabega do parafuso de fixagao a impactos.
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Régua para verificacao de alongamento de corrente

A régua para verificagdo de alongamento de corrente permite verificagdes rapidas do limite de alongamento da corrente.
O alongamento da corrente para as correntes de roletes RS, correntes de roletes BS e correntes para levantamento
de carga podem ser verificadas para determinar o tempo que a corrente deve ser substituida.

u Arranjo Especificar o codigo (codigo do produto e niimero do modelo) m Tamanho da corrente apl icavel

: = . Correntes de roletes RS : RS40 a RS240
OLocallzagao dO arranjo Correntes de roletes BS - RS08B a RS32B

Cédigo do produto Numero do modelo  Qtd. Unidade Correntes para - #400 a #1600

D210067 RS-CES 1 C levantamento de carga

Nota: 10 itens por caixa.

® Procedimento para medicao

Alinhar a régua para
verificagcao de alongamento
de corrente com o pino

TS5LIE

L~ CHATH ELONGATION SCALE

| Fr— BRENERT—

2| Verifique o local na escala o pino esta posicionado
(passos indicados entre parénteses).

Posicionamento na escala em um novo produto  Limite de alongamento por desgaste

40 50 BO 140 40 50 &0 140
ASME B8 (18P §13R) (L) R, ASME (8P 15P1 d13R) P e,
B0 180 0 B0 180
(RS) 5P (AR e (RS) L1 1P 5P}

oo E (=13

Se o ponto ou a régua passar o centro do pino, a corrente atingiu seu
limite de alongamento e deve ser substituida.

( N
AMedidas de seguranga
@ Dependendo da fixagdo e do tamanho da corrente, pode haver @ Nao use a régua para quaisquer finalidades que ndo sejam para a
interferéncia na régua de alongamento, como para correntes com medicéo do alongamento da corrente.
fixac@o especiais ou correntes com fixagdo K2 [item do catélogo]. @ Sempre desligue a chave interruptora do dispositivo e confirme se esta
@ Verifique o alongamento do local na corrente em que os dentes da completamente parada antes de verificar o alongamento da corrente.
roda dentada estejam engrenados. Além disso, certifique-se de que a chave ndo possa ser acidentalmente
@ Verifique o alongamento do local na corrente em que a forga de ligada.
tens@o é aplicada. )




Selecao, instalacao e manutencao da

corrente de roletes / roda dentada
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Método de selecdo da temperatura * e ¢+ 156

Método de selecao especial para correntes 1
de roletes resistentes a corroséo o6

Guia de resisténcia & corrosao para correntes | 4 57
e rodas dentadas resistentes a corros&o

- da corrente de roletes

. Como cortar a corrente de roletes s eseee+158
. Como conectar a corrente de roletes e+ 159
. Lubrificacdo da corrente de roletes ¢ eeee+° 160
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Selecao da corrente de roletes

z

: 1' GUIa de Selegao Elos de emendas que podem ser usadas
Tipo de | emtemperatura ambiente de -10°C a 60°C

g : = Pontos principais : z corrente | TipoM | TipoF |2

3 I T — po ipo F | 2passos |1 passo

g Aplicacao oara selecdo Metodo de selecao e R PR

: .~ Selecéo usando as A RS

¢ | Transmissdo comum = ¢ 88— Metodo de 0101014

g tabelas de capacidade selecio qeral BS/DIN O s D D

de transmiss&do em kW ¢aog / -

I | O | O

28 Catenaria kW

33 f Rs-tMD-NP| () | — | — | []

i — Rs-LMDX | () | — | — | —

N&o catenéria Roda dentada pequena r/min

=9 Bs-tMp | () — | — | [ ]

i rRssup | ()| O | — | —

53 RSHT-F | — | (O | — | —

- rs-sNs | (O | L]

~ s OO0 A

gz L Selegao com base na : x

-7 | Transmissao comum o -~ Metodo de selecao

g% carga maxima admissivel g O

is ° de cargaadmissivell | 55ON | O AN A

& ( © _ Frequéncia de arranque RS-SUP O O o

~ Catenaria = Forca de tenséo 5 vezes/dia (8 hs.) ou

gg 8 menos RS-HT-F | — O o

%% ( t C/?/rga maxima admAi/ssiveI Pagina 141 Rs.sup-H| — O o

32 Néo catenari 1 ' Nomero de10’

25 4o catendria rel;)zt?cggese RE-US | — O |
R Transmissao Selecao com base na Exemplo de NP Ol — 1A
E ara levantamento carga maxima admissivel s

g F o transmissdopara | nep | (O |

8o Para elos de emenda, use elos levantamento

°8 de emenda do tipo F ou elos Pagina 146 SS.AS O I O
g de emenda para fixagoes de 9

extremidades. RS-PC O — |
(pagina 119) (somente para RS)
> Rs-PC-SY| ()| — | — | —
% Tracao para Selegdo com base na NS S
g transportadores carga maxima admissivel Exerpplo de O O
tragao para TI O — | —
[—1 j transportadores :
(GY — & P KT AN — A
' ' Pagina 149 )
a RS-cU | ()| O] — | —
7\ 2
7 — v RS-CU-SS| () | — | — | —
o Selegio combasena |, eacefagiors ()| — | — | —
Transmissao de carga maxima admissivel Selecéo da
- |engrenagem de pinhao (velocidade da corrente transmissio RS OO x| %
& V =50 m/min ou inferior)
g ol de engrenagem rssup | () | (O — | —
de pinhao
Pagina 150

Obs.: RS-SUP disponivel apenas em OL de 4 passos

CL: "elo de emenda". O : Usavel
OL: "elo de redugao".

[]: Permite a redug&o na capacidade de transmisséo em quilowatt
/\ - Permite aredugdonaforga — : Impossibilidade de fabricagdo  >< : Nao usavel Linha pontilhada: Produto feito sob medida

131



Selegdo de uma corrente de rolete&w‘-

‘ Outras seleg()es ‘ InformagOes necessarias para a selegao da corrente de roletes ‘ §
1) Mecanismo aplicado 3

— 2) Tipo de impacto °

| Transmiss&o para roletes | 3) Tipo do motor

‘ e >1c . . S

f | 4) Poténcia nominal do motor E

5) Diametro do furo do eixo de alta velocidade e RPM ;

@ QQ ] § ] 2 ] g} 6) Diametro do furo do eixo de baixa velocidade e RPM g

7) Distancia entre eixos 3
29
------- > > D> 25
@ Caracteristicas do motor necessarias para a sele¢ao da corrente 8¢

Ao usar o método de selegéo de carga admissivel ou
0 método de selecdo da transmissdo da engrenagem
de pinhao, verifique as seguintes caracteristicas do
motor:

oedeoyiqn| ap alAl|
$819]04 9p S9jULI0)

1) Momento de inércia do motor

2) Torque nominal do motor, ou RPM do eixo de saida
3) Torque de arranque do motor

4) Torque de parada do motor

sepesad sagdeoj|de esed
$3)9]04 3P SAYUBLI0Y

A\ Medidas de seguranca

As condicdes para a selecdo da corrente de
roletes fornecida no presente manual sao
> B N I <> a5 somente aplicaveis na selecdo do modelo e
tamanho da corrente de roletes. Avalie os
@ dispositivos acessorios, como 0s dispositivos
de lubrificagdo e seguranca, separadamente.

0BS01109 B 3)JU)s|sal
$3]9]0J 9P SJUBLI0Y

sieloadsa
$9)9]0J 9p S2ULI0)

SOLI0SSa9Y

| Transmiss&o de alta velocidade |

Lateral direita do pico das

tabelas da capacidade KW
de transmiss&o em kW T @

(area sombreada)

oeda|

—_—

Roda dentada pequena r/min

| Transmiss&o do eixo vertical |

olasnuepy

Eixo vertical Eixo vertical
DD [GD
= A=~
db;

Consulte a Tsubaki para estas aplicagdes.



2. Fatores de servico

H Fator de feixes multiplos

A carga suportada pela corrente de roletes de feixes
multiplos varia ao longo da largura da corrente.
Portanto, ndo se pode esperar que a capacidade de
transmissdo seja igual a capacidade de uma corrente
de roletes de feixe simples multiplicado pelo numero de
feixes. Por essa raz&o, a capacidade de transmissédo da
corrente de roletes de feixes mdultiplos é obtida
multiplicando a capacidade de transmiss&o da corrente
de roletes de feixe simples pelo fator de feixes multiplos.

Tabela 1: Fator de feixes multiplos

Ndmero de feixes Fator de
da correntes de roletes|  feixes miiltiplos
Feixe duplo 1,7
Feixe triplo 2,5
Feixe quédruplo 3,3
Feixe quintuplo 3,9
Feixe séxtuplo 4,6

B Fator de servico Ks

As capacidades de transmissdo em kW sdo baseadas nas
condicoes da flutuacdo de carga minima. Dependendo do
grau de flutuacéo da carga, pode ser necessario corrigir
as capacidades de transmissdo em kW usando o fator de
servico Ks.

Utilize a Tabela 2 abaixo para determinar o fator de servico
adequado para o tipo de maquina e a fonte de poténcia.

O valor de kW do modelo é obtido multiplicando as
capacidades de transmissao em kW pelo fator de servigo.

Tabela 2: Fator de servigo Ks

' Fonte de Motor de combustéo interna
Tipo de alimentagao | Motor Com Sem
impacto = | ou turbina | ;gonamento | acionamento

xemplos hidraulico hidrdulico

Transportadores de correia com
pequena flutuagdo de carga,
transportado{es de corrente, 1.0 1.0 1.2
bombas centrifugas, sopradores
centrifugos, maquinas téxteis
usuais e maquinas usuais com
pequena flutuagao de carga.

Suave

Compressores centrifugos,
motores marinhos, transportadores
com flutuag&o de carga moderada,
Moderado | fornos automaticos, secadores, 1,3 1,2 1,4
pulverizadores, ferramentas gerais
de maquinas, compressores,
maquinas de construgao geral,
maquinas de fabricagdo de papel.

Prensas, trituradores, equipamento de
construgo e mineragdo, maquinas de
vibragdo, equipamentos de poco de
petroleo, misturadores de borracha,
rolos, rolo de maquinas conjuntas,
maquinas em geral com cargas
reversas ou de grande impacto.

Pesado

M Fator RPM Kn e fator de dente Kz
Tabela 3: Fator de RPM Kn e fator de dentes Kz
RPM r/min Fatorde RPMKn  NUmero de dentes |Fator de dentes Kz
Menos de 27 1,00 Mais de 9, menos de 12 1,16
Mais de 27, menos de 37 1,03 Mais de 12, menos de 15 1,14
Mais de 37, menos de 50 1,07 Mais de 15, menos de 18 1,12
Mais de 50, menos de 70 1,10 Mais de 18, menos de 24 1,10
Mais de 70, menos de 100 1,14 Mais de 24, menos de 30 1,08
Mais de 100, menos de 150 1,19 Mais de 30, menos de 38 1,06
Mais de 150, menos de 300 1,27 Mais de 38, menos de 47 1,04
Mais de 300, menos de 500 1,34 Mais de 47, menos de 60 1,02
Mais de 500, menos de 1000 1,44 Mais de 60 1,00
Mais de 1000, menos de 2000 1,54
Mais de 2000, menos de 4000 1,65

M Fator de impacto K

Este coeficiente é determinado pela razdo dos
momentos de inércia entre a maquina motriz e
motora (indice |, GD?), e o valor da folga no
dispositivo de transmisséo.

Quando a razdo de inércia R for maior que 10, utilize R = 10.
Quando a razdo de inércia R for menor que 0,2, utilize R = 0,2.

Se o | ou GD? da maquina motriz ou motora forem
desconhecidos, utilize o valor de R na Figura 1.

Figura 1: Fator de impacto K

3,0
2,5
2,0
L5 e
a0 2
% \390/3\\\//
5 1.0
3 0,8
" \
E QQ':3\)/
© 06 o
© “0
= 05 o
<] S
© W
© 04 &
w ¥ R Inércia da carga convertida & inércia do eixo do motor
03 0;;{\\‘\0 = Inércia do motor Il
o
0.2
02 03 0,5 08| 2 3 10
Levantamento | _ Transporte Fabricagdo \
T 1
Grupo de maquinas do rolo
Curso do guindaste e transportadores
Razao de inércia R Volante

W Fator de desequilibrio de carga Ku

Quando for realizada a tracdo do transportador e o
levantamento com duas ou quatro correntes, a forca de
tensdo da corrente ndo ¢é uniforme. Deve ser
compensada multiplicando o coeficiente  de
desequilibrio da carga Ku conforme segue, para
ajustar o desequilibrio direito-esquerdo da carga.
Exemplo: Para quatro feixes de levantamento, o fator de
desequilibrio da carga para um feixe Ku= 0,6 x 0,6 = 0,36

Tabela 4: Fator de desequilibrio de carga Ku

2 feixes de levantamento 0,6

4 feixes de levantamento 0,36




Selegao de uma corrente de roletes ’ )

3. Grafico de selecao provisoria

Figura 2: Gréfico de selegéo provisoria da corrente de roletes padrao RS
s Gaplo smpies
10004 7004 400

s50] s10] 300 B Como utilizar esta tabela (Fig. 2)
va e o
soo] as0] 200 / —\ 1. Exemplo: Corrente de feixe simples, desenho kW=7kW
| e Zm\ .
ol ey e (1) Assuma que a velocidade da roda dentada
1754 1194 70 </ 7 . . . ~
B N s 7 // ) pequena seja 100 r/min. O ponto de intersecdo
< o — . .
N I ;{% 74 do valor 7 kW na kW desenho (eixo vertical) e o
ol el & S0 ) valor da velocidade 100 r/min (eixo horizontal), o
1% ST
SA LI «,\\ RS80 e uma roda dentada com 13 a 18 dentes
IS N . .
G IS I 7 ?gfé«“ / =" AN foi considerado adequado. Portanto, baseada
1754 119 7 LA < AVAR . . ~ . .
o I o Q‘)@, 70 LN na posicdo de intersegéo, € possivel observar
2 7 o %4 que uma roda dentada 15T pode ser utilizada.
S 75| 51 3 . é@ Q‘ z’/ \//\
3 & )
= °1 /Qé I (2) Assuma que a velocidade da roda dentada pequena seja
(1)
- O I % Qlé 200 r/min. Seguindo 0 mesmo procedimento apresentado
7 M Q> | N
175] 119] o7 7 7 Ol mm— no exemplo acima, RS80 e uma roda dentada com
1251 0851 05 // ¥ % menos de 13 dentes ou RS60 e uma roda dentada com
/

0,754 0514 03

mais de 18 dentes foram considerados adequados. Esta
05] 0341 02 tabela é utilizada apenas para selegdes por tentativas. As
tabelas de capacidade de transmissdo em kW devem ser

0,254 0,174 0,1 = — s - .

o175 o110 007 7 utilizadas para confirmar os tamanhos das correntes.

0,125 0,085 0,05 / . ‘

0,075 0,051{ 0,08 (8) Considere uma gueda nos valores de capacidade
005{ 0.034] 0,02 de transmissdo em kW apresentados no gréafico

(Fig. 2) quando forem utilizados elos de reducéo
de 1 passo ou SUPER 4POL.

0,025+ 0,017 0,01 T T T
3 10 25 50 100150200 3008 S 8
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7000

Velocidade de rotagdo da roda dentad

Figura 3: Gréafico de selecao provisoéria da corrente de roletes RS-HT
Feixe Feixe Feixe
triplo  duplo simples
17504 11904 700

1250 850{ 500
750{ s510{ 300
/
500{ 340{ 200 v -
A
s
250{ 170 100 al
175 119 70
125 8s{ s0 S /
< A
S 8%
75| 51 80 S ) /] :
L& U&/ \é\(;\////// T A
sof 34d 20 S &
5 O
ARV 7 ]
S A &
: oy S
[ S e
8 25| 17{ 10 AL Gl o
@ RSN & ©
o o/ 87 2 by
175 1el 7 &S > 5y
” ’ Q & o
E : /«23'\ 47& =
125{ 851 oo 53 &
/I
7541 511 3 /// ng\x
/1
A %
51 84 2 % %
4
// i / %
294 ey /
25 17
175{ 118{ o7
1251 085] 05
|
075] 051{ 03
/1
05{ 034 o2
025 017 o1
T T
3 10 25 50 100 150 200 300

Velocidade de rotagdo da roda dentada pequena r/min ‘ 134



135

Figura 4: Gréfico de seleg&o provistria da corrente de roletes SUPER
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Figura 5: Gréfico de selegéo provisoria da corrente de roletes RS padrao BS/DIN
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Selegao de uma corrente de roletes ’ . :

4_ Férmu |a para selegéo { Unidades Sl e unidades gravimétricas estao indicadas. ‘
4-1 Simbolos e unidades utilizados na féormula (Tabela 5)
Simbolo Descric&o Unidades SI grg’vf}‘,ﬂg?,?gas

C Distancia do centro em passos - -

c’ Distancia do centro entre eixos m m

d Diametro primitivo da roda dentada pequena mm mm

d2 Diametro primitivo da roda dentada grande mm mm

D Diametro externo da polia mm mm

Fo Tensdo da corrente quando o motor esta desacelerando (parada) kN kg f

F'b Tensao da corrente desenho quando o motor esta desacelerando (parada) kN kg f

Fc Tensao da corrente da tragao para transportadores kN kg f

F'c Tenséao da corrente desenho da tragao para transportadores kN kg f

Fe Tensao da corrente conforme torque no lado da carga (carga efetiva) kN kg f

) Tensao da corrente desenho conforme torque do lado da carga (carga efetiva) kN kg

Fm Tens&o da corrente conforme saida nominal do motor kN kg f

F'm Tensé&o da corrente desenho conforme saida nominal do motor kN kg

Fms Tens&o da corrente conforme torque de arranque do motor kN kg

F’ms Tensao da corrente desenho conforme torque de arranque do motor kN kg f

Fmb Tensao da corrente conforme torque de parada do motor kN kg f

F mb Tensao da corrente desenho conforme torque de parada do motor kN kg f

Fs Tenséao da corrente quando o motor acelera (arranque) kN kg f

F’s Tenséao da corrente desenho quando o motor acelera (arranque) kN kg

Fw Tensao da corrente conforme carga (carga efetiva) kN kg

F'w Tenséao da corrente desenho conforme carga (carga efetiva) kN kg

fi Coeficiente de atrito entre os roletes e o trilho (com lubrificagéo 0,14, sem lubrificacéo 0,21) = =

G Aceleragao gravitacional G =0,80655 m/s2 - -

i Razao da velocidade (exemplo) se for 1/30 de i = 30 - -

12{GD2} Momento de inércia convertido do eixo de saida do motor carregado kg - m? kg f-me

Im{GDm} Momento de inércia do eixo de saida do motor kg - m? kg f-m?

K Fator de impacto Consulte a Tabela 4 - -

Kn Fator RPM = =

Ks Fator de servigco Consulte a Tabela 2 - -

Ku Fator de desequilibrio da carga Consulte a Tabela 5 = =

Kv Fator de velocidade Consulte a Tabela 3 - -

Kz Numero do fator de dentes - -

L Comprimento da corrente (nimero de elos) - -

m Massa da corrente kg/m kg f/m

M{W} Massa da carga (peso) kg ke f
Coeficiente de atrito entre o trilho e o eixo de rodas = 0,1 (motor da transportadora)

= Coeficiente de atrito entre o corpo giratério e os roletes de suporte = 0,3 (engrenagem) . B

n RPM da roda dentada pequena r/min rem

ni RPM do eixo do acionador r/min rpm

n2 RPM do eixo acionado r/min rpm &

P Passo da corrente mm mm g

R Razéao de inércia Consulte a Tabela 4 - -

S Altura da fixacéo para as correntes com aba de fixagao RS (distancia da superficie da polia até o centro do passo da corrente) mm mm

tb Tempo de desaceleracdo do motor (na parada) s s

fs Tempo de acelerag@o do motor (arranque) s s

To Torque de parada do motor % (kN -m) % (kg f-m)

Ts Torque de arranque do motor % (kN - m) % (kg f-m)

Te Torque de carga kN-m kgf-m

Tm Torque de operacao kN -m kg f-m

Tn Torque nominal do motor kN-m kgf-m
Velocidade da corrente m/min m/min

z Numero de dentes da roda dentada grande - -

z’ Numero de dentes da roda dentada pequena - -
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4-2 Férmula (Tabela 6)

1) Para a selegé&o utilizar o fator de transmisséo, incluindo a corrente de n = 1.
2) Para a selecao utilize valores calculados nos itens 11 e 12 desta tabela para a tensao e a capacidade de

transmissao em kW.

ltem

Unidades Sl Unidades gravitacionais

1. Comprimento da corrente
(numero de elos): L

Transmissdo comum

Transmissao comum entre dois eixos.
(1) Quando o numero de dentes e a distancia entre os eixos tiverem sido
determinado para ambas as rodas dentadas:
(A )
7+7-° 6,28
+20 +—
2 C

L =

(2) Quando o nimero de elos da corrente e 0 nimero de dentes tiverem sido determinado:

B Ly By
C—8{2L 7-7"++@L-7-177) 9’86(2 z)}

Mesmo se uma parte parcial do valor encontrado para L (abaixo
daquele ponto decimal) for menor, arredonde para o numero inteiro
mais proximo e adicione um elo. Um elo de redugéo deve ser usado
em caso de um numero impar de elos, porém se possivel mudar o
numero de dentes na roda dentada ou a distancia entre eixos para que
possa ser usado um numero par de elos.

Transmissdo de engrenagem
de pinhao

Em caso de uso de uma corrente com fixagcdo em torno do tambor

Gire L até o numero de
elos par.

Ao fixar a corrente com
aba de fixacao ao redor do
tambor, insira as chapas
metdlicas em intervalos
iguais para o ajuste.

180°
an ()
D +2S
P: Passo da corrente

D: Diametro externo do tambor
S: Altura da fixacao

. PX7’X .
2. Velocidade da corrente: V v :TOH (m/min)
3.Tenséo da corrente conforme saida X 6120 X kW
. Fm _ 60Xk (kN) Fm=——— (kgf)

nominal (kW) do motor: Fm v v
4. Inércia onde o eixo do motor
converte 0 momento de inércia I, = x ( 2\’ )2 (kg -n’) 6D =W x ( Vf)z (kg )
da carga | (GD?) : 1. (GD%) T e

. . KW kW

5. Torque nominal do motor: Tn Tn=9,55X (kN+m)

Tn=974X—— (kgf'm)
ng

Ts(%)+T,(%) _ Ts(%)+T4 (%)

= \ * X .
) Tm 55100 XTn (kNem) Tm 2% 100 Tn (kgfem)
6. Torque de operacdo: Tm Tskafn ) +To(kgf )
Ou Tm= TS(kN.m);Tb(kN.m> (kKN +m) Ou Tm= s\xel'm P LAGS-Ta (kgf+m)
~ Ts(%)Xi Ts(%)Xi
= X X = X X .
7.Tensdo da corrente conforme torque | Fms T/ (ZX1000)] X 100 Tnx1 (kN) | Fms T/ @x1000)] X100 TnX1 (kgfem)
de arranque: Fms Ts(kN +m ) X1 T s(kN om) X
S °m 1 S °m 1
Fms=—— 020 5 Fms=———"""=x .
Ou == (ax1000) X1 6N | OU Fms== s oooy X1 (kefrm)
. To(%) X1 . Tb(%) Xi "
=——L - XTnX : =—"r T XTnXx1,2" .
Tens&o da corrente conforme torque de | Fmb T4 @x1000)] X100 Tnx1,2%(kN) | Fmb @ @X1000)] X100 Tnx1,2%(kgfm)
parada: Fmb To(kN om ) X Ty (kN om) X i
Ou Fib= —2S M2 2L o) 9%(kN) | Ou  Fmb=—r B 2L 5y 9% (kg fom)

d/(2X1000) d/(2x1000)

z: Constantes z: Constantes




Selegao de uma corrente de roletes ’

ltem Unidades SI Unidades gravitacionais
8. Tensé&o da corrente quando M XY r (kN) . WoXV e (D
o motor acelera: Fs ST sx60x 1000 " ST ax6oxg W ke
Tensao da corrente quando . M XV P (kN) i WXV ir (kgD
o motor desacelera: Fb b X60x 1000 " T xe0oxG LW K8

9. kW desenho (para sele¢ao geral)

kW desenho = kW nominal do motor x Ks (kW)

10. Tensao da corrente desenho
Tensao da corrente desenho
conforme motor: F'm

Tensao da corrente desenho
conforme torque de arranque: F'ms

Tensao da corrente desenho
conforme torque de parada: F'mb

Tensao da corrente desenho
da trac@o para transportadores: F'c

Tensao da corrente desenho
quando o motor acelera: F's

Tenséao da corrente desenho
quando o motor desacelera: F'b

Tensao da corrente desenho
conforme carga: F'w

Fm=Fm XKsXKnXKz (&N {kgf})

Fms=FmsXKXKnXxKz (&N{kgf}
Fmb=FmbXK XKnXKz &N {kgf})
Fe=FcXKsXKnXKz (kN {kgf})
F's=FsXKnXKz

kN {kgf})

Fpo=FbXKnXKz (&N {kgf})

Fw=W (OQuFw)XKsxKnxKz (kgf)

- G
Fw=M szxKnszxlooo (kN)

Se a massa (peso W) nao for conhecida, use um torque normal do motor: Tn para
calcular o torque do eixo T =Tn x i kN-m {kgf-m}, e use F = 2T/d no lugar de W.

11. Tempo de aceleragdo do o m H1e) X AXE6 gy _ 6D m 6D ) X
motor: ts 376X (Tm = T¢) 1000 S=T375X (T - To)
12. Tempo de desaceleragéo do (Im +1¢) Xni 4X G

th = X
"T375% (Tm +T¢) 1000

(s) e GD*m +GD? y) Xn

motor: tb 375X (Tm + Te)
~ « s . 9 (/2]
13. Raz&o de inércia: R R = R oD ¢ >
Im GD*m %
14. Conversao do efeito do volante , )
lkg +m?--- (D) 4kgf-m*-- (GD?)

(GD?) a0 momento de inércia (I)

Todas as tensdes de corrente na féormula acima sao tensdes onde é usado um feixe da corrente.
Ao usar dois ou mais feixes da corrente, calcular a tensao da corrente para um feixe e multiplique-a pelo fator de
desequilibrio de carga Ku (Tabela 4) do nimero de feixes usado.
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5. Método de selecao geral

Procedimento

(Etapa 1) ( Verificar as informaces
necessarias para sele¢do

)

Frequéncia de arranque
6 vezes/dia ou mais?

[Etapa 2) < Fator de servigo: Ks

4

[Etapa 3) ( Calcular kW desenho

AN

(Etapa 4-5)

>
-

4

Tente usar o gréfico de selecéo provisria para

determinar o tamanho da corrente € 0

nimero de dentes Z* da roda dentada pequena

>

Mesmo tamanho, aumente
0 numero de dentes

Um tamanho maior

Um tamanho menor,
um feixe para cima

Mesmo tamanho, aumente
0 numero de dentes

Um tamanho maior

4

A 4

Decidir 0 nimero de dentes Z da roda
dentada grande em razéo de velocidade: |

tabelas de capacidade de
transmisséo em kW foi selecionada
a capacidade em kW da corrente
maior que 0 KW desenho?

Decidir a corrente
e a roda dentada

4

e

Calcular o comprimento da

(Etapa 7) corrente (nimero de elos)
Y
Decidir o método de lubrificagao
(Etapa 8] com base na velocidade de rotagéo

da roda dentada pequena

Va a selegao de
carga admitida

Para rodas dentadas
_ pequenas, use Z' 15'
Para rodas dentadas
grandes, use Z < 120"

Transmissao comum (dianteira e
reversa), transmiss@o de rotagao
continua, usando as tabelas de
capacidade de transmissdo em
kW, baixa quantidade de partida.

Etapas 4 e 5
(1) Selecione a corrente e 0 nimero de
dentes da roda dentada pequena
Utilize o gréfico de selegao proviséria
(Fig. 2, 3 e 4) ou as tabelas de capaci-
dade de transmissdo em kW para
obter a corrente e o numero de dentes
da roda dentada que satisfaca a
velocidade de rotacao do eixo em alta
velocidade e a capacidade de
transmiss&o em kW.
Selecione uma corrente com o menor
passo que possua as capacidades de
transmiss&o em kW necessarias.
Se uma corrente de feixe simples nao
possuir forca suficiente, selecione
uma corrente de feixes multiplos. Se
as restricdes no local necessitarem de
uma disténcia curta entre os eixos € 0
menor didmetro externo possivel da
roda dentada, utilize uma corrente de
roletes com feixes multiplos com um
passo menor.

(2) Selecione o numero de dentes da
roda dentada grande

Uma vez que o numero de dentes da
roda dentada pequena tenha sido
decidido, o nimero de dentes da roda
dentada grande é determinado
multiplicando o numero de dentes da
roda dentada pequena pela razdo de
velocidade.

O numero de dentes da roda dentada
pequena deve ser pelo menos 15.
Porém, ndo é aconselhavel utilizar
este nimero se com isso 0 numero de
dentes da roda dentada grande
ultrapassar 120. Nesse caso, 0 nimero
de dentes da roda dentada pequena

deve ser diminuido, porém ¢
recomendavel utilizar mais de 13
dentes.
Etapa 7

Quando o numero de elos for impar
Se 0 numero de elos for impar, em
vez de mudar a distancia entre eixos
para que 0 numero de elos se torne
par, é aconselhavel utilizar um elo de
reducéo. Se for utilizado um elo de
reducdo de um passo da corrente de
roletes RS ou o elo de reducédo de
quatro passos da corrente SUPER,
faca a reducdo da poténcia de
transmissdo conforme explicado nas
notas das tabelas de capacidade de
transmissé&o em kW.



Exemplo de sele¢ao usando o método de selecéo geral

Selecao de uma corrente de roletes ’ 2|

(Etapa 1) Informacbes necessarias para selegcéo
Maquina aplicada : Agitador

Tipo de impacto  : Impacto moderado

Fonte de poténcia : Motor

Poténcia nominal 11 kW 1800 r/min

Eixo de alta velocidade  : Diametro do eixo 45mm 90 r/min
Eixo de baixa velocidade : Diametro do eixo 60mm 30 r/min
Distancia entre eixos : 350 mm

Limitacdo de espaco : 700 mm

Agitador

(Etapa 2) Determine o fator de servigo

Fator de servico Ks = 1,3 da Tabela 2 Fator de servico

(Etapa 3) Determine a kW desenho

kW desenho = 11 kW x 1,3 = 14,3 kW

(Etapas 4 e 5) Determine a corrente e 0 numero
de dentes da roda dentada

Escolher a quantidade de correntes e 0 nimero de dentes da
roda dentada pequena derivada da velocidade e eixo em alta
velocidade, a 90 r/min e kW desenho (14,3 kW).

(1) 17 T do feixe simples RS100 ¢é derivado do gréfico de selecdo
proviséria e da tabela de capacidade de transmissdo em kW.
Desde que a razéo de velocidade seja 1/3, o nimero de dentes
serd 17T e 51T de RS100. Porém, se o didmetro externo de 17T for
189mm e de 51T for 534 mm, ndo séo adequados em fungao de
ndo se ajustarem ao espaco exigido. 189 + 534 > 700

(2) Verificagéo das corrente de feixes multiplos:

- 19T e 57T de RS80-2 sdo derivados do feixe duplo, e 0s didmetros
externos de suas rodas dentadas sdo 167 mm e 476 mm, que estéo
dentro dos limites. Verifique a tabela de capacidade de transmisséo em
kW RS80 para a capacidade de transmisséo em kW de 19T de RS80-2.

- As capacidades de transmisséo em kW para o nimero de dentes
da roda dentada pequena 19T sdo 5,06 kKW em 50 r/min, e 9,44 kW
em 100 r/min. Calculando proporcionalmente usando a diferenca
tabular entre eles, o kW de transmissao para 90 r/min & 8,56 kW.

(3) Este valor 8,56 kW referem-se as classificacdes em kW da corrente
de feixe simples e da corrente de feixe duplo que serdo utilizadas,
derivadas do fator de feixes mdltiplos na Tabela 1.

8,56 kW X 1,7 = 14,6 kW

(4) Esta classificagdo em kW 14,6 kW, satisfaz ao kW desenho
(14,3 kW).

(Etapa 6) Verifique o diametro do furo

(1) Verifique o diametro do furo na tabela de dimensdo. O
diametro méximo do furo RS80-2-19T é de 63 mm, e pode
ser utilizado para o didmetro do furo exigido de 45 mm.

O diametro maximo do furo para RS80-2-57T é de 80 mm, e
pode ser utilizado para 60 mm.

(Etapa 7) Determina a distancia entre eixos

Com a distancia entre eixos de 350 mm,

(167%76) < 350, € ajustara no espaco exigido.
O nlimero de elos é calculado como
( 57-19 )2
57+19 350 6,28
=S X = =
L 2 2 254 350 68,2
254

Para ter um nimero par de elos, aumente o valor abaixo do
ponto decimal para um nimero inteiro para dar 70.

(Etapa 8) Verifique o método de lubrificagao

Apesar de a roda dentada pequena ser RS80-2-19T a uma
velocidade de 90 r/min, de acordo com a tabela de
capacidade de transmissao em kW, serd utilizado o método de
lubrificacdo A . E necessario ter uma lubrificagdo por banho de
6leo ou lubrificagdo com disco borrifador.

1S

oeda

Para a escolha do levantamento ou aplicagdes de tracéo para
transporte, ndo utilize o método de Selegéo Geral. Utilize o método
de Selecéo de Carga Admissivel.

Motivo: Presume-se que a forga de ruptura serd maior quando for
utilizado um contrapeso, mesmo se a capacidade do motor for pequena.
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6. Método de selecao de carga admissivel

[Etapa 2)

Procedimento

<Conﬁrmar 0s dados necessarios para a selege‘@

i

(Etapa 1] <Verificar as caracteristicas do motoD

Frequéncia
de arranque de 6 vezes ao dia
8 horas) ou mais

Com arranque e
parada amortecida

[Etapa 2)

'

A/

‘ Calcular a partir da carga ‘

[Etapa 4)

‘ Calcular a partir da carga ‘

Y
Calcular a tensdo da
corrente desenho: F'w

Verificar a massa
da carga M (peso W)

Fator de servigo: Ks

Fator de RPM: Kn

Y
Fator de dente: Kz

‘ Calcular a partir da razao de inércia R‘

(Etapa 3) ¢

Calcular a partir do tempo
de aceleracao/desaceleragdo

Fator de impacto: K

' !

@mpo de aceleragéo:@ @mpo de desaceleragéo@ Gorque de 1rranque: @ Gorque de pareda @

Y

Calcular a tens@o
da corrente: Fms

Calcular a tensao
da corrente: Fmb

Calcular a tensdo \ / Calcular a tensao
da corrente: Fs da corrente: Fb

Utilize o maior valor

Utilizar o maior valor

Y Fator de RPM: Kn

Calcular a tensao da
corrente desenho: F'ms (Fmb)

Fator de dente: Kz

Calcular a tensao da
corrente desenho: F's (F'b)

Utilizar o maior valor

C

Decidir o tamanho da corrente para que o maior de F'w,
F's (F'b) e F'ms (F'mb) = carga maxima admissivel

)

!

@ecidir a roda dentada pequena: Z, e a roda dentada grande: 9 Limite da
v velocidade de selecao
< Verificar a distancia entre eixos > Limite de
% Passo mm m/min
o " " Abaixode 12,70 120
( Verificar o diametro maximo do furo > 12.70 100
v 15,875 | 90
<Decidir a corrente e a roda dentada> 19,05 80
; 25,40 70
(Calcular 0 comprimento da corrente (niimero de elos) I.) 31,75 60
* 38,10 50
— — - 44,45 50
Decidir sobre o método de lubrificagao a partir da
velocidade de rotagao da roda dentada pequena, 50,80 50
em relacéo a tabela de capacidade de transmisséo 57,15 40
em kW da corrente com passo idéntico 63.50 20
76,20 40
101,60 30
127,00 30

O limite de velocidade para a
corrente Poly-Steel é de 70 m/min.

0 método de selecéo a seguir utiliza a
carga maxima admissivel nos
produtos, com as tabelas de
capacidade de transmiss@o em kW, ou
para produtos operados sob baixas
velocidades com paradas frequentes.

(1)Para transmisséo com grandes
impactos e outras condicdes
extremas, particularmente em
transmisséo de grandes cargas e
transmisséo onde uma carga de
empuxo possa ser operada, utilize
elos de emenda do tipo F ou elos
de reducéo de dois passos.

(2)Ao usar um elo de reducao de um
passo ou um elo de reducéo de
quatro passos da corrente
SUPER, considere as seguintes
condicbes de resisténcia em
relacdo a carga maxima
admissivel
CL tipo M*: 100%

CL tipo F: 100%

Elo de reducéo de dois passos: 100%
(referéncia)

Elo de reducdo de um passo: 65%
Elo de reducéo de quatro passos: 90%
(feixe simples da corrente Super)
Elo de reducdo de um e dois
passos: 60% (Corrente BS/DIN)

(8)Existe a possibilidade de que o aro
ou cubo das rodas dentadas de
ferro  fundido  comercialmente
disponiveis néo sejam
suficientemente fortes para a alta

forca de tensdo da corrente
SUPER, corrente de roletes
SUPER-H e corrente  ULTRA

SUPER. As rodas dentadas RS do
tipo A, B e C sdo adequadamente
fortes.

(Utilize SS400, S35C, SC450, etc.)

(4)Para rodas dentadas de alta
velocidade, utilize roda dentada com
as pontas dos dentes endurecidas.

(5)Certifique-se de lubrificar a
corrente de roletes, se a pressao
do rolamento aumentar muito.

* Admite uma redug@o de
80% para os elos de
emenda do tipo M para
correntes de roletes RS15,
25, 37, 38, 41, BF25-H e
corrente de roletes resis-
tente a baixas tempera-
turas RS-KT.




; 3
Selegao de uma corrente de roletes ’ >

1
_ Diametro externo da roda dentada = 400 mm 8
(Distancia

entre eixos) 3

5
29
Razao do redutor ge
i=50 Corrente dos g®

roletes de transmisséo

=0
Condicoes 3§

Mé&quina aplicada: acionador de transportador Raz&o do redutor: 1/50 (i = 50) =
Massa de transporte: 6000 kg Diametro do eixo motriz: 66 mm §§
Velocidade de transporte: 30 m/min Diémetro do eixo passivo: 94 mm 8%
Diémetro externo do rolete da esteira: 380 mm Distancia entre eixos: 500 mm §§
Espessura da correia de transporte: 10 mm Diametro externo da roda dentada passiva = 400 mm g2

Torque de rotagéo do rolete da esteira: 3,3 kN/m (337 kg/m) Frequéncia de arranque: 10 vezes/dia :
Motor : 11 kW n1 = 1800 r/min Tipo de impacto: Impacto moderado -
Torque de arranque de 200% Arranque/Parada suave: N&o ha a3
Torque (méximo) de parada de 210% 58
Momento de inércia de 0,088 kg/m? H
(GD? 0,352 kgf/m?) 23

Unidades SI | | {Unidades Gravimétricas}

(Etapa 1) Verificar as caracteristicas do motor (Etapa 1) Verificar as caracteristicas do motor

sieloadsa
$9)9]0J 9p S2ULI0)

i - KW _ 11 _ .
Torgue nominal Tn=9,74 x i =9,74 x 800 =5,95 (kgf-m)

Torque de arranque Ts=Tn x 2=5,95 x 2=11,9 (kgf-m)
Torque de parada Tb=Tn x 2,1=5,95 x 2,1=12,5 (kgf-m)

i - kW _ 1 _ .
Torgue nominal Tn=9,55 x a1 = 9,55 x 1800 = 0,058 (kN-m)

Torque de arranque Ts=Tn x 2=0,058 x 2=0,116 (kN-m)
Torque de parada Tb=Tn x 2,1=0,058 x 2,1=0,122 (kN-m)

>
Momento de inércia do motor Im=0,088 (kg~m2) GD? do motor GD2m=O,352 (kgf- mz) %
O
(Etapa 2) Calculo a partir da carga (Etapa 2) Calculo a partir da carga 8
Rotacé&o do eixo passivo Rotacéo do eixo passivo
N2 =Velocidads de transporie X — 1000 - N2 =Velocidads de transporte X - 1000 -
(diémetro extero o rolete da esteira+2 X Espessura da correia de ransporte) X 7t (diémetro externo o rolete da esteira+2 X Espessura da correia de ransporte) X 7¢
(7]
-30x 1900 _53 9 (r/min) =30 x — 1000 _53 9 (r/min) 2
(380+20) x =« (380+20) x = %‘
Revolucao do eixo motriz Revolucao do eixo motriz
n=rotagdo do motor/i:% =36 (r/min) n=rotagao do motor/i:%) =36 (r/min)
Razéo do redutor da corrente= 289_ 1 Razéo do redutor da corrente= 289 _ 1
36 1,51 36 1,51 -
Se a roda dentada passiva d2=400mm Se a roda dentada passiva d2=400mm §
Tenséo da corrente Fw=torque de rotagéo do rolete da esteira x 1000 x é Tenséo da corrente Fw=torque de rotagéo do rolete da esteira x 1000 x% p

2

- 3,3x 1000 x —2— =16,5 (kN) 2
400

400
Selecione a corrente de forma provisoria.
Com impacto moderado « « « « « o «Fator de servico Ks=1,3
Tens&o proviséria da corrente desenho = Fw x Ks=1690 x 1,3=2200 (kgf)
Selecione provisoriamente a RS120-1 com uma carga
maxima admissivel de 3100 kgf.

= 337 x 1000 x =1690 (kgf)

Selecione a corrente de forma proviséria.

Com impacto moderado ¢ « « « « o «Fator de servico Ks=1,3
Tens&o provisdria da corrente desenho = Fw x Ks=16,5 x 1,3=21,5 (kN)
Selecione provisoriamente a RS120-1 com uma carga
maxima admissivel de 30,4 kN.
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31T a partir da roda dentada passiva < 400mm

Diametro externo 398 mm PCD d2=376,60 (mm)
Numero de dentes da roda dentada motriz = 13—511 =21T PCD d=255,63 (mm)

Velocidade da corrente = - X £X N _ 38.1x 21 x 36

1000 1000
=28,8m/min<50 m/min.

Assim, é possivel fazer a selegdo por carga admissivel.
Vlelocidade de rotagéo da roda dentada pequena 36r/min - - - -Fator de RPM Kn=1,03

Nimero de dentes da roda dentada pequena 21T - - - -Fator de dente Kz=1,10
Tens&o da corrente Fw = Torque de rotagdo do rolete da esteira x 1000 x o%
= 3,3x 1000 x —2— =17,5 (kN)
376,6

Tensdo da corrente desenho F'w=Fw x Ks x Kn x Kz
=17,5x1,3x1,03x 1,10=258 (kN) ¢ « « (D
RS120-1 (carga maxima admissivel: 30,4 kN) pode ser utilizada.

Verifique a velocidade de transporte (condicdes de selegdo, 30 m/min)

" . espessura 0a coreia
(Diémetro externo do rolete da esteira +2x e s ) X7

1000

correia
—nix 21 « (diémetro externo do rolete daesteira+2xdelrans;‘mrte)Xn
s 1000
—36x 2y (380+2x10)xm
31 1000

=30,6 (m/min)

Velocidade de transporte neste ponto =n2x

(Etapa 3) Célculo a partir do tempo de aceleragéo/desaceleragao

A roda dentada pequena foi decidida como sendo a RS120
21T a partir do célculo da etapa 2.

Assim, calcule utilizando 0 mesmo passo e numero de dentes.
Se o tempo de aceleragdo/desaceleragéo for conhecido,
utilize esse valor no calculo.

A formula abaixo é calculada pressupondo-se que o valor é desconhecido.

(Ts+Tb) _ (0,116+0,122)

Torque de trabalho Tm= =0,119 (kN-m)
d 255,63
Torque de ¢ T=Fwx——— =175x—""——
que de carga WX x1000x 1)~ 2 (2 x1000 x 50)
=0,045 (kN-m)

Momento de inércia de conversao do eixo do motor | £ do lado da carga
10 =M x (Ve\ocidade detransporte)2
2xmxni
30,6 ?
2 x 1 x 1800 )
=0,044 (kg-m?)
Momento de inércia do motor Im=0,088 (kg - m?)
Tempo de aceleracao do motor
ts=(Im+1¢) x ni X ke x 4
375 x (Tm-T¢ ) 1000
=(0.088+0,044) x o7-= (011833—0 045)" 10% x4
=0,34 (s) ’ '
Tempo de desaceleragcao do motor
n1 G
X X 4
375 x (Tm+T¢ ) 1000
1800 " G "
375%(0,119+0,045) 1000

=6000 x(

tb=(Im+12¢) x

=(0,088+0,044) x
=0,15 (s)
Como tb < ts, a tensdo da corrente quando o motor desacelera Fb é maior do
que a tensdo da corrente quando o motor acelera Fs. Assim, utilize o seguinte.
Tens&o da corrente quando o motor desacelera

' R ) espessura da coreia
Velocidade de transporte  (Diametro externo do rolete da esteira +2x pdelranspone )+FW

4

Fb=M x X
(tb x 60 x 100 a2
~6000 x 30,6 « (8380+2 x 10) 175
(0,15x60x1000) 376,6
=39,2 (kN)

31T a partir da roda dentada passiva < 400mm
Diametro externo 398 mm PCD d2=376,60 (mm)
Numero de dentes da roda dentada motriz :%:21T PCD d=255,63 (mm)

Velocidade da corrente =~ X£X N _ 38,1 x 21 x 36

1000 1000
=28,8m/min < 50 m/min.

Assim, é possivel fazer a selecéo por carga admissivel.
Vielocidade de rotacéo da roda dentada pequena 36r/min - - - -Fator de RPM Kn=1,03

Ndmero de dentes da roda dentada pequena 21T - - - -Fator de dente Kz=1,10
Tensdo da corrente Fw=Torque de rotacdo do rolete da esteira x 1000 x d%
= 337 x 1000x —2— =1790 (kgf)
376,6

Tenséo da corrente desenho F'w=Fw x Ks x Kn x Kz

=1790 x 1,3 x 1,03 x 1,10=2640 (kgf) ¢ « « (D
R(carga maxima admissivel: 3100kgf) pode ser utilizada.
Verifique a velocidade de transporte (condicdes de selegdo 30s, m/min)

" . espessura 0a coreia
(Diémetro externo do rolefe da esteira +2 x pde anspore ) X7

1000
" . correia
21 (diémetro extermo do rolete da esteira +2 xde transporte) X 1

Velocidade de transporte neste ponto =n2 x

=n1x —x
31 1000

ZSGXQX (380+2 x 10) x &t
31 1000

=30,6 (m/min)

(Etapa 3) Célculo a partir do tempo de aceleragao/desaceleragéo

A roda dentada pequena foi decidida como sendo a RS120
21T a partir do célculo da etapa 2.

Assim, calcule utilizando 0 mesmo passo e numero de dentes.
Se o tempo de aceleragédo/desaceleragéo for conhecido,
utilize esse valor no calculo.

A formula abaixo é calculada pressupondo-se que o valor é desconhecido.

(Ts+Tb) _ (11,9+12,5)
2

Torque de trabalho Tm= =12,2 (kgf-m)

_1700x__ 255,63

Torque de carga T¢ = Fw Bt
a ga Te=rwx (2 x 1000x 50)

_d

(2 x 1000 x i)
=4,58 (kgf-m)

Convers&o do eixo do motor GD” do lado da carga

. 2
GD%¢ =M x (Ve\ocwdade detransporte)
mtxnil
2
30,6
=6000 x| —————
X( 7 x 1800 )

=0,176 (kgf-m?)
GD? do motor GD°m=0,352 (kgf- m?)
Tempo de aceleracao do motor

ts=(GD? D2 ni
S=(ODmM+GD ) s T T ¢

1800

=(0,352+0,176) x — 1000
(0.352+0.176) x 22" 12 2-4.58)

=0,34 (s)
Tempo de desaceleracéo do motor
tb=(GDM+GD*¢) x ———
(GDM+GD ) X oo T

1800

=(0,352+0,176) x —— 1800
( +0.176) X 575 (12.2+4.58)

=0,34 (s)
Como tb < s, a tensdo da corrente quando o motor desacelera Fb é maior do
que a tens@o da corrente quando o motor acelera Fs. Assim, utilize o seguinte.

Tens&o da corrente quando o motor desacelera
. . ) espessura da correia
Velocidade de transporte _ (Diémetro extero do rolete da esteiia +2  de tensporte )+FW

Fbo=M
* (tb x60xG) a2
30,6 (380+2 x 10)
~6000 1790
(0,15 x 60 x G) 376.6
—4000 (kgf)



Tens&o da corrente desenho

F'bo=Fb x Kn x Kz=39,2 x 1,03 x 1,10=44,4(kN) - - - - @
RS120-2 (carga maxima admissivel 51,7 kN) ou RS120-SUP-2 (carga
maxima admissivel 66,7 kN) podem ser utilizadas porque F'b=44,4(kN).

Considerando-se que a RS140 18T (diametro externo 279 mm d = 255,98) e a 27T (diametro
externo 407 mm d2 = 382,88) com resultados PCD semelhantes geram conflito com o
didmetro externo da roda dentada passiva < 400 mm, elas ndo podem ser utilizadas.

A razéo de reducéo da corrente se toma%a partir do exigido % ea

velocidade de transporte =30 x ﬁx E:31 ,3m/min,

239 26
mas, ao examinar a 26T (diametro externo 393mm d2=368,77)
@ ¢ F'b=46,3(kN)
ARS140-1 ndo pode ser utilizada porque sua carga méxima admissivel é de 40,2 kN.
ARS140-SUP-1 pode ser utilizada porque sua carga méxima admissivel é de 539 kN.
Uma vez que o didmetro do furo da roda dentada de 18T é de até 89 mme o
da 26T é de até 103 mm, ela pode ser utilizada com um didmetro de eixo
motriz de 66 mm e didmetro de eixo passivo de 94 mm.
Com a distancia entre eixos de 500 mm, uma roda dentada com 18T
(d=255,98) e 26T (d2=368,77) pode ser utilizada.
O numero de elos sera 46 elos.
A lubrificagdo da RS140-SUP-1 deve ser feita com banho de 6leo ou lubrificagdo por
disco defletor de ¢leo, conforme a tabela de capacidade de transmiss&o em quilowatt.

(Etapa 4) Calculo da razéo de inércia R

A razao de inércia R= £ = 0.044 =0,5
Im 0,088
H& um espagamento no equipamento motriz - - - -Fator de impacto K=1,0

Torque de arranque Ts=0,116 (kN-m)
Tensao da corrente conforme torque de arranque

Fms=Ts x i x 1000 x %

2
255,63

= 0,116 x50 x 1000 x =45,4 (kN)
Torque de parada Tb=0,122 (kN-m)
Tens&o da corrente conforme torque de parada

Fmb:Tbxix1,2x1000x§

2
255,63

Uma vez que Fmb>Fms, use o Fmb maior.

=0,122 x50 x 1,2 x 1000 x =57,3 (kN)

Tensé&o da corrente desenho
F'mb=Fmb x K x Kn x Kz=57,3 x1,0 x 1,03 x
1,10 =649 (kN) - - - - - ®

Comparando-se (D), @), e 3, 3 € o maior.

Uma vez que FFmb = 64,3 (kN), a RS120-3 (carga maxima
admissivel de 76,0 kN) ou a RS120-SUP-2 (carga maxima
admissivel de 66,7 kN) pode ser utilizada.

Com a distancia entre eixos de 500 mm, uma coroa com 21T
(d = 255,63) e 31T (d2 = 376,60) pode ser utilizada.

O numero de elos sera 54 elos.

A lubrificagéo da RS120-1 e da RS120-SUP-1 devera ser por
banho de d6leo ou lubrificagdo por disco defletor de ¢leo,
segundo a tabela de capacidade de transmissdo em quilowatt.

, 'y
Selegdo de uma corrente de rolete&,

Tens&o da corrente desenho

F'b=Fb x Kn x Kz=4000 x 1,03 x 1,10=4530(kN) - - - - @
RS120-2 (carga maxima admissivel 5270 kN) ou RS120-SUP-2 (carga
maxima admissivel 6800 kN) podem ser utilizadas porque F'b=4530(kN).

Considerando-se que a RS140 18T (didmetro externo 279 mm d = 255,98) e a 27T (didmetro
externo 407 mm d2 = 382,88) com resultados PCD semelhantes geram conflito com o
didmetro externo da roda dentada passiva S 40 mm, elas ndo podem ser utilizadas.

A razéo de redugdo da corrente se toma% a partir do exigido % ea

velocidade de transporte =30 x 86 X E:31 ,3m/min,

239 26
mas, ao examinar a 26T (diametro externo 393mm d2=368,77)
®@ ¢é F'b=4720(kgf)
ARS140-1 nao pode ser utilizada porque sua carga maxima admissivel é de 4100 kgf.
ARS140-SUP-1 pode ser utilizada porque sua carga méaxima admissivel é de 5500 kgf.
Uma vez que o diadmetro do furo da roda dentada de 18T é de até 89 mm e o
da 26T ¢é de até 103 mm, ela pode ser utilizada com um didmetro de eixo
motriz de 66 mm e didametro de eixo passivo de 94 mm.
Com a distancia entre eixos de 500 mm, uma roda dentada com 18T
(d=255,98) e 26T (d2=368,77) pode ser utilizada.
O nUimero de elos sera 46 elos.
A lubrificagdo da RS140-SUP-1 deve ser feita com banho de dleo ou lubrificagdo por
disco defletor de ¢leo, conforme a tabela de capacidade de transmisséo em quilowatt.

(Etapa 4) Calculo da razédo de inércia R

GD% _ 0,176 _g 5
GD’m 0352

Ha um espagamento no equipamento motriz - - - -Fator de impacto K=1,0

A razéo de inércia R=

Torque de arranque Ts=11,9 (kgf-m)
Tens&o da corrente conforme torque de arranque

Fms=Ts x i x 1000 x %

2
255,63

= 11,9 x50 x 1000 x =4660 (kgf)
Torque de parada Tb=12,5 (kgf-m)
Tens&o da corrente conforme torque de parada

Fmb:Tbxix1,2x1000x§

2
255,63

Uma vez que Fmb>Fms, use o Fmb maior.

=12,6x50x 1,2 x 1000 x =5870 (kgf)

Tensao da corrente desenho
F'mb =Fmb x K x Kn x Kz=5870 x 1,0 x 1,03 x
1,10 = 6650 (kgf) - - - - - ®

Comparando-se (1), @, e 3, 3 é o maior.

Uma vez que FFmb = 6650 (kgf), a RS120-3 (carga méaxima
admissivel de 7750 kgf) ou a RS120-SUP-2 (carga maxima
admissivel de 6800 kgf) pode ser utilizada.

Com a distancia entre eixos de 500 mm, uma coroa com 21T
(d = 255,63) e 31T (d2 = 376,60) pode ser utilizada.

O numero de elos sera 54 elos.

A lubrificagdo da RS120-1 e da RS120-SUP-1 devera ser por
banho de dleo ou lubrificacdo por disco defletor de ¢leo,
segundo a tabela de capacidade de transmiss&o em quilowatt.
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Considerando-se a RS160 15T (diametro externo 269 mm d=244,33) e a
23T (diametro externo 400 mm d2=373,07) com PCD semelhante,

® F'mb=69,0 (kN) sera maior.

ARS160-1 ndo pode ser utilizada porque sua carga méxima admissivel é de 53,0 kN.
ARS160-SUP-1 pode ser utilizada porque sua carga méxima admissivel é de 70,6 kN.
Uma vez que o diametro do furo da roda dentada da 15T é de até 95 mm
e 0 da 23T é de até 118 mm, ela pode ser utilizada com um eixo motriz
de diametro de 66 mm e com um eixo passivo de diémetro de 94 mm.
Com a distancia entre eixos de 500 mm, uma coroa com 15T (d=244,33)
e 23T (d2=373,07) pode ser utilizada.

O numero de elos sera 42 elos.

A lubrificag@o da RS140-SUP-1 deve ser feita em banho de 6leo ou com
lubrificacdo por disco defletor de 6leo, segundo a tabela de capacidade
de transmiss@o em quilowatt.

Resultados da Medicéo

Considerando-se a RS160 15T (diametro externo 269 mm d=244,33) e a
23T (diametro externo 400 mm d2=373,07) com PCD semelhante.

® F'mb=7040(kgf) sera maior.

ARS160-1 ndo pode ser utilizada porque sua carga maxima admissivel é de 5400kgf.
ARS160-SUP-1 pode ser utilizada porque sua carga méxima admissivel é de 7200kgf.
Uma vez que o diametro do furo da roda dentada da 15T é de até 95 mm
e 0 da 23T ¢ de até 118 mm, ela pode ser utilizada com um eixo motriz
de diametro de 66 mm e com um eixo passivo de diémetro de 94 mm.
Com a distancia entre eixos de 500 mm, uma coroa com 15T (d=244,33)
e 23T (d2=373,07) pode ser utilizada.

O numero de elos sera 42 elos.

A lubrificagdo da RS140-SUP-1 deve ser feita em banho de 6leo ou com
lubrificagdo por disco defletor de 6leo, segundo a tabela de capacidade
de transmissé@o em quilowatt.

. Numero Numero Método de
Condicéo Etapa | ge corrente | Rodadentada | 4o o105 | ubrificacdo
Frequéncia de arranque
de 6 vezes ou menos. | Etapa 2 RS120-1 21T x 31T 54 elos B
Frequéncia de arranque RS120-2 21T x 31T 54 elos B
de 6 vezes ou mais Etapa 3
COm arrangue suave. RS140-1 18T x 26T 46 elos B
_ RS120-3 B
Frequéncia de arranque | Etapa 3 21T x 31T 54 elos
de 6 vezes ou mais RS120-SUP-2 B
sem arranque suave. | Etapa 4
RS160-SUP-1 15T x 23T 42 elos B

Método de lubrificagao B: Banho de d6leo ou lubrificagcéo por disco defletor de dleo.

Todas as distancias de eixos precisam ser ajustadas.



Sele¢ao de uma corrente de roletes ’

7. Exemplo de transmissoes para levantamento

>

3

Ha muitos exemplos em que correntes s&o usadas para levantamento. Ao fazer uso das caracteristicas da corrente de roletes, selecionando &

. . 7 7. 0 7 . ~ s ~ =

a certa e seguindo 0s pontos importantes, é possivel utiliza-la para levantamento. As aplicacdes tipicas de levantamento estéo 8

ilustradas abaixo (dedique atencéo especial aos dispositivos de seguranca).

g

o

<

Balanco Equipamento de levantamento (1) =

@

a

c

3

Ferramentas
para fixagao de orrente de roletes
extremidades Ferramentas 3o
para fixacdo de o9
Ferrfe_:\megtaz extremidades 53
para fixagao de oE
extremidades de roletes /X Redutor %i
piﬁa”'?xmagzé"‘ie o0
Corrente de roletes
Contrapeso =9
- D
Mecanismo Sa
deslizante =0
9o
25
o8
Equipamento de levantamento (2) Equipamento de levantamento (3) 3,
Redutor g =
Redutor %%
L Corrente de roletes
Ferramentas para fixagao de 39
Q [~ extremidades (4 lugares) 23
— Forquilha Contrapeso fi
Ferramentas 8%
para fixagao de
extremidades Ferramentas
para fixacdo de

extremidades

sieloadsa
$9)9]0J 9p S2ULI0)

A\ Selegao da corrente de roletes para levantamento

(DSe houver qualquer lei ou diretriz para a selegéo da corrente, verifique-a e calcule-a de acordo. Certifique-se de seguir as selegdes
do fabricante e selecione a mais segura entre as duas escolhas. z
(2)Use elos de conex&o do tipo F (semiencaixe). Elos excéntricos nao podem ser usados. §
e . P . . . e ~ . Z o < =3
(3)Lubrifique as juntas da corrente ao maximo possivel depois de reduzir as cargas. Lubrificagéo suficiente é necesséria também nas 3
ferramentas para fixagcao de extremidades (parafusos terminais e elos conectores, etc.) e nas pegas de conexao, etc. ’
&
2
gl
=
QO
3
&
2
o
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Peso necessario do contrapeso para evitar o salto de dentes da roda dentada ao utilizar uma
corrente de roletes em aplicagdes de transmissao para levantamento.

Tk = To x {sin¢/sin (¢ +2a)} "
Tk : tensdo minima de peso (retro-tensdo minima) 6 : Angulo de enrolamento da corrente
To : tens&o da corrente de roletes
_64°
N
360° <9
N

. ] Arredondar para
K : numero de dentes de engate K =360° xN 5 humero inteiro

acima por seguranga.

¢ : angulo de pressdo minimo da roda dentada ¢ = 17°—

2« :angulo de divisdo da roda dentada 2« =

dentes

Se to=1100kgf, N=13T, e 6 =120°, entdo Peso

64° 64°

o =17°- =17 53 =12,077
~ 360° 360°
2a="3="15 =27,692
9 _120° _ _
K=3g0- XN=7350s X 13=4.33..K=14

Tk=1100X {sin12,077/sin (12,077 +27,692)}* "= 38,5(kg)

Dessa forma, o salto de dentes ndo ocorrerd se um peso de 39 kg for utilizado. No entanto, isso sera alterado dependendo do projeto e do
desgaste na corrente de roletes e nos dentes da roda dentada. Utilize os dados acima como referéncia.



Selegao de uma corrente de roletes ’

8. Calculo do momento de inércia (rabeia6)

>
3
(]
(7]
(Momento de inércia) Calculo do GD? (Momento de inércia) Calculo do GD* s
Corpo rotativo Método de célculo Método de Corpo linear Método de célculo Método de c
(Unidade SI) unidade gravimétrica (Unidade SI) unidade gravimétrica ©
Cilindro direito Tragéo em esteira .
3
c
=
— . | M(kg) &
. IS = 2 9 2 Trabalho Wik gf) 2 _ 2 o
= = =V g ‘ ) GD”=WD 0
5 EopMr GDP=5 WD —[- =M 1 (kg -m?) 3
(k 2y (ke fom?) 5 \e} (kg fm*) e
M(ke) e g = - :
Wikef) Roda Corrente da esteira
D dentada 3o
r=- (m r=-5 (m 29
2 2 23
- 52
Cilindro direito oco Tracdo para gg
_ transportadores A
£
w
[m] — =0
é 1 2 1 " 9 9 s =}
B = =M (1’ +1r:?) 6D*=5W (0:"+D:) as
- D
om 2 o 2 =
M(kg) (kg " ) (kgf 8 ) Transportador I\%(kg) 5%
P! W(kgf) 8o
Wikef) ——— g8S
_ D1 _ D2 5 D
r=> (m r:=> (m) @”"""""'&’;‘;”"""""""‘e} oo
\ k-]
Transmissdo comum Transmissao de engrenagem Roda /=~ Corrente de roletes 6D? —WD2 59
. B ; 23
de pinhéao =M r” (kg *m?) . ) =2
Corrente Corrente de roletes ( gfm ) k§’;
de roletes com engrenagen de pinhao o3
D (m) Mkg) 28
Corrente de roletes \ Transportador (k gf) ;-).3
Roda Roda dentada para
dentada engrenagem de pinhao —r/ gg
Roda dentada g%
r:% (m) %%
Nota
a N = (<)
T {Unidade Transmissao de %
Gravimétrica} engrenagem de pinhao e
Roda dentada -§ 8
para engrenagem M(kg) §:%
g 2 V2 de pinhdo Transportador W(k f) »n E_,
Momento deinércia (l) e 1kg'm 4kgfem g 6 D? —¥D? 3
efeito da roda louca (GD?) (1 (GD?) I=M r* (kg *m?) s “
A (kg fom )
Corrente de Roletes com anexo =
(]
1‘:% (m) é.
)
Transmissao °
para levantamento
Corrente
// de roletes
Roda dentad GD*=Wp* g
oda dentada ) =M l”z(kg -mz) , '§‘
r=45 @ (kg fem®) s
M(kg)
Wk gf)
=
Carga do momento | Carga do momento =
c
Para converter a de inércia de inércia GD* e
5 \2 . N °
car.gef dg momento It = (niz) 1 6D? = (E)GD"
de inércia para o 1“1 D2 ot
eixo do motor = o kem?) =70 kegfm’)
1N\ : Velocidade de rotagao Vo P
do eixo do motor T¢ =M ( ) GD?y=W (L)
Nl * Velocidade de rotaca 27t Tt
2 . Velocidade de rotagéo V2 om?
do eixo de carga (kg *m?) (kg f-m’)

Os valores acima nao incluem a massa da roda dentada e da corrente.
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9. Exemplo de tracao para transportadores

Os exemplos abaixo sdo exemplos tipicos do uso da corrente de roletes em tracao para transportadores. A corrente de roletes
pode ser fixada ao transportador com um terminal e movida com o uso de uma roda dentada em uma extremidade (figura da
esquerda), ou a unidade de tragao pode ser anexa ao transportador, com uma corrente de roletes fixada as duas extremidades
por meio de terminais (figura da direita).

Ha formas semelhantes de se mover um transportador em angulo. Na figura da esquerda, a roda dentada do motor seria
colocada no topo da inclinagao.

@ : Lado da tragcdo

Ferramentas para fixacdo Ferramentas para fixacdo Ferramentas para fixacéo
de extremidades Corrente de roletes de extremidades de extremidades
<— Transportador /

»—a Transportador

/ o .\
L2 y
K

O /7 O / R

“Fixacao”
Roda dentada Corrente de roletes

A Selecao da corrente de roletes para a tragao para transportadores

®Se houver qualquer lei ou diretriz para a selegcdo da corrente, verifique-a e calcule-a de acordo.
Certifique-se de seguir as selec6es do fabricante e selecione a mais segura entre as duas escolhas.

@Use elos de conex&o do tipo F (semiencaixe). Elos conectores do tipo M s6 podem ser usados se
houver um impacto minimo sem forca lateral. Elos excéntricos ndo podem ser usados.

®Lubrifique as juntas da corrente ao maximo possivel depois de reduzir as cargas. Lubrificagdo suficiente
€ necessaria também nas ferramentas para fixagdo de extremidades (parafusos terminais e elos
conectores, etc.) e nas pecas de conexao, etc.




Selegao de uma corrente de roletes ’ s

10. Método de selecao da transmissao de engrenagem de pinhao

Geralmente, 0 movimento linear ou a rotacao em raios maiores € possivel com uma corrente de roletes e uma engrenagem,

utilizando uma fonte de transmisséo (motor, etc.) por meio de um redutor.
No entanto, uma corrente de roletes precisa de muito espago e as engrenagens precisam de usinagem de preciséo, o que
aumenta o custo. Uma engrenagem de pinhao é ideal nessas situacdes. Corrente com

aba de fixacao

Roda dentada
para engrenagem
Roda de pinhao /

Engrenagem L Roda dentada para engrenagem de pinhao
de pinhdo Corrente com aba de fixagao

dco”?ntte Engrenagem Engrenagem de pinhao (linear) Engrenagem de pinhao (rotativa)
e roletes

Para tragbes com engrenagens de pinh&o, uma corrente de roletes é colocada de modo a
envolver o perimetro do tambor para formar uma roda, e coroas especiais (ver Rodas dentadas)
sdo utilizadas em vez de engrenagens de pinh&o. Para movimentos lineares, uma corrente de
roletes é anexada e utilizada de forma linear, em vez de um rack.

Item Transmissdo de engrenagem de pinhdo | Transmisséo da corrente de roletes| Transmiss&o por engrenagem
Restricoes da distancia ’ = .
entre eixos Sim N&o Sim
Numero de dentes de engate Baixo Alto Baixo
Alcance da razao L 4. o
de velocidade Sem limite Até 1:7 Sem limite
Formato dos dentes Dentes especiais Dentes de coroa Curvos
Precisao de engate Normal Normal Precisa

10.1 Caracteristicas das engrenagens de pinhao

1) Econdmica em grandes razdes de velocidade (1:5 ou maior), especialmente quando o tambor possui
grande diémetro.

As fixagdes da corrente de roletes séo aparafusadas no tambor para facilitar a instalagdo e manutencéo.
Liberdade de projeto em didmetros de tambores, comprimento linear, etc.

Baixa precis&o de instalagdo, dispensando a usinagem de preciséo das engrenagens.

Lubrificagéo por graxa pode ser utilizada.

Engrenagens de pinhdo ndo séo adequadas para tragdes ultraprecisas, e o nivel de ruido é alto
comparado com engrenagens comuns.

P oo

10.2 Instalacao da corrente e precaucoes

1) Quando utilizada de forma linear (rack) com os roletes voltados para cima:
® Utilize corrente de roletes padréo.

~
1 _m. = T 47
S

) 2 — 7

1S

oeda

Os elos de emenda séo utilizados nas duas extremidades e fixacdes sdo anexas, parafusos e porcas sdo apertados para eliminar folgas (as duas
extremidades devem estar firmes, com porcas duplas). NOTA: Isso ndo é recomendado, pois pode ocorrer deslizamento de dentes e interferéncia.

® Utilize uma corrente de roletes de fixagéo.

iea) fisa) Conexao K1 a cada 2 elos.
|4

.

5:1 Conexao SK1 a cada 2 elos.

Coloque fixagGes K1 ou SK1 a cada 2 elos e aperte com parafusos e porca a cada 2 ou 4 elos com a corrente tracionada e
esticada, de modo que néo haja folgas (fixagbes K s&o recomendadas). Normalmente, os furos de fixag&o séo feitos no local.
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Utilize parafusos com categoria de forca 8.8 ou superior (JIS1051-200, forca de tensdo de 800 N/m? ou maior) (parafusos

>
é‘ SCM435 com tratamento térmico, etc.).
§ ® O comprimento da corrente deve ser a distancia do percurso mais «.
13
° « : distancia do sobregiro em condi¢des de uso.
g 2) Quando utilizada linearmente (rack) com roletes voltados para baixo:
g / A’ Zf/
TS _
8 ||| Fixacdo K1 a cada 2 elos.
g Z
so J . ~
g ﬁ Fixacao SK1 a cada 2 elos.
o0 ™
Sa
i1
o Coloque as fixagcdes K1 e SK1 a cada 2 elos e aperte com parafusos e porcas a cada 2 ou 4 elos, com a corrente
. esticada para que nao haja folgas ou voltas.
<o
33
82 3) Quando a corrente envolver parcialmente ou totalmente o lado externo de um tambor:
2 . . ~ z
Sa ® O comprimento da corrente com aba de fixagdo esta em -0,05 a 0,15% do
ug% comprimento padréo (passo nominal x nimero de elos). Quando a corrente estiver
o
CR7)

envolvendo um tambor, calcos deverdo ser utilizados entre o tambor e as fixacdes da
corrente para eliminar folgas.

® Uma vez que fixacoes K podem ser ajustadas com calcos, elas podem ser fixadas ao
tambor mais facilmente do que as fixagdes SK.

® Quando o tambor ndo for perfeitamente cilindrico, a espessura dos calgos devera ser
ajustada enquanto a corrente é colocada ao redor do tambor, de modo que o raio seja
circular. Como mostrado abaixo, um relégio comparador ou um apalpador pode ser
utilizado no ajuste.

$93]0 3P S8JUALI0Y

sepesad saodeoy|de esed

$3]9|0. 9 S3JUALI0Y

® [aca os furos de encaixe de modo a combinar com os furos das fixacdes da corrente.

0BS01I0J e djuajsisal

Rolete

Relégio comparador

4) Ao envolver totalmente ou parcialmente o interior de um tambor:
® Consulte a Tsubaki.

siejoadsa
$9]9]0J 9p S8UBLI0)

>
7}
(]
»
[7]
o
=
o
®»

5) Quando utilizada em envolvimentos laterais ,
(tracdo horizontal) Wl ;
®\/gja a secdo 3). L n

® Consulte a Tsubaki quanto as fixagoes internas.  fi="

6) Fixacao da roda dentada
® Ajuste 0 eixo da roda dentada de modo que ela se engate diretamente com a corrente.
® O espagcamento (a) entre os roletes e o fundo dos dentes da roda dentada deve ser menor do que as dimensoes
mostradas na tabela abaixo. O fundo dos dentes e dos roletes ndo devem se tocar.

5
p Tamanho da Corrente [6Y
3
1 RS80 ou menos 1,0mm
| ~ RS100 a RS180 1,5mm
RS200 ou mais 2,0mm

@ Quando o fundo dos dentes e os roletes se tocarem no espagamento descrito acima, a forma dos dentes devera ser
previamente desenhada com um espac¢amento maior do que a. Consulte a Tsubaki.
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Selegao de uma corrente de roletes ’

Procedimento

>
3
(Nota) A velocidade relativa V da corrente 3
Z . Qo
(Etapa 1) (Verificar as caracteristicas da méqui@ € 50 m/min ou menor. o
l Quando V for maior do que 50 m/min °
Linear: tragdo por rolete, etc.
G/erificar as caracteristicas do mot@ Tambor: Troque a fixagdo da corrente 3
Didmetro — reduza o tamanho. 5
Frequéncia de arranque . o 2
de 6 vezes a0 dia (8 horas) Fator de velocidade Kv da engrenagem de pinhdo %
ou mais . ' Fator de velocidade
Velocidade refativa da corrente da engrenagem de piniéo
29
0 a 15 m/min 1,0 &3
Com arranque 152 30 12 °7
e parada amortecida 30 2 50 ’ ’4 g‘é
a , o
[Etapa 2) \ (Etapa 2) + [Etapa 4) =0
) ) ** Roda dentada para tragao por engrenagem de pinhéo. 32
‘ Calcule a partir da carga ‘ ‘ Calcule a partir da carga ‘ ‘ Calcule a partir da razao de inércia R ‘ oda dentada para 12620 po ,e grenage . de pinhdo o3
¢ Etana 3 ¢ Esta roda dentada € exclusiva para 23
apa . 5
< (Etap ]C i o dentes com formato especial. 28
Verficar a massa da carga M (Peso WD alcule a partir do tempo Fator de impacto: K i i T 32
de aceleracéo e desaceleracéo N maior ou igual a 13, g’%
recomendando-se N = 187
Fator de servigo: Ks - - (Torque de arranque:T9 (Torque de parada: T@ Consulte as seges anteriores para 592
@mpo de aceleragao:@ Gempodedesace\eraqao:tb) ¢ ‘ ver o uso de transportador por <3
v v - . engrenagem de pinhao. gs
Calcule a tensao), /Calcule a tensdo Galcule g ter::sao Calcule a ter::sao 3s
o G [ ol GatiEE (5 da corrente Fms / \ da corrente Fmb w ;ig

A
Fator de dentes: Kz )
Use um valor maior

A J

Calcule a tenséo da Calcule a tensao da Roda dentada / Corren/te com
corrente desenho F'w corrente desenho F'ms (F'mb) pare engrenagem aba de fixagao

A4 de pinhao

Fator de velocidade Kv Roda dentada
para engrenagem
de pinhao Corremg com
Calcule a tenséo da w aba de fixacao
corrente desenho F’s (F’b)

Use um valor maior

0BS01109 B 3)JU)s|sal
$3]9]0J 9P SJUBLI0Y

sieloadsa
$9)9]0J 9p S2ULI0)

Use um valor maior

~
—
@
NA

v \ Trilho >
AT . @
Decidir o tamanho de corrente para que o maior de F'w, F’s (F’b) §
e F’'ms (F'mb) £ carga méaxima admissivel Corrente com Mesa giratoria  Roda dentada 5
aba de fixagéo para_ engrenagem @

(Etapa 5) w de pinhao

Decida o tamanho da corrente e a
roda dentada para engrenagem de pinhao **
(72
[0}
} 5
' Tambor W o
(Etapa 6) ( Calcule o nimero de elos L
Corrente com

W afa/de fixagao
‘ 5
Roda dentada =
para engrenagem ®
de pinhao o

e
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Exemplo de selecao de transmissao de engrenagem de pinhao

Rolete de apoio

Corrente com aba de fixagao

Razao de reducgao do redutor
i=181,9

Roda dentada para engrenagem de pinhao

| Unidades Sl |

[Etapa1] Verifique as caracteristicas da maquina e do motor

Maquina: Maquina de corte
Motor: 15 kW, 4P, 1750 r/min

Momento de inércia do motor I : Im = 0,00425 kg - m?

Torquedearranque Ts = - - - 290%
Torque de parada T - - -« oo vomeee e 305%
Raz&o de reducao idoredutor -« =« v oo 181,9

Frequéncia de operagdo normal e reversa -+ Max 900 vezes/hora
Diametro primitivo da roda dentada (PCD) -+ Aprox. $220 mm

Momento de inércia para a carga convertida
do eixo domotorI: I¢=0,00072 kg - m?
N&o hé jogo na corrente.

[Etapa 2] Caélculo a partir da carga

Velocidade de revolugdes da roda dentada de transmisséo de engrenagem de pinhdo n= 1750 x

Velocidade relativa da corrente v =
1000

Alta frequéncia de operagdo normalereversa =« =« -« -+

{Unidades Gravimétricas} |

220x © x 9,6

[Etapai] Verifique as caracteristicas da maquina e do motor

Maquina: Maquina de corte
Motor: 15 kW, 4P, 1750 r/min

GD? do motor GD? = 0,017 kgf - m?

Torque dearranque Ts = -« oo s 290%
Torque de parada T - -« o v vomeeeee e 305%
Raz&o de reducao idoredutor -« « = v v 181,9

Frequéncia de operagdo normal e reversa -+ Max 900 vezes/hora
Diametro primitivo da roda dentada (PCD) -+ Aprox. ¢ 220 mm

GD? da carga convertida do eixo
do motor: GD*» = 0,00072 kg - m?
Nao ha jogo na corrente.

[Etapa 2] Célculo a partir da carga

1 .
TLQ = 9,6 r/mln

=6,6 m/min - - - Fator de velocidade Kv = 1,0

Fator de servico Ks = 1,5

A carga é calculada a partir do torque no lado da trac&o quando a massa da carga é desconhecida.

Torque nominal do motor Tn =9,55x %

1.5
1750

=0,00819(kN -m)

=9,65x

Torque do eixo da roda dentada de transmiss&o de engrenagem de pinhdo
T=Tnxi=0,00819x 181,9

=1,49(kN-m)
; _ 2T _2x149
Tenséo de trabalho da corrente F = 4 = 0022
= 13,6 (kN)

Tensao da corrente desenho F'w = F x Ksx Kv
=13,6x1,5x1,0
= 20,4 (KN) ssesesesesasasasasae (1)

Torque nominal do motor Tn =974 x %

1.5
1750

=0,835(kgf-m)

=974 x

Torque do eixo da roda dentada de transmiss&o de engrenagem de pinhdo
T=Tnxi=0,835x 181,9

=152 (kgf-m)
; _ 2T _2x149
Tensao de trabalho da corrente F = q = 022
= 1382 (kgf)

Tensao da corrente desenho F'w = F x Ksx Kv
=1382x1,5x1,0
= 2073 (Kgf) sseseressesssasersess @)



[Etapa 3] Calculo a partir do tempo de aceleragéo/desaceleracéo

Ts +Tb
2x 100
_ 2904305
2% 100
=0,0244 (kN-m)

Torque de trabalho Tm = X Tn

x0,00819

, 'y
Selegdo de uma corrente de rolete&,

[Etapa 3] Célculo a partir do tempo de aceleragéo/desaceleracéo

_ Ts +Tb
Torque de trabaho Tm = T5%100

290 +305
=2 L2
2X100 0.835

=2,48 (kgf+m)

XTn

Como a carga ¢ desconhecida, o torque nominal do motor é Tn = T¢ e o torque de carga T¢ = 0,00819 kN + m {0,835 kgf * m}

(Im+le¢)Xn1 % G %
375% (TmT¢) 1000 %

_ (0,00425+-0,00072) X 1750 ><9,80665>< 4

Tempo de aceleragéo ts =

~ 375X(0,0244-0,00819) 1000
=0,056(s)
o (m+le)yXn1 G
= X =
Tempo de desaceleracéo tb 375X (Tm+T¢) 100 O><4

_ (0,00425+0,00072) X 1750 ><9,80665><4
375X%(0,0244+0,00819) 1000

=0,028(s)

(GD?m+ GD?% ) X n1
375X (Tm-T ¢)

_ (0,017+0,00288) X 1750
375X (2,48-0,835)

=0,056(s)

(GD?m+ GD?% ) Xn1
375X (Tm—+T¢)

_ (0,017+0,00288) X 1750
375X (2,48+0,835)

=0,028(s)

Tempo de aceleragdo ts=

Tempo de desaceleracéo th =

Como a massa (peso) da carga € desconhecida, pressupde-se que a massa M (peso W) é equivalente a tenséo de trabalho F da corrente
quando o fator de atrito entre o rolete de apoio e o rotor de 0,3 é aplicado.

F _1000_ 13,6 1000

M=u""G ~ 0,3 “980665 623(k9)
Fw =F=13,6 (kN ) [Valor calculado na etapa]
Comotb<ts,
Tensdo d t d I Fb*MJr F
ensdo da corrente quando o motor = TbX 60 1000 w
desacelera 1693 X6 6
~0,028x60x 1000 126
=31,8(kN)
Tens&o da corrente desenho quando o motor desacelera
F'b=FbXKv
=31,8X1,0
=31 ,8 (k N ) ............................................. @

[Etapa 4] Calculo da razao de inércia R

« a1 ¢ 0,00072
Razdo de inércia R = m 70’00425
=0,17

De acordo com a Tabela 4, o fator de impacto ¢ K=0,23 (N&o hé jo
Tens&o da corrente quando o motor acelera

Frng— —18X1___

(d/2) X100

_290x181,9
0,22

TX1OO

=39,3 (kN )

XTn

x0,00819

Tens&o da corrente quando o motor desacelera

 Tbx|
Fmb =(472) % 100

_305x181,9
0,22

TX 100

=49,6 (kN )
Como Fms < Fmb,
Tenséo da corrente desenho F'mb=Fmb XK X Kv
=49,6%X0,23% 1,0

XTnXx1,2

x0,00819%1,2

_F 1382
W= 103 =4607 (kgf)
Fw =F=1382 (kgf) [Valor calculado na etapal]
Comotb<ts,
< W XV
Tensdo da corrente quando o motor  Fb= TbX60XG +Fw
desacelera 4607 ><76 6
= 0,028%60x9,80665 102
= 3228 (kgf)
Tens&o da corrente desenho quando o motor desacelera
F'b=FbXxKyv
=3228X1,0
=13228 (k gf) ............................................. @

[Etapa 4] Calculo da razao de inércia R

GD?¢ _ 0,00288
GD*m 0,017

=0,17

Razao de inércia R =

go no equipamento de transmisséo de tragao, pois R < 0,2, R=0,2).

Tens&o da corrente quando o motor acelera

TsXi
(d/2) %100
_290%181,9
0,22

TX 100

=4004 (kgf)

Fms = XTn

< 0,835

Tens&o da corrente quando o motor desacelera

To xi

(d/2) X100

_ 305x181,9
0,22

—X
D) 100

=5054 (kgf)
Como Fms < Fmb,
Tens&o da corrente desenho F'mb=Fmb XK XKv
=5054x0,23%X1,0
= 1162 (Kgf) seeeeeeseeeneees @

Fmb = XTn X1,2

xX0,835X%1,2
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[Etapa 5] Comparacgéo entre ®,@e®

Comparando-se (@), @ e @ , uma corrente com aba de fixagcdo para engrenagens de pinhdo que alcance 31,8 kN [3228 kdf], seleciona-se a

carga maxima de trabalho @.

A carga méxima admissivel para a corrente de fixacdo RS160, 37,3 kN [3800 kgf], & aceitavel.

O numero de dentes N = 14T a partir do didmetro primitivo da roda dentada especializada da engrenagem de pinhdo, aproximadamente

$220. (PCD = 231.78 mm)

As etapas 2 e 3 s&o calculadas aqui novamente.

[Etapa 2]
2T 2x1,49
F=—g" —70123178—12,9(kN)
F'w=F XKv
=12,9%x1,0=12,9 (kN)
[Etapa 3]
_ TbXi
Fmb—i(d/z)X1OOXTn><1,2
—305X181,9 4 gog19x 1,2=146,4 (kN )
0,23178
Txmo

F mb=FmbXK XKv
=46,4%X0,23%1,0=10,7 (kN)

A selecéo acima é aceitavel.

[Etapa 6] Calculo do numero de elos L

Numero de elos L = 180 = 180
tan“( P ) tan‘1( 50,8
D +2S 2920

[Etapa 2]
_ 2T __2Xx152 _
F 3 = 012317871295(kgf)
F'w=F XKv
=1295X 1,0=1295 (k gf)
[Etapa 3]
 Thbxi
Fmbfi(d/2)x1oo><Tn><1,2
—305X181.9 ) 835 x 1,2 =4797 (kgf)
0,23178
72><1OO

F'mb=FmbXK XKv
=4797X0,23%x1,0=1103 (kgf)

A selecdo acima ¢é aceitavel

182 elos

[Concluséo] Corrente: fixagoes K1 da RS160 a cada 2 elos com 182 elos. Coroa: coroa especializada de 14 dentes da engrenagem
de pinhdo da RS160 (PCD 231,78 mm) ou maior, material S35C, endurecimento de indugdo nos dentes.

(Cuidados)

@ As condigbes do ambiente durante as aplicagdes ndo foram levadas em consideragdo. Quando as condigdes do ambiente néo

forem adequadas, a selecéo devera ser feita considerando-se tais condicoes.

@ Consulte a Secao 10.2, na pagina 150, para ver os cuidados relativos as engrenagens de pinhao.



Selecdo de uma corrente de roletes ’ y

11. Método de selecao da temperatura

11.1 Método de selecao da temperatura na corrente de roletes RS

Este método de selecéo se aplica aos tamanhos que podem sofrer degradacéo da forca pela temperatura.
Além disso, a lubrificacéo deve ser realizada utilizando-se um lubrificante adequado, de acordo com as temperaturas operacionais.

1) Problemas com a transmisséo da corrente de roletes em altas temperatura. 2) Problemas com a transmiss&o da corrente de roletes em baixas temperaturas.

@ Maior desgaste em fungo da reducao da dureza. (@ Reducéo da forga de impacto em fungéo do aspecto quebradico em
@ Maior alongamento diante do amaciamento. baixas temperaturas.
@ Articulago ruim ou maior desgaste diante da degradagao ou carburizagéo do dleo. @ Solidificagdo do lubrificante.
@ Maior desgaste e articulagéo ruim em funcao da escamagéo. @ Articulagao ruim em fungéo da aderéncia de gelo.
Tabela 1: Carga maxima admissivel da corrente de roletes RS em altas e baixas temperaturas
Corrente de roletes RS Corrente de roletes RS
Temperatura - resistente as baixas Nota)
RS60 ou menor RS80 ou maior temperaturas *
- — 1, * Corrente resistente ao frio RS
Abaixo de -60°C - - Inutilizavel « Feita sob encomenda
-60°C — -50°C - - Valor de catalogo x1/2 * Selegéo utilizando 0 método de
_50°C — -40°C _ Inutilizavel 7 x2/3 selecéo de carga admissivel
~40°C — —30°C Inutilizavel Valor de catalogo x<1/4 Valor de catélogo 2. A temperatura amk?|er.ne ¢ diferente da
temperatura da propria corrente de roletes.
-30°C — -20°C Valor de catalogo x1/4 n x1/3 "
-20°C — -10°C ” x1/3 ” x1/2 ”
-10°C — 60°C Valor de catalogo Valor de catalogo rr
60°C — 150°C Valor de catélogo Valor de catélogo Inutilizavel
150°C — 200°C i x 3/4 i x 3/4 _
200°C — 250°C ” x1/2 ” x1/2 _
Acima de 250°C Inutilizavel Inutilizavel -

11.2 Selecao da corrente de transmissao livre de lubrificacao série KF da corrente Lambda

Uso da capacidade de transmiss@o em kW com base no método de selecéo para escolher as correntes de transmisséo livre de lubrificacéo.

kW corrigido < capacidade em kW =
Capacidade de transmissao em kW do catalogo x coeficiente de temperatura

Nota: A corrente é utilizavel se a capacidade de transmissdo em kW for maior que o kW corrigido.

A multiplicacéo da temperatura ambiente da corrente sera usada no coeficiente da temperatura na Tabela 2 abaixo para calcular as capacidades de
transmissdo em quilowatt. Calcule o coeficiente de temperatura com a temperatura méxima utilizavel do equipamento em que a corrente ser4 instalada.

Tabela 2: Coeficiente de temperatura pela temperatura ambiente

Temperatura RS40 - RS80

Temperatura ambiente - 150°C  Capacidade de transmissdo do catalogo x 1
150°C - 200°C Capacidade de transmisséo do catdlogo x 3/4
200°C - 230°C Capacidade de transmissdo do catdlogo < 1/2

Nota: Uma corrente LMC de feixe duplo possui a carga maxima admissivel de
uma corrente LMD de feixe simples.
Sempre verifique a forga ao utilizar a transmissao de poténcia.

11.3 Método de selecéo de corrente de roletes em aco inoxidavel (especificacdo SS e NS) em altas temperaturas (400°C ou mais)

Conforme aumenta a temperatura de uma corrente, sua forca se reduz. O limite de uso em altas temperaturas € determinado pela temperatura
da propria corrente. Consulte a Tsubaki quando utilizar correntes em ago inoxidavel em ambientes com temperaturas acima de 400°C. No
entanto, a corrente ndo pode ser utilizada acima de 700°C. Quando uma corrente é selecionada utilizando-se o método de selecdo por
temperatura, a velocidade da corrente devera ser menor do que a velocidade méxima do método de selecéo por carga admissivel.
As alteracdes e cuidados associados a ambientes com altas temperaturas sao:
1) Todos 0s espagcamento, “folgas”, devem ser ajustados para evitar articulagées ruins e pouca rotagéo dos roletes em funcéo da expansao térmica.
2) A corrente pode se quebrar (ruptura por deslocamento) com pouca carga conforme 0 aumento da temperatura.

12. Método de selecao especial para correntes de roletes resistentes a corrosao

Ao selecionar uma corrente resistente a corrosao, utilize o método de selecdo por carga admissivel.
1) A tenséo maxima admissivel para a corrente resistente a corrosao é baixa, quando comparada a corrente de roletes RS padréo (exceto pela NEP).
2) Evite 0 uso de elos excéntricos sempre que possivel.
3) Consulte a pagina seguinte se solugdes &cidas ou alcalinas entrarem em contato direto com a corrente.
4) Férmula de selegéo

Carga méaxima de trabalho | Fsaé?\/ri d(‘f .| Fatorde |, | Fatordedente |- Carga maxima
aplicada a corrente ng RPM Kn Kz ~ | admissivel da corrente

1S

oeda
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13. Guia de resisténcia a corrosao para correntes e rodas dentadas resistentes a corrosao

A resisténcia a corrosao varia de acordo com as condigdes da aplicagéo. Esta tabela néo deve ser considerada ~ © ¢ Resisténcia suficiente a corrosao
uma garantia. Ao usar esta tabela como referéncia, certifique-se de verificar previamente a resisténcia & corroso 4 ¢ Resisténdacoroséo em agumas aplcagocs
da corrente de acordo com as condicGes operacionais reais que determinam o tipo de corrente. *¢ ¢ Sem resisténcia & corrosdo

— : Desconhecida
Corrente de tragdo resistente a corrosdo |Roda dentada Corrente de tragdo resistente a corroséo {Roda dentada
Produto m o Produto m o

Quimico / Alimentar ss |AS | NS | T1I | PC |PCSY ‘%_ % SS Quimico / Alimentar sS |AS | NS | TI | PC |PCSY g% SS
Acetona 200 01O OO 1O | x]0O]|O0O Nitrato de potassio 25% 20| O | O | O | O | O | - O | O
Oleo (Vegetalemineral) 20c | O |O | O |l O | O | O | O | O ” 5%BMed O | x | O] O |- - - O
Oleo de linhaga 100% 20c | O | A | O | O | O | - o] O Vinagre C | A | X OO | a0 Aa|a
Diéxido de enxofre (Umido) 20C | O | x | O | O | - - - O Hidréxido de potassio20% 20C | O | O | O | O | O | O | O | O
Alcool (Metil, efil, propilebutil) | O | O | O |l OO | O|O| O Hidroéxido de célcio 20% ewigga| O | O | O | O | O | O | - O
Amoénia 200 0OlOJ OO |]O]O|0O1|O Hidréxido de sédio25% 20 | O | O | O | O | O | O | O | O
Uisque 200 O[O O]O|O|O|O]| O Acidoestedrico 100%%md x | x | O | O| x |- | O] x
Eter (&ter etilico) 20 O0O1lOJ O OO0 1010 Refrescos 2000001 OO O|]O|0O]|O
Cloretode zinco 50% 20C | A | X | A | O | A | O | x| A Acido carbdlico 20 OO OO x|O| x|O
Cloreto de aménio  50% s A | x | O | O | - |- | - | A Petroleo 2020 OO OO O - |]0O]O
Cloreto de potassio sawado 20C | O | A | O | O | - - O] O Agua com sabao 200 OO O]O]O]0O]0O]|0O
Cloretodecédlcio » 20| A | x | O | O | A | O|O| A Agua gaseificada OO |O|O|- - - O
Cloreto férrico 5% 20C | A | X | A O |- - X | A Bicarbonato de sédio 2000101 OO 10O - OO
Cloretode sédio » 20c | O | A | O | O Ol 0|0 Carbonato de s0dio iyl O | O | O | O |- | O] a | O
Acido hidrocloridrico 2% 20C | x | x | x | O | x | O | x | x Tiossulfato de sédio 25% 2iedel O | O | O | O | - - - O
Gasdecloro (seco) 20C | A | x | A | O | - O x| A Aguarras 3BC| OO | OO |- - - O
Gas de cloro (Umido) 20C | x | x | A | O | - O | x | x Querosene 20 O 1O |O|O| - O |- O
Agua clorada x| x| O|lOo|x |- | x| x Verniz olojlo|lo|-|-1]-1]0
Acido oleico 20| OO Ol O|O|- 10| O  Addoniricoconcentrado 65% 20 | O | x | O | O | x | O | x| O
Agua do mar 20| A x| O|lO|alO]O| A ” votfevido| AL X | AL O | X | x| x| A
Perclorato de sédio 10% %0%8 O | x | O | O | - | - | = | O  Acido latico 0% 20T | O |A|]O]O]O|-|0O]|0O
Peréxido de hidrogénio 30% 20C | O | A | O | O | x | O | x | O Mel, xarope OO OO OO0 |0
Gasolina 2| OO OO OIO OO Parafina 2000001 OO O|]O|0O1|O0O
Permanganato de potassio sawraco 20C | O | O | O | O | — Ol x| O Cerveja 2C OO O]O]O]O|]0O]|0O
Acido formico  50% 20 | O |O | O | O | x | O | x | ©  Acidopicrico e 200 O | O | O | O]~ |- |- | O
Leite 20| OO | O] O Ol OO Suco de fruta 200 O | A ]O]O]O]0O|0O|0O
Acido citrico 50% 20| O | O | O] O|- OO | O Benzeno 200 OO O O]O|]O1O] 0O
Glicerina wclo|lo|lolo|lo|l o] o] O  Acdobérico 50100 OO O|O|- |- |- |0
Creosoto 20 OO O | O] - - - O Formalina (formaldeido) 40% 20C | O | O | O | O | - - A @)
Acido crémico 5% 20 O | A | OO | x| O| x|O Maionese 20C| O | A ]O]O]O]O]0O|0O
Catchup T OO OO 0O ]0O0|]0|0 Agua OO0 |0 OO0 0O
Solugéo de revelagdo (fotos) 20 | O | A | O | O | O | O | O | O Suco de vegetal 2T OO OO O|lO|0O |0
Detergente sintético OlOlOlO]O OO0 Banha OO |O|O|- - - O
Café Bugol O | O | OO | O[O | O | O  Acido butilico 20C] O|O|O|O|O|- |O]|O
Xarope de cola OOl O] OOl O]0O]| 0O Sulfeto de hidrogénio (seco) | O | O | O | O | O | O | O | O
Acido acético 10% 20c | O O | OO | OO | Aa]O ” (Umido) | x | x | x | O] x| - | - | x
Solugdodeaglicar 20| O |O | O | O | O | O | O | O Acidosulfirico 5% 20C| x | x | O | O | x | O | x| x
Hip"“"”gﬁ)g%gﬁ:ﬁef"? dvepite) 1O | x | OO x|O|Aa]O Sulfato de zinco 25% sawaw0 20C | O | O | O | O | - | O | - | O
Hipocloritode sédio 10% 20C | x | x | O | O | x | O | A | X Sulfato de aluminio sawado 20C | O | X | O | O | - | - | = | O
Cianeto de sédio wc| O|- |OlO|- |- O  Acddodeaménio ~+ 20C| O | A |O|O |- |- |- |O
Tetracloreto de carbono (seco) 20C | O | O | O | O | O | O | O | O Sulfato de sodio saao 20C | O | O | O | O | = - - O
Dicromato de potassio 10% 20C | O | O | O | O | O | - Ol O Acido malico 5% 50C OO |lO OO0 |00
Acido oxalico 10% 20| O | A | O] O - O]l O] O Acido fosférico 5% 20c | O | A | O | O | x| O| x| O
Acido tartarico 10% 20c | O |O |l O |lO|lO | O|O| O ” 10% 20C| A | A | A ]JO| X [O| x| A
Acido nitrico 5% 20| O | A|O]O| x| O| x| O Viho wc|O|OlO|lOlO|lOlO]|O
Nitrato de amoénio sausdo-eniicg O | O | O | O | A | O | O | O
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Trabalhando com correntes de roletes e coroas

1. Como cortar a corrente de roletes

Se a corrente que vocé comprou for do tipo com
comprimento unitario (3.048 mm) ou em carretel, vocé
precisara cortar a corrente no comprimento necessario.

Como cortar a corrente

perfurador.
de roletes

Utilizando um cortador de
correntes

{ Utilizando uma morsa e um

1.1 Utilizando uma morsa e um perfurador

1) Para correntes de roletes rebitadas, desgaste uma extremidade
dos dois pinos da placa exterior (mesmo lado) até a superficie da
placa. Tome cuidado com o superaquecimento da corrente
durante o processo de desgaste. Este processo é desnecessario
para a corrente Poly Steel, pais ndo h4 rebites. Como as correntes
de RS08B-1 até a RS16B-1 utilizam pinos faceis de cortar, os
rebites néo precisardo ser desgastados.

2) Retire 0 contrapino, caso sua corrente seja do tipo com contrapinos.

( Desgaste os rebites dos pinos até )
que estejam nivelados com a placa

A

C— 1T = |

e el P
| | |

Fig. 1 Corrente de roletes com rebites  Fig, 2 Desgaste das extremidades dos pinos

3) Coloque a corrente de roletes no sulco da morsa de correntes
(veja a Secao de Acessorios) e aperte a morsa para fixar o rolete
a ser desmontado.
@ Siga os passos 1.3 e 1.4 relativos as correntes Poly Steel e
Lambda.
® Para correntes de roletes SUPER com feixes multiplos,
coloque o rolete mais baixo no sulco da morsa de correntes.

Ajustando a corrente

Fig. 3 Fixando a corrente de roletes na morsa de correntes
1g.3Fx de roletes SUPER

4) Coloque um  perfurador
primario (veja a Secédo de
Acessorios), de acordo com
o tamanho da corrente, na
cabeca do pino desgastado Placa externa
e, entdo, bata no perfurador /L
com um martelo. =/ jormo de
Certifique-se de bater nos \
pinos de forma alternada
para garantir que 0S pinos
sejam removidos de maneira uniforme e ao mesmo
tempo. Continue a bater no pino até que ele seja
quase removido da placa externa.

5) Utilize um perfurador secundario (veja a Secdo de
Acessorios) para remover o pino completamente da
placa externa do elo. Verifique para certificar-se de
que a bucha da qual o pino foi removido n&o se soltou
ou deformou. N&o a utilize se estiver solta ou
deformada.

Perfurador primério

Fig, 4 Bater o pino con o
perfurador primario

A Precaucodes de seguranca

@ Certifigue-se de usar um esmeril ao desgastar
a porcao rebitada da extremidade do pino com
rebite. Se o rebite for extraido sem primeiro ser
desgastado, mais tempo e esforco seréo
necessarios, danificando a corrente.

@ Nao reutilize pecas removidas.

1.2 Utilizando um cortador de correntes

1) Para a corrente de roletes com rebites, desgaste uma das
extremidades dos dois pinos
da placa externa (do mesmo
lado) até a superficie da placa
do elo (0o mesmo
procedimento do item 1.1).
Retire 0 contrapino, caso
esteja utilizando uma corrente
de roletes com contrapinos.

2) Retire 0s dois pinos da mesma
placa externa. Verifique para

Fig, 5 Aqueca para cortar a corrente usando
um parafuso de corrente

certificar-se de que a bucha da qual o pino foi removido ndo se
soltou ou deformou. N&o a utilize se estiver solta ou deformada.

A Precaucoes de seguranca

@ Um cortador de corrente (veja a Secdo de Acessorios) é
uma ferramenta feita para se cortar correntes, podendo
cortar uma corrente de roletes instalada em uma
méaquina. Neste caso, é necessario, antes de tudo, apoiar
a carga sobre a corrente de roletes e o peso da corrente,
de modo a evitar que ela caia depois de ser cortada.

@ Néo reutilize pegas removidas.

1.3 Como cortar a corrente Poly Steel

1) Apoie a placa externa da corrente no suporte e
empurre para baixo a cabeca do pino com o
perfurador exclusivo. Entdo, bata levemente no
puncionador com um martelo.

2) Evite 0 uso de forca excessiva nas pecas de plastico
de engenharia, pois isto podera causar danos.

il

m

Suporte
,

Fig, 6 Corrente Poly Steel no suporte

Perfurador
exclusivo

P,
» - ‘?’ 4 ? :
‘ Suporte

Fig, 7 Cortando a corrente Poly Steel
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1.1 Como cortar a corrente Lambda 2.3 Grampo e contrapinos

>
3
g 1) Apoie a corrente em uma morsa de corrente e desgaste uma 1) Grampo
: extremidade dos dois pinos da placa externa do elo (do Os grampos séo utilizadas nos elos de emenda de correntes
8 mesmo lado) até a superficie da placa do elo. Tome cuidado, de roletes com tamanhos pequenos (abaixo da RS60). Ao
pois a corrente pode se superaguecer durante 0 processo de conectar a corrente, 0 grampo deve ser inserido com firmeza
s desgaste. O desgaste deve ser realizado lentamente para n&o na fenda do pino do elo de emenda, depois de a placa do
g superaquecer principalmente as buchas. elo de emenda ter sido inserida no pino. Se as pernas dos
§ 2) Entdo, corte a corrente utilizando um suporte exclusivo (veja a Segéo grampos forem abertas demais, elas néo terdo firmeza e
8 de Acesstrios) e o perfurador da corrente de roletes RS. Os pontos cairdo durante a operacéo da corrente, causando acidentes.
5 importantes para o corte estdo descritos nos itens 4) e 5) do item 1.1. Tome cuidado ao instald-los. O
No entanto, utilize um suporte exclusivo em vez de uma morsa. grampo geralmente é instalado no
5, 3)Bata nos pinos de forma alternada com um perfurador ao sentido oposto ao sentido de
%% remover 0s pinos. Tome ainda mais cuidado para ndo remover deslocamento da corrente, como
g% ou causar danos as buchas. Nao utilize a bucha se ela se mostrado na Figura 10. <—§:2|gfégrgzmo
oy soltar ou se danificar. Fig, 10 Sentido no qual o
grampo ¢ instalado
=0 .
:- 2. Como conectar a corrente de roletes 2) Contrapinos . )
82 Os contrapinos da Tsubaki sdo tratados para as correntes padréo,
5§ 2.1 Ao conectar a corrente nos dentes da roda dentada Lambda, e aplicacbes pesadas. As pernas do contrapino devem
g% Ao conectar ou desconectar a corrente de ser curvadas em, ‘qproximadamente‘, 60 graus/. Qs contrapinos
“" roletes, é conveniente utilizar os dentes da roda n&o d(?vem ser reult|||zados e contrqpmos d|spon|v§|s no mercado,
2. dentada. Siga as etapas abaixo. que ndo os produzidos pela Tsubaki, devem ser evitados.
§§ 1) Enrole a corrente em uma das rodas dentadas, de modo que as duas Fig, 11 Abertura dos contrapinos
§§ extremidades da corrente estejam voltadas uma para a outra na roda dentada. Contrapino Pino T Pino Z
g;—? 2) Insira 0 elo conector nos dois elos terminais da corrente.
“ 3)Insira a placa do elo conector e aperte a placa utilizando o0s %‘E\ FﬂH“-‘
do elo ¢ _ PSP B8/
39 grampos/contrapinos ou pinos de mola fornecidos. 30" S
23 4) Ao utilizar um elo conector de encaixe de pressdo ou um elo conector
2% do tipo F (sempresséo), insira & placa do elo aneCtor batendo-a Dimensdes dos contrapinos da corrente de roletes RS (estes pinos ndo estao disponiveis no mercado)
E?z com um martelo ate que ela se mova para a posigao certa. Entdo, Tamanho da corrente Dimenséo nominal do contrapino | {Tamanho da corrente | Dimenséo nominal do contrapino
3% aperte-a  utilizando o0s RS35 1 X 6 RS100 2,5% 20
grampos/contrapinos ou RS40 1 % 6 RS120 3 x23
§ pinos de mola fornecidos. RS50 1,6X 8 RS140 - RS160 4 X245
2% 5) Ao utiizar 0s dentes da roda RS60 2 X10 RS180 5 x32
§;§ dentada para conectar a RS80 2,5% 14 RS200 5 x37
"2 corrente, tome cuidado para Obs.: A RS240 utiliza um pino de mola.
. ndo danificar os dentes, AP ses d
principalmente ao  utlizar recaugoes de seguranga
. uma roda dentada de ferro (@ Evite 0 uso de elos de redugdo sempre que possivel,
g fundido. variando a distancia entre eixos ou utilizando uma polia
g louca.
: . . @ No caso de os pinos e furos da placa do elo de emenda serem
2.2 Ao fazer a conexao~ entre eixos - do tipo de encaixe por pressdo F, ou outro tipo de elo de
Se gma roda dentaQa nao puder.ser utlllzada. por emenda, evite alargar o furo da placa do elo de emenda ou
¢ motivos de layout, siga os procedimentos abaixo. . " . o <
§ 1) Enrole a corrente ao redor das rodas dentadas e puxe as extremidades esireitar o didmetro do pino para tornar mais fécil a conex&o,
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da corrente para uni-las, utilizando um tracionador de corrente (veja a
Secdo de Acessarios) ou
um arame.

2) Insira 0 elo conector
nos dois elos terminais
da corrente.

3) Insira a placa do elo
conector e aperte a placa

contrapinos ou pinos de
mola fornecidos.

Fig. 9 Fazendo a conex&o entre eixos

pois isto resultara na reducéo da forga da corrente de roletes,
causando acidentes.

® 0 elo externo da corrente de roletes com contrapinos pode ser
utilizado como substituto do elo de emenda. No entanto, diante da
conexao por encaixe, a placa do elo externo deve ser colocada
cuidadosamente sobre o0 pino paralelo ao elo de emenda. Se a
placa do elo de emenda for instalada sem o devido cuidado com
0 paralelismo, danos ou maiores desgastes poderdo ser o
resultado. Tome os cuidados citados no item (2), acima.

@ Nao reutilize placas de elos que tiverem sido removidas,
pois a remogé&o resulta em reducéo da interferéncia.




3. Lubrificacao da corrente de roletes

A lubrificagdo é muito importante na transmisséo da corrente
de roletes e se torna especialmente importante quando em
aplicagdes muito severas séo aplicadas a corrente.

Quando a lubrificagéo for insuficiente, até mesmo o disposi-
tivo de transmissdo mais avancado deixard de desempenhar

sua vida util. Em algumas condi¢des, o dispositivo pode se
desgastar dentro de um periodo muito curto. Por isso,
cuidado especial deve ser tomado quanto a lubrificacéo.

1) A principal raz&o para se lubrificar ou aplicar 6leo em uma corrente
de roletes é minimizar o alongamento por desgaste da corrente e
evitar a corrosdo. O alongamento por desgaste é causado pelo
desgaste entre 0 pino e a bucha nas pegas articuladas.

2) A corrente de roletes é revestida de 6leo antes de ser
embalada (exceto pela corrente em ago inoxidavel). Esse
6leo é de alto grau, previne a ferrugem e oferece lubrifica-
cdo. O oleo previne o desgaste que ocorre frequentemente
na fase inicial da operacdo e funciona bem com dleo
lubrificante, mantendo a alta resisténcia ao desgaste.

3) Evite remover a camada de 6leo da corrente de roletes e evite lavar
a corrente com detergente ou produtos de limpeza.

3.1 Locais de aplicacao do 6leo

1) O desgaste da corrente de roletes ocorre a partir do desgaste entre
pino e bucha. Assim, 0 6leo deve ser aplicado nessas pecas.

2) Na parte frouxa da corrente, aplique dleo lubrificante no vao entre a
placa externa e interna. Ao mesmo tempo, aplique 6leo entre as

buchas e os roletes.

3.3 Oleos lubrificantes recomendados

1) Numeros SAE (Tabela 1)

Trabalhando com correntes de roletes e coroas ’

=i

Fig. 12 Locais de aplicagéo de dleo

3.2 Correntes utilizadas em levantamentos

1) Em geral, correntes ndo possuem pegas catenarias. Se possivel, retire
a carga que atua sobre a corrente de roletes antes de lubrifica-la.

2) Para correntes de roletes que nédo se articulam, lubrifique a
corrente 0 suficiente e, entdo, aplique uma camada grossa de
graxa ao redor da corrente de roletes para prevenir a corrosao.
Lubrifique as conexdes de encaixe terminais o suficiente, mesmo
se elas ndo se moverem.

3) Para correntes de roletes utilizadas em &reas externas, o
contato com a chuva e a neve ira remover a lubrificacéo,
causando corrosdo. Por isso, uma cobertura ou outra
protecao devera ser instalada.
Se chuva ou neve de fato cairem sobre a corrente, remova a
umidade e lubrifique imediatamente a corrente, cobrindo-a
com uma grossa camada de graxa.

Tipo de lubrificante Al - All - B ©
Temperatura ambiente . N . N . . N . . . . . . . . .
. —10Ca 0C|0Ca40'C |40 Ca50C|50Ca60C|-10Ca0C|0Ca40C |40 Ca50C|50Ca®60C
Numero da corrente
Corrente de passo pequeno RS50 ou menor SAE10W SAE20 SAE30 SAE40
SAETOW SAE20 SAE30 SAE40
RS60 /80
SAE20 SAE30 SAE40
RS100 SAE50
- SAE20 SAE30 SAE40 SAE50
Corrente de passo grande RS120 ou maior SAE30 SAE40 SAE50
2) Lubrificantes disponiveis no mercado (Tabela 2) Os nomes dos fabricantes estao em ordem alfabética
SOVG @ SAE SAE10W SAE20 SAE30 SAE40 SAE50
Norme do fabricarte——140°C) 32 68 100 150 220
) Teresso 32 68 7100 150 —
Exxon Mobile
DTE Oil Light /- Médio-Pesado /. Pesado 1 Extra-Pesado n BB
General Sekiyu Panorre 32 7 68 7100 7150 n 220
Idemitsu Kosan Oleo Mecanico Dafuni 32 ” 68 7100 7150 n 220
Japan Energy (JOMO) Retasu 32 ” 68 7100 7150 220
Shinnihon Sekiyu FBK Oil RO32 o 68 7100 n 150 n 220
Showa Shell Sekiyu Terasu Oil C32 /Y 7100 7150 7 220

3) Exemplos de lubrificagdo em baixas e altas temperaturas (Tabela 3)

Os 6leos abaixo estéo disponiveis quando a corrente de roletes é utilizada em baixas ou altas temperaturas. Quanto a outras marcas, utilize um 6leo equivalente.

ETIEEE ~50°C a —25°C | —25°Ca 0°C | —10°C a 60°C | 60°C a200°C | 150°C a 250°C
ambiente e operacional
Sato Special Oil Co, .
Toray Dow Corning Hot Bearing Oil Sato Special Ol Co,
SH510 4000 High Thermal Lube
£ Mobil #700
Nome do fabricante | Shin-Etsu Chemical Xfr?ic 8” e Ver acima Exxon Mobile
Nome do lubrificante KF50 DTE Oil HH
C baby
) - Matsuken
GE Toshiba Silicon Matsuken Moresukohai Lube
TSF431 Moresukohai Lube
L-150 R-220

Os métodos de lubrificagéo s&o o gotejamento, manual e por pincel.
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3.4 Sistemas e métodos de lubrificacao (Tabela 4)

I?Jlg;ﬁi@:ggg Método Quantidade

Aplique ¢6leo nos | Lubrifique com frequéncia suficiente (em
vdos dos pinos e | geral, uma vez a cada 8 horas) para que
elos internos no lado | os mancais da corrente de roletes néo se
frouxo da corrente. | ressequem.

I Um pincel também
pode ser usado.
APare a operagao

antes de lubrificar.

A Utilizando um | Para um feixe de corrente, goteje cerca
sistema  simples, | de 5 a 20 gotas de o6leo por minuto.
este método goteja | Goteje mais 6leo em correntes com
6leo a partir de um | velocidades maiores.

I recipiente.

Banho de 6leo A corrente passa Se a profundidade h a partir .da superﬂcie
por um recipiente | do dleo até o ponto mais baixo da
com 6leo e a prova | corrente for muito grande, o 6leo podera
de vazamentos. se aquecer (80°C ou mais) e se deteriorar.

A profundidade até a qual a corrente
desce no 6leo deve ser de 6.a 12 cm.
B
Utilize um disco defletor | O ponto mais baixo h alcancado pelo

de 6leo fixado a um recipiente & | disco defletor deve ser de 12 a 256 mm
prova de vazamento para | abaixo da superficie do 6leo. A corrente
lancar 6leo na corrente. A | de roletes ndo deve entrar no 6leo.
velocidade periférica do
disco deve ser de 200
m/min ou maior. Se a largura
da corrente for maior do que
125 mm, cologue discos dos
dois lados.

O dleo € circulado em | Quantidade de lubrificagéio aproximada por furo de lubrificagéo (Limin)
um recipiente a prova Nimero da corente | RS0 | 1180 | 120 | 2160
de vazamentos e Velocidade da U | 4100 | #1740 | oY
resfriado por  uma Nome “\corrente (m/min) Eintely [keelr
bomba. Quando houver RS 500 - 800 10 15 | 25 | 40
C SUP | Abaixode300 | ’ ’ ’

n feixes de corrente,
n=1 furos de lubrifica-
€80 Seréo necessarios,
visando 0s v&os entre
cada peca.

RS 800- 1,100

2,0 2,5 3,5 5,0
SUP 300- 500
RS 1,100 - 1,400

3,0 3,5 4,5 6,0

SUP 500 ou mais

Para verificar se esté ocorrendo lubrificagao suficiente, retire a corrente e inspecione 0s pinos e buchas de emenda. Se as superficies
de contato dos pinos ou buchas demonstrarem rompimento ou coloragao vermelha ou marrom-escuro, a lubrificagéo néo esta sendo

suficiente.



4. Disposicao e instalagao da corrente de roletes

4.1 Razao de velocidade e angulacao da corrente
Normalmente, a razao de velocidade de transmissdo da corrente de

roletes de 7:1 é adequada. No entanto, em velocidades muito baixas,
uma raz&o de até cerca de 10:1 é possivel. A angulagdo da corrente
entre a coroa pequena e a corrente deve ser de 120° ou mais. Para
levantamento, 0 angulo deve ser de 90° ou mais.

120° ou mais

90° ou mais

Fig. 13 Angulacgao da corrente
Levantamento

4.2 Distancia entre eixos
A distancia minima entre eixos pode ser tdo curta quanto

desejada, desde que os dentes das duas rodas denta-
das néo entrem em contato. A melhor distancia entre
eixos de centro a centro é de 30 a 50 vezes o0 passo da
corrente de roletes. No entanto, se a carga for variavel,
uma distancia de 20 vezes ou menos € adequada.

4.3 Quantidade de folga
1) Diferentemente de uma transmisséo em V ou plana (flat

bed), ndo h& necessidade de se aplicar tensdo inicial a
transmissdo de uma corrente de roletes. Normalmente, a
corrente de roletes é utilizada com uma quantidade
adequada de folga. Se muita tensé&o for aplicada a corrente
de roletes, a pelicula de 6leo entre 0s pinos e buchas se
romperd, causando maior desgaste e danos a corrente de
roletes e aos mancais. Se houver folga demais na corrente
de roletes, ela ira vibrar, danificando tanto a corrente de
roletes quanto a roda dentada.

2) Se possivel, o lado de baixo deve ser o lado frouxo na
transmissdo da corrente de roletes. A quantidade de folga esta
adequada quando a distancia (SS’), em que a corrente pode ser
movida perpendicularmente com a méo pelo meio do lado
frouxo, é de 4% do vao (AB) (por exemplo, quando o véo é de
800 mm, a quantidade de folga dever 800 mm x 0,04 = 32 mm).
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Nas situacdes a seguir, esse valor deve ser de 2%:
1) Quando a transmisséo € vertical ou quase vertical (requer

um tensionador);
2) Quando a distancia entre eixos € maior do que 1 metro;
3) Quando arranques frequentes sao realizados com carga pesada;
4) Quando ocorre movimento inverso repentino.

Fig. 14 Quantidade de folga

3) A corrente de roletes se alongar levemente durante as primeiras

dezenas de horas de uso, conforme as superficies de contato
se desgastam um pouco (cerca de 0,05%). Isto pode resultar
em folga excessiva na corrente de roletes e pode exigir o ajuste
da folga.
Um tensionador pode ser utilizado se for projetado para isso.
Caso néo haja um tensionador, mova 0s eixos para ajustar a
folga. Depois do desgaste inicial, muito pouco alongamento ira
ocorrer.

4.4 Precisao horizontal e paralelismo dos eixos
A precisdo da instalacdo da roda dentada exerce efeito

sobre a suavidade da transmisséo da corrente de roletes.
Ela também afeta a vida Util da corrente de roletes.
Instale as rodas dentadas corretamente, conforme descrito abaixo.
1) Verifique a precis&o horizontal com um nivel.

Ajuste a precisao para =1/300.

el

Nivel de
bolha de ar

Fig. 15 Precisao horizontal

2) Utilize uma escala para corrigir o grau de parale-
lismo dos eixos.
Ajuste 0s eixos para que eles estejam paralelos em
+1/300 = (A-B/L).

Fig. 16 Grau de paralelismo dos eixos
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3) Utilizando uma régua (ou escala), ajuste as duas
rodas dentadas de modo que estejam paralelas.
Ajuste de acordo com os valores baseados na
distancia entre eixos.

Até 1Tm
1maiOm : =+

+=10 mm

+=1 mm
Distancia entre eixos (mm)

10.000

10m or more :

Régua

ﬂjij?n \ Folga rr%n

g

[ ]

Fig. 17 Desalinhamento das rodas dentadas

4) Fixe cada uma das rodas dentadas ao eixo com uma trava
elétrica, roda dentada de travamento, ou chave (se for
necessario utilizar uma bragadeira, parafuso de ajuste, etc.).

4.5 Disposicao (®indica o lado do motor nas ilustragoes)
1) Disposicao geral

O ideal é que a linha que conecta os centros das rodas dentadas
do equipamento de transmiss&o da corrente de roletes esteja
préximo ao nivel. Em uma disposicdo que seja feita de forma
quase Vvertical, a corrente de roletes pode se alongar e cair da
roda dentada. Por isso, uma polia louca ou tensionador devera ser
utilizado. Se possivel, mantenha o angulo de inclinagdo em 60°.

( [

Sle/
(0] Caten i
(o)

Fig. 18 Disposicao geral

2) Disposicdes que requerem atengao

(1) Quando a folga estiver no lado de cima.
Quando a distancia de centro a centro entre 0s eixos
for curta, mova 0s eixos para ajustar a distancia e
aumentar levemente a tensao.

Fig. 19 Disposicao quando a distancia de centro a centro é curta

Quando a distancia de centro a centro for longa,
insira uma polia louca intermediaria sob o lado
com folga para dar apoio a corrente de roletes.

Polia louca intermediaria

T T

Fig. 20 Disposi¢ao quando a distancia de centro é longa

(2) Quando a velocidade da corrente for alta e a carga
variar, a corrente de roletes podera vibrar se ocorrer
sincronizacao da vibracao natural da corrente com a
frequéncia de choque da maquina movida e o efeito
de corda da corrente (pulsagdo vertical da corrente
pelo efeito de poligono). Neste caso, utilize um calco
guia (feito de NBR ou polimero polietileno ultra-alto)
ou outro dispositivo para interromper a vibragéo.

Vao de 2 a 4 mm entre a corrente
e a superficie de contato

Calgo guia

Fig. 21 Calgo guia para evitar vibragdes

(8) Quando a linha central for vertical
Instale um tensionador para eliminar automaticamente
0 excesso de folga. Isto € necessario principalmente
quando o eixo motriz esta na parte de baixo.

R
‘ Tensionador

[/
e
&

Tensionador

x_

Fig. 22 Transmisséao vertical

4.6 Instalacao da corrente Lambda curva

1) Instalagéo da guia

Comparada com a corrente padrdo, a corrente Lambda
curva possui um vao maior entre os pinos e as buchas,
oferecendo maior grau de liberdade. Para este tipo de
corrente, instale uma guia na corrente para que ela se
engate diretamente sobre a roda dentada.

/ Corrente Lambda curva
*/ Roda dentada

Guia
2) Raio minimo de flexao lateral (r)
Construa a corrente de modo que seu raio minimo
de flexdo lateral seja igual ou maior as
especificacdes abaixo.

Raio minimo de flexao lateral (r)

RS40-LMC-CU-I 400
RS50-LMC-CU-I 500
RS60-LMC-CU-I 600
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@ Padrdes de processamento
Ao realizar processos, verifique 0s |,
padrbes do didmetro externo dos
dentes ('Do" no diagrama) e do
diametro externo do cubo ("DH" no
diagrama).

Além disso, verifique se a deflexdo
do fundo do dente (“a" no diagrama)
e a deflexdo da superficie da

Obs.: As dimensdes nominais mostradas entre parénteses nao estao
definidas nos padrdes internacionais.

Chave JIS antiga (Tabela 6)

Chave paralela b
(IS B 1301-1959)

>
5. Rodas dentadas Nova chave JIS (Tabela 5) 2
Chave paralela b e
5.1 Endurecimento dos dentes RIS Ny < =|= §
Quando uma roda dentada for utilizada nas condigbes b f
abaixo, os dentes da roda dentada deveréo ser endurecidos. ° ;3
1) Quando houver um nimero pequeno de dentes (24 ou menos) e a g
velocidade for 1/8 ou maior do que a velocidade maxima de g
rotagéglindioada nas tabelas de transmissdo maxima em quil?watt. Diametro do furo | PAMel0 da chave designada Profumztde%eagf rasgo g
2) Ao utilizar rodas dentadas pequenas com uma razdo de d Eixo x altura - rocsalod s
velocidade maior do que 4:1. bh kot | Ressaltod+tz
3) Quando uma alta carga for utilizada em baixa velocidade (a0 6 — 8 2% 9 12 d+ 1,0 30
utilizar o Método de Selegéo de Baixa Velocidade). g " 12 iii ;,8 ji Lg 2s
[ N 1
4) Em condigGes que causem o desgaste dos dentes. }2 y }7 5%5 3:(5, d+ ;:3 35
5.2 Numero de dentes o 22 6x6 3.5 d+ 2,8 38
Devem-se utilizar o méximo de dentes possivel na roda dentada o 7 91 9138
do lado do eixo de alta velocidade para garantir uma 30 v 38 10x8 5ﬁ8 ji gg =g
L e , ” 12X 5, , 3
transmissdo suave. Geralmente, utilizam-se 15 ou mais dentes. 44 0 50 14%9 55 d+ 38 ig
No entanto, quando a razao de velocidade for alta e o nimero de s0 0 55 (15X10) 50 4t 50 28
dentes na roda dentada de baixa velocidade for maior que 120, 50 v 58 16X10 6,0 d+ 4,3 38
. . 58 » 65 18X 11 7,0 d+ 4,4 o
pode surgir problemas de engate da corrente até mesmo 65 75 20%12 7.5 d+ 4.9
desgastes muito leves na corrente. Nesse ¢aso, reduza o nimero 75 85 22214 2.0 d+ 54 o
de dentes na roda dentada de alta velocidade, mas o nimero de gg ! gg %‘; X 11 i> 38 31 22 e
dentes deverd, ainda, ser mantido em 13 ou mais. No entanto, se 95 » 110 28%16 10,0 d+ 6.4 %
: 0 : 110 130 32x18 11,0 d+ 7,4 2
a roda dentadg tiver ~de ser U'[II|I_28da em velocidades 125 1 140 (35%22) 10 44110 iz
extremamente baixas e ndo estiver sujeita a choques, uma roda “
, . 130 7 150 36X%X20 12,0 d+ 8,4
dentada com 12 dentes ou menos poderd ser utilizada. 140 1 160 (38x24) 12,0 d+12,0 50
~ . . . 150 170 40x22 13,0 d+ 9,4 @
5.3 Precaucoes relacionadas a processos adicionais o0 180 (42%26) 13.0 d+13.0 52
1) Processamento do furo do eixo 170 200 4525 190 drios =g
® Medidas maximas de processamento do furo do eixo 200 7 230 50%28 17,0 d+11,4 22
, . . 230 7 260 56X32 20,0 d+12,4 o®
O tamanho méximo do furo acabado do eixo deve ser o 260 1 290 6332 20,0 d+12,4
290 v 330 70x36 22,0 d+14,4
mesmo ou menor do que o tamanho mostrado nas 230 » 30 f0xa0 550 G114 g
especificacdes de cada modelo. Consulte a Tsubaki se 380 440 90x 45 28,0 d+17,4 as
estiver utilizando outros padrdes que néo os padrdes JIS. 440 7500 10050 31,0 d+19.5 i
73
f‘_ll

t2
t

d+t2
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Formato do Dente

extremldad% .dO .deme (" no [ Dia dof Digmetro da chave designada | Profundidade dorasgo
diagrama) sdo iguais ou menores do iametro do furo Eixo x altura (keyway) 1
que dos valores mostrados abaixo. d b x (t2x t) Eixo t1| Ressaltod+tz &
Ao utilizar especificagbes da maquina
Diametrd do clindto |4 oy menor | > ane < 190 ‘>190e§eso > 850 < 1180 |Maiordo que 1180 10 ou maior 13 Meiorque 4% 4 2,5 d+ 1,5
Deflexdonofundododentea| 0,15 0,0008df+ 0,08 0,76 123(’)ou ’r’nenor gg :: ?i? 38 ji 58
Desvio (runout) daface 0,25 [ 0,0009df+0,08 [ 104 30 20 0 10%8 45 d+ 35
2) Solda na roda dentada 40 7 50 12x8 4,5 d+ 35
Ao soldar um cubo para uso com a rodas dentadas do tipo A, 50 60 15%10 5 d+ 5
a solda pode causar deformacéo ou deflexdo do dente e da o o IOl 6 a8
superficie, tornando impossivel manter a qualidade do produto. 80 95 1 24%16 8 d+ 8
Por isso, soldas devem ser evitadas. 95 #1110 v 28x18 ? d+ 9
Com rodas dentadas da série forte tipo A, soldas podem, ainda, 10 125 32x20 10 d+10
reduzir a dureza da roda dentada e, novamente, devem ser evitadas. 125 7 140 35x22 n d+11
140 7 160 v 38x 24 12 d+12
160 » 180 42%26 13 d+13
3) Processamento do diametro externo do cubo 180 » 200 45%28 14 d+14
« . - L, 200 7 224 50%31,5 16 d+15,5
N&o realize nenhum processamento adicional no didmetro 224 1 250 56%35,5 18 d+17,5
externo do cubo. Se o processamento tiver que ser realizado, 164

entre em contato com a Tsubaki antes de realiza-lo.
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6. Teste de funcionamento da corrente

Depois de instalar a corrente, realize um teste e verifique os itens abaixo antes de operar realmente a corrente.

6.1 Antes do teste de funcionamento

6.2 Teste de funcionamento

¥ 1) Verifique se as placas dos elos de emenda, os grampos e 1) Ndo deve haver nenhum ruido estranho. Certifique-se de
o . ~ . ~ .
= contrapinos estao instalados corretamente. que a corrente ndo toque no alojamento.
g 2) Verifique se a folga da corrente foi ajustada corretamente. 2) Verifique se ha vibracao excessiva na corrente.
8 3) Esta disponivel lubrificacio apropriada. 3) Certifique-se de que a corrente ndo se acumule sobre as
5 4) Verifique se a corrente ndo esta entrando em contato com rodas dentadas.
0 alojamento da corrente. 4) Certifique-se de que a corrente néo esteja se prendendo
s, b5) Verifique se o percurso da corrente de roletes esta limpo e nas rodas dentadas.
@O ’ .
&3 desobstruido. 5) A corrente deve se articular suavemente.
2% Verifique os itens de inspecao se houver qualquer problema e certifique-se de que a corrente de roletes e a roda
dentada estéo instaladas corretamente.
=9
a3
o~ ~
= 7. Inspecao da corrente de roletes
=0
gs s . ~ o
§% 1) Em geral, a vida Util da corrente de roletes chega ao fim quando as pecas estdo danificadas ou quando ocorrer um
2 . . . ~
alongamento de desgaste de 1,5%. (Ver 6) em 7.3) Tente substituir a corrente antes destas condicdes ocorrerem.
o 2)Se aselegdo da corrente de roletes e as condigbes operacionais forem adequadas, pode-se esperar uma vida
28 atil muito longa, sem problemas inesperados na corrente. No entanto, o desgaste ira progredir entre 0os pinos e
Se buchas depois de longos periodos e 0s itens abaixo devem ser observados e inspecionados.
“" 7.1 Lista de inspecao (Tabela 7)
72  Procedimentos Método Itens de inspecao Pagina de referéncia
%3 para detalhes
":E 1. Nao devem haver ruidos estranhos.
g% 2. Verifique se ha vibracéo excessiva na corrente
o Inspecione visualmente a 3. Certifique-se de que a corrente ndo se acumula nas rodas dentadas.
S Etapa I corrente durante a 4. A corrente ndo esté presa nas rodas dentadas.
8§. operagao e procure 5. N&o deve haver areas duras nas articulacdes.
]
§§ anormalidades. 6. Verifique se hé lubrificacdo adequada (o sistema de lubrificacéo e a
r-} quantidade de ¢6leo).
8 7. Certifique-se de que a corrente ndo toca o alojamento.
> 1. Verilfique a Iimpeza extgrlna, pontos de corrosado e as condicbes de Os pontos de
2 lubrificacdo. Ainda, verifique se ha arranhdes ou outros danos nas placas ) B -
s laterais e nas bordas, nas extremidades dos pinos e nas superficies dos roletes. | NSPe¢a0 estao
[<] P
’ 2. Inspecione a rotagao dos pinos e o espacamento entre a placa e os pinos. | 28 paginas a
Pare a corrente e i
. . . 3. Inspecione as superficies dos dentes da roda dentada e as superficies seguir € nas
Etapa Il | inspecione cuidadosamente laterais dos dentes quanto a arranhdes ou marcas. paginas de
® cada pega da corrente 4. Mega o alongamento de desgaste da corrente. solucéo de
g e a roda dentada. 5. Verifique a articulagdo da corrente e a rotagdo dos roletes. problemas.
o
6. Ao utilizar um encaixe terminal para levantamento, inspecione o
desgaste dos parafusos terminais e o desgaste dos pinos da placa do elo
de emenda. Além disso, verifique também se a instalagdo esta adequada.
Para investigar em mais
detalhes, retire a corrente ) ) L R
Etapa III ) ) 1. Os itens de inspegdo sdo idénticos aqueles da Etapa II, exceto por
de roletes e inspecione detalhes adicionais.
visualmente, ou verifique-a
com instrumentos de
medicéo.




7.2 Intervalos de Inspecao

Recomenda-se a inspecgdo regular da corrente de
roletes em intervalos de um més. A inspecao deve ser
realizada em intervalos menores nos casos abaixo:

1) Ambientes corrosivos ou especiais.

2) Altas velocidades com parada repentina.

3) Operagdes de levantamento ou graduagéo (indexing).

7.3 Requisitos de inspecao para transmissées comuns

1) Inspecgéo das condigdes de lubrificagao

@ Durante a operagdo, verifique se h& lubrificagdo no
espacamento entre as placas externa e interna. Além disso,
verifique se a corrente ou 0 disco rotativo estdo imersos no 6leo
lubrificante.

@ Quando a corrente estiver parada, se a lubrificagdo for
insatisfatoria a superficie da corrente geralmente parecera suja
de poeira de desgaste. Isto é o caso, particularmente, do
espaco entre as placas dos €los.

® Quando a corrente for removida, devem ser verificados 0s pinos
dos elos de emenda e as bordas do lado interno das buchas. Se
houver riscos ou coloragdo vermelha ou marrom-avermelhada, a
lubrificagdo esté sendo insuficiente ou inadequada.

2) Inspecione as placas dos elos

® Se cargas repetidas acima da carga maxima
admissivel forem aplicadas a corrente, ha uma forte
possibilidade de quebra por fadiga da placa do
elo. E dificil notar as trincas iniciais por fadiga com
a simples observacao externa.

@ Geralmente, uma trinca se desenvolve na borda
de um furo ou na lateral da placa do elo, como
mostrado nas ilustracdes abaixo. A presenca de
trincas deve ser verificada com cuidado. O
rompimento por fadiga progride aos poucos,
podendo ser percebido com atencéao.

Posi¢des em que as trinca
provavelmente aparecem

Exemplo de uma trinca

Fig. 23 Trincas nas placas dos elos

® Quando o desgaste ocorre pelo deslizamento
entre as bordas das placas sobre as guias, é
necessario ajustar a posicao da corrente ou das
guias. O desgaste admissivel nas placas dos elos
esta limitado em 5% da altura das placas.

H X 5%

Fig. 24 Desgaste nas bordas das placas dos elos

Trabalhando com correntes de roletes e coroas ’

3) Inspecao dos pinos
Quando os pinos girarem, a corrente de roletes devera
ser completamente trocada por uma corrente nova. 1sso
se aplica aos pinos do elo de emenda. Ao remover as
pecas do elo de emenda, é possivel ver as condigbes
de desgaste e a oxidacdo nas superficies dos pinos.

OB

Posicéo correta Posicéo rotacionada

Fig. 25 Rotacao dos pinos

4) Inspegao dos roletes

@® Assim como ocorre com as placas dos elos, se 0s
roletes também estiverem sujeitos a cargas superiores
a carga maxima admissivel, a carga de impacto
repetida entre a corrente e as rodas dentadas podera
causar o rompimento por fadiga. O rolete devera ser
verificado da mesma forma que a placa lateral do elo.

@ Se objetos estranhos interferirem com o engate do
rolete na roda dentada, o rolete podera ser danificado
e uma trinca podera aparecer. Muita atencao deve
ser dada a isso. Ademais, em operacbes de alta
velocidade, mesmo se objetos estranhos nao
interferirem no engate, trincas podem aparecer
em funcéo do impacto com os dentes da roda dentada.

Fig. 26 Trincas nos roletes

@ Correntes danificadas por rompimento de fadiga dos
roletes devem ser completamente substituidas, pois cada
peca recebe a mesma quantidade de carga repetida.

@ Verifique também se ha travamentos dos roletes.

5) Inspecdo das rodas dentadas

® O engate da corrente com a roda dentada pode ser
verificado observando-se o rolete e a superficie dos
dentes. O engate adequado ocorre quando a area de
contato é uniforme com o ponto A da ilustragéo. Se a
area de contato estiver torta, ou se as laterais dos
dentes estiverem se desgastando (ponto B), isto
podera ser resultado de instalag&o incorreta das rodas
dentadas ou pela torcao da corrente de roletes. Nesse
caso, serd necessario realizar uma nova inspecgéao e
ajuste.

@ O ponto normal de impacto fica levemente acima do
fundo do dente. No entanto, quando a tensao inicial é
aplicada a corrente e permanece no lado com folga, o
rolete ird4 tocar levemente o fundo do dente. No
entanto, o ponto A recebe o impacto mais forte.

oinbas osh wn eied osh op sajuy

oeJped sa)sj04
ap sajualIo)

131IGN| 3P BJAY|
$819]04 9p S9jULI0)

oedeal,

sepesad sagdeoj|de esed
$9}9]0J 3p SAYUALI0Y

0BS01109 B 9}Ud}Sisal
$3]9]0J 9P SJUBLI0Y

sieloadsa
S3)9]0J 3p SaU3LI0Y

S0110SSa0Y

1°S

oed9|

166



oinbas osnh wn eied osh op sajuy

oeiped sajaj0.4
ap sajualio)

JIqn| ap aJAl|

$3]9]04 9p S9UALI0)

oedeoy

sepesad saodeoy|de esed
$3)9]04 3P SAJUBII0D

Juajsisal

$3}9]04 9P SJUBLI0Y

0BS0410J B 3]

siejoadsa
$9]9]0. 9p S8)UBLI0)

S0110SSa0Y

(7]
ol
®
©Q
an
o

@ Quando polias loucas ou tensionadores forem utilizados, a
area de contato se dara no centro do fundo do dente.

%

A instalacao incorreta faz
com que a superficie do
dente se desgaste.

B: Instalagao
incorreta

Fig. 27 Area de contato dos dentes da roda dentada.

@ Quando o desgaste dos dentes alcangar 0s
valores da tabela abaixo, a vida util da roda
dentada tera chegado ao fim. Para coroas com
dentes endurecidos por inducéo, a vida Uutil
termina quando a camada endurecida tiver sido
removida.

Limite de uso com base na espessura dos dentes/Dimenséo B (Tabela 8)

Tamanho da corrente Dimensao B Tamanho da corrente | Dimenséo B
de roletes RS Normal | Engrenagem de roletes BS Normal
de Pinhao
RS 11-SS-1 0,6 - RFO6B-1 1,6
no15-1 1,1 - RS08B-1 2,1
n25-1 1,5 - 7110B-1 2,9
» 351 2,5 - ” 12B-1 3,6
no41-1 2,6 - 7 16B-1 5,0
- 40-1 2,5 3,1 7 20B-1 6,8
n50-1 2,9 3,6 124B-1 7,2
- 60-1 3,7 4,6 1 28B-1 8,6
- 80-1 5,0 6,3 1 32B-1 11,9
7 100-1 6,9 8,6 7 40B-1 12,7
1120-1 8,7 10,9
7 140-1 10,6 13,3
1 160-1 12,4 15,5
7 180-1 11,3 14,1
11200-1 12,6 15,8
7 240-1 15,1 18,9
RF320-T-1 19,9 24,9
RF400-T-1 24,9 31,2
B B
pCD PCD
7 Z
P s N —_—

Para a frente e para tras Um s6 sentido

® Se uma nova corrente de roletes for utilizada com
uma roda dentada gasta, a corrente ira se
desgastar mais rapidamente do que o normal.
Nesse caso, ao trocar a corrente, recomendamos
também a troca da roda dentada.

6) Inspecéo do alongamento da corrente

® O alongamento da corrente ndo é causado pela
deformacdo das placas dos elos, mas pelo
desgaste dos pinos e buchas. Portanto, a vida util
restante da corrente pode ser calculada por meio de
medicOes periddicas do alongamento da corrente.

@ Medic¢ao do alongamento da corrente

(1)A corrente deve ser medida enquanto é
esticada ligeiramente para eliminar folgas.

(2) Meca a distancia interna (L1) e externa (L2)
dos roletes nas duas extremidades dos elos
medidos, utilizando um paquimetro para obter
uma medigao (L).

Li+Lo2

L="7

(3) Ao fazer a medicéo, utilize, no minimo, 6 a 10

elos para ajudar a reduzir ao minimo 0s erros
de medicéo.

Posicionamento do paquimetro para a medigao de 6 elos.

Rolete

N (¢ AYZ
J/Qf\}}v

L1
L2

o
U
N

B4

Fig. 28 Medi¢éo do comprimento
(4) Determinando o alongamento da corrente

Alongamento Comprimento medido - Comprimento pacirdo

da corrente (%) = Comprimento padréo 100

Comprimento padréo = Passo de corrente X Ndmero de elos

(5) Para correntes de roletes de feixes multiplos, a
medicao é realizada da mesma forma utilizada para
a corrente de roletes de um feixe de mesmo passo.

(6) O limite de uso com base no alongamento da
corrente de roletes em transmisséo suave é 0
seguinte.

Limite de uso com base no alongamento (tabela 9)

Roda dentada grande com até 60 dentes Alongamento da corrente de 1,5%

Roda dentada grande com 61 a 80 dentes Alongamento da corrente de 1,2%

Roda dentada grande com 81 a 100 dentes | Alongamento da corrente de 1,0%

Roda dentada grande com 101 a 110 dentes | Alongamento da corrente de 0,8%




(7) As dimensdes de avaliagdo do comprimento padréo
(passo da corrente x nimero de elos) e o alongamento
de 1,5% sdo mostrados na Tabela 10, abaixo.

(8) Quando o comprimento da corrente de roletes néo
puder ser medido com um paquimetro, uma fita de
medicao pode ser utilizada. No entanto, as medicdes
deverao ser feitas com o maximo possivel de elos
para se reduzir o erro.

(9) Quando o alongamento da corrente de roletes
Lambda/X-Lambda alcancar cerca de 0,5%, ela podera
estar perdendo suas propriedades de lubrificacéo. Isto
pode ser determinado pela adesdo de particulas de
desgaste avermelhadas entre as placas e pela
ocorréncia de endurecimento das articulagées. Quando
isto ocorrer, a vida util da corrente terd terminado.

Comprimento padrao e alongamento de 1,5% (Tabela 10)

N° da corrente RS25 RS35 RS41 RS40
Medicao Comprimento padrdo| 38,10 57,15 76,20 76,20
de 6 elos Aongamentode 15%| 38,67 | 58,01 77,34 77,34
Medicao Comprimento padréo 63,50 95,25 127,00 127,00

de 10 elos Aongamento de 15% | 64,45 96,68 | 128,91 | 128,91

N° da corrente RS50 RS60 RS80 RS100
Medigdo Comprimento padrdo| 95,25 | 114,30 | 152,40 | 190,50
de 6 elos 15% Elongation| 96,68 | 116,01 | 154,69 | 193,36
Medigéo Comprimento padrdo| 158,75 | 190,50 | 254,00 | 317,50

de10elos  |Aoganenode15%| 161,13 | 193,36 | 257,81 | 322,26

N° da corrente RS120 RS140 RS160 RS180
Medigdo Comprimento padrdo| 228,60 | 266,70 | 304,80 | 342,90
de 6 elos Hongementode 15% | 232,03 | 270,70 | 309,37 | 348,04
Medigéo Comprimento padrdo| 381,00 | 444,50 | 508,00 | 571,50
de10elos  |Aongamentode15%| 386,72 | 451,17 | 515,62 | 580,07

N° da corrente RS200 RS240
Medigéo Comprimento padrdo| 381,00 | 457,20
de 6 elos Aongamentode 15% | 386,72 | 464,06
Medicéo Comprimento padrdo| 635,00 | 762,00
de 10elos | Aongamentode 15% | 644,53 | 773,43

7.4 Inspecao de levantamento e tracéo para transportador

1) Isto deve ser realizado com os mesmos requisitos utilizados
para transmissdes comuns, mostrados no item 6.3.

2) E importante verificar a lubrificacdo das pegas do elo de
emenda entre a corrente de roletes e as presilhas
terminais quando houver essas presilhas, bem como as
pecas em que a corrente de roletes envolve a roda
dentada (consulte o item 3.2 na pagina 160).

3) As pecas em que a corrente de roletes se dobra sobre a
roda dentada devem ser verificadas durante a inspecéo
do alongamento de desgaste da corrente de roletes.

Trabalhando com correntes de roletes e coroas ’

4) Inspecéo da torcado e da flex&o lateral da corrente
de roletes. Se houver torcdo parcial ou flexédo
lateral da corrente, a corrente de roletes inteira
devera ser trocada (Fig. 29).

I

Flexao lateral Torcao

Fig. 29 Torcao da corrente de roletes

5) Ferramentas para fixagédo de extremidades
Verifique se ha danos em funcdo do desgaste com
deformagdo nos furos. Se os furos estiverem
danificados ou deformados, troque a presilha
terminal imediatamente. O espacamento no furo do
pino da presilha afeta a vida da corrente de roletes e
deve ser mantido no minimo possivel.

X X

l%\/

Formato abaulado

Furo alongado

Fig. 30 Desgaste do furo da ferramenta para fixagao de extremidades

7.5 Armazenagem

Evite armazenar pecas sobressalentes, como uma
corrente de roletes, rodas dentadas e ferramentas
para fixacdo de extremidades, em ambientes
empoeirados, com alta umidade e alta temperatura.
Além disso, ao armazenar uma corrente de roletes
que foi removida, lave a corrente e, entdo, aplique
lubrificante. Depois de os espacamentos da corrente
de roletes terem recebido uma quantidade suficiente
de lubrificante, envolva totalmente a corrente em
papel com graxa antes de guarda-la.
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8. Cuidados de uso em ambientes especiais

Como regra geral, uma corrente de roletes deve ser utilizada com um fluxo de ar limpo. No entanto,
quando utilizada em uma atmosfera especial, os diversos itens abaixo devem ser consultados.

osh op sajuy

8.1 Uso em condicoes umidas

Se a corrente for utilizada em uma méaquina de esterilizacdo ou com camadas ou telas de agua, por exemplo,
onde a corrente mergulha em agua ou passa por vapor aquecido, 0s problemas abaixo poderéo ocorrer.
1) Aumento do estiramento abrasivo devido & lubrificacao insuficiente ou incorreta.
2) Reducao da resisténcia a fadiga devido a ferrugem e corros&o alveolar da corrente.
1) Medidas corretivas
(1) Reduza a pressao dos mancais utilizando uma corrente de tamanho maior para aumentar a resisténcia ao desgaste.
(2) Utilize uma corrente de roletes resistente a corroséo para prevenir a ferrugem.
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8.2 Uso em condi¢oes acidas ou alcalinas

Se a corrente de roletes for exposta a condi¢cdes acidas ou alcalinas, como acidos de bateria e liquidos

utilizados em processos de plantio, os problemas abaixo poderéo ocorrer

1) Fraturas quebradicas das placas e pinos dos elos.

2) Rompimento por fadiga das placas e pinos dos elos em fungéo da ferrugem e corrosao.
) Desgaste por abrasdo mecanica comum e Corrosao.
)
)
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Reducéo do volume da corrente inteira em funcéo da corroséo.

Em casos especiais em que a corrente ¢ submersa em agua (imersa em liquido), a
corrosao eletroquimica podera ocorrer.

6) Ha, ainda, circunstancias em que até mesmo uma corrente de roletes em ago inoxidavel sera
corroida. A Figura 31 mostra o exemplo de uma corrente que foi utilizada em um aparelho de
banho metélico. A corrente desmontou-se em um més em funcéo do efeito do acido.

$93]0 3P S8JUALI0Y
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. . . . . Fig. 31 Corroséo de corrente de roletes em ago inoxidével
1) Medidas corretivas para fraturas quebradicas (trincas de corroséo por estresse)

- Adote uma medida corretiva para 0 aspecto quebradi¢o que reduza a susceptibilidade a trincas.
- Instale uma cobertura ou alojamento para evitar que substancias &cidas ou alcalinas
entrem em contato com a corrente.
- Adote um material de alta gradag&o com propriedades anticorrosivas.
2) Medidas corretivas para a corrosao
- Utilize uma corrente com tratamento superficial.
- Instale uma cobertura ou alojamento para evitar que substancias
acidas ou alcalinas entrem em contato com a corrente.
- Adote um material de alta gradacao com propriedades anticorrosivas.
Em geral, fraturas quebradigas (trincas de corros&o por estresse) ocorrem ao redor
dos furos das placas dos elos. Esta é a drea em que o0 pino e a bucha s&o Fig. 32 Fratura quebradica por hidrogénio
encaixados por presséo a placa do elo e concentram a maior parte do estresse. As
trincas séo geradas mesmo quando nao ha tens&o na corrente. A corrente de
roletes, em geral, € mais suscetivel a substancias acidas do que alcalinas e, em
casos especiais, as fraturas quebradicas (trincas de corrosao por estresse) sé&o
geradas por agua do mar ou agua de pogos.
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8.3 Uso em condi¢oes onde a abrasao é um problema

Se a corrente for exposta a materiais muito abrasivos que aumentem o desgaste, como areia, coque e
particulas de metal, os problemas abaixo poderéo ocorrer:
1) Quando materiais abrasivos penetram entre os pinos e buchas, o desgaste da corrente é aumentado,
ocorrendo rigidez nas articulagées.
2) Quando materiais abrasivos penetram entre as buchas e os roletes, o desgaste da corrente € aumentado,
causando a rotacao ruim dos roletes.
3) Quando materiais abrasivos penetram entre as placas dos elos, ocorre rigidez nas articulagoes.
1) Medidas corretivas
. Utilize um alojamento a prova de poeira.
. Remova as particulas estranhas lavando a corrente de roletes regularmente.
. Reduza a pressao nos mancais utilizando uma corrente de tamanho maior para aumentar a resisténcia ao desgaste.
. Aumente a resisténcia a abraséo realizando um processamento especial nas pecas da corrente em que a
abraséo é um problema.
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9. Solucao de problemas de transmissao da corrente de roletes
Quando houver danos significativos e rompimentos relacionados a corrente de roletes e as rodas

Trabalhando com correntes de roletes e coroas ’

by

dentadas, realize as correg0es abaixo e troque as correntes e rodas dentadas.

9.1 Geral

Sintoma

Causas possiveis

Correcao

A corrente se
acumula na roda
dentada.

A corrente de roletes e a roda dentada
nao combinam.

Troque a corrente ou a roda dentada e use os tamanhos

corretos.

Carga excessiva.

Reduza a carga ou aumente o nimero de feixes da corrente.

Alongamento da corrente diante do
desgaste ou dentes da roda dentada
excessivamente desgastados.

Troque-as por novas rodas dentadas e correntes de roletes.

Ruidos incomuns

Instalacao inadequada da roda
dentada ou do eixo.

Inspecione e corrija.

Alojamento da corrente ou mancais
estao soltos.

Aperte todas as porcas e parafusos.

Folga excessiva ou insuficiente na
corrente.

Ajuste a distancia entre eixos para obter a quantidade

certa de folga.

Desgaste excessivo da corrente ou
da roda dentada.

Substitua a corrente ou a roda dentada por uma nova.

Falta de lubrificacéo, ou lubrificagdo inadequada.

Forneca lubrificacdo adequada, de acordo com as condicdes operacionais.

Vibragdes excessivas
na corrente

A corrente esta ressoando com
forcas externas periédicas.

Mude o0 modo de vibragao da corrente.
1. Para evitar a ressonancia:

a. Para mudar a frequéncia natural da corrente:
- Altere a tenséo efetiva aplicando uma tenséao inicial

ou ajustando a existente.

+ Instale um tensionador para alterar o vao da corrente.
« Troque a corrente. Escolha uma qualidade e

coeficiente de mola diferente.
b. Altere a frequéncia de vibracéo.

+ Mude a velocidade de rotacdo da coroa.
+ Reavalie a configurac&o do dispositivo.

2. Reducéo mecénica das vibragoes:
. Instale um calco-guia.

. Instale um tensionador de autoajuste no lado com

folga.

Guia da

corre;;%é&

Tensionador

As flutuacdes de carga sdo grandes demais.

Reduza as flutuagdes com a técnica de acoplamento de fluidos ou outra semelhante.

2R ICICICIC I

( %’%\f‘@%

A corrente se enrola

na roda dentada
(separagéo inadequada
dos dentes da roda
dentada)

O véo entre os eixos € muito grande.

Instale uma polia louca.

Folga excessiva na corrente.

Ajuste o comprimento da corrente ou a distancia entre eixos.

Instale um tensionador.

Alongamento da corrente devido ao
desgaste ou dentes da roda dentada
excessivamente desgastados.

Troque por uma nova corrente e uma nova roda dentada.
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Sintoma Causas possiveis Correcao
L Lubrificac&o inadequada ou Troque a corrente e proteja-a do ambiente com um alojamento

. Oxidacao da corrente | ;hionte nocivo. ou lubrificacéo correta.

]

§ Desgaste excessivo no | Instalagéo incorreta. Corrija a instalagao da roda dentada e do eixo.

§ lado interno das placas

& dos elos e nas laterais

e dos dentes da roda

dentada.
So -
§§ Desgaste excessivo Instalacao incorreta Verifique as condi¢gdes das guias e aumente o vao entre
B8 nas superficies laterais | das guias, etc. ) as guias e a corrente.
85 das placas dos elos e
nas cabegas dos pinos.

5 . . . , L
ig A corrente nédo esté instalada Inspecione a instalagéo e corrija-a conforme necessario.
=3 corretamente.
e
§% Contaminacdo por poeira metalica ou sujeira | Retire a corrente, lave-a completamente, e aplique
) (o) resultante de lubrificacdo inadequada. lubrificacdo adequada.
. =
gg f Carga excessiva ou pinos tortos. Reduza a carga ou aumente o numero ou o tamanho das
g% ¢ correntes. Troque a corrente por um tamanho maior.
2% Corroséo ou ferrugem. Instale um alojamento para proteger a corrente.
%g Flexao inadequada Emperramento por lubrificacao Forneca lubrificacdo adequada e de acordo com as
%}% ou torgao da corrente, | inadequada. condicdes operacionais.
§§ juntas emperradas.
g% Emperramento do pino e da bucha. Providencie condi¢des operacionais adequadas.

siejoadsa
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Pino e bucha emperrados em operacao
de alta velocidade. Isto causa a flexao
inadequada e pode levar ao
rompimento da corrente.

S0110SSa0Y

Carga desigual ou excessiva causada | Troque por uma corrente nova e corrija a instalagao.
por instalacao inadequada.

Afastamento das
placas dos elos.
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Trabalhando com correntes de roletes e coroas ’ﬁ

9.2 Problemas relacionados a placa do elo

Sintoma Causas possiveis

Correcao

Carga de choque excessivamente alta.

Reduza as cargas de chogue tornando o arranque, a parada
e outras ag6es mais suaves (instalagcdo de um amortecedor, etc.).
Aumente o nimero de correntes ou 0 tamanho da corrente.

Vibracg&o na corrente.

Instale um dispositivo antivibragao (por exemplo, um
tensionador ou polia louca). Consulte a pagina “Vibragéo
Excessiva na corrente”.

Grande inércia na maquina movida
(carga excessiva).

Aumente o nimero de correntes ou o tamanho da corrente.

Corroséo.

Troque por uma corrente nova. Instale um alojamento para
proteger a corrente. Caso contrério, limpe a corrente
periodicamente.

Rompimento da
placa do elo

® Fratura estatica
O estiramento da placa do
elo com uma carga de
tensdo acima da carga de
ruptura fara que ela se
estigue e se rompa.

@ Fratura por fadiga
Ao aplicar repetidamente uma
carga superior ao limite de fadiga
(resisténcia a fadiga), a fadiga se
iniciara nos furos e a placa se
rompera repentinamente.

® Fadiga da placa do elo de reducao
Placas de elos de redugdo sé&o
curvadas no centro e a concen-
tracdo resultante de estresse na
parte deformada pode causar
uma ruptura por fadiga. Evite o
uso de elos de redugdo em
aplicacdes de alto estresse.

Fissuras nas placas As cargas s&o maiores do que
as admissiveis.

do elo (fadiga)
perpendiculares ao
sentido da tracéo.

Remova todas as cargas muito altas ou excessivamente
repetidas. Caso contrario, aumente o tamanho da
corrente ou 0 numero de correntes. Troque por uma
corrente nova.

Deformacéao dos furos | Carga excessiva.

das placas dos elos.

Elimine a causa da carga excessiva. Troque por uma
corrente nova.

Aparecimento de trincas | A corrente esta sendo utilizada em
de estresse por corroséo,| um ambiente acido ou alcalino
geralmente na forma de
trincas arqueadas na
placa do elo.

repetitiva).

(isto ndo €é causado por carga

- Troque por uma nova corrente. Instale um alojamento
para proteger a corrente do ambiente.

- Considere o uso de uma corrente com alta resisténcia a
trincas de estresse por corroséo (consulte a Tsubaki).
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9.3 Problemas relacionados aos pinos
Sintoma Causas possiveis

Correcao

osh op sajuy

Reduza as cargas de choque tornando o arranque, parada

Cargas de choque excessivamente altas. e outras agoes mais suaves.

0
3 R . . Pino submetido a cargas repetitivas Elimine a alta carga repetitiva. Caso contrario, aumente o
g ompimento do pino. | maiores do que o limite de fadiga do pino.| ntmero de correntes.
1
o
8 Corrosdo Instale um alojamento para proteger a corrente. Limpe e
5 ' lubrifique as correntes periodicamente.
so
29 - —
' -
B3
38
=9
%‘E ® Fratura de flexao induzida por choque
=% @ Fratura estatica == @ Fratura por fadiga O pino esta sujeito a uma grande carga de
%g Tipo de fratura encontrado Ocorre quando o pino é sujeito choque e se rompe. O lado do ponto inicial
§.§ guando se submete a corrente repetidamente a cargas maiores recebe carga de tenséo e a fratura progride a
On

do que seu limite de fadiga.
Verifique novamente o tamanho
da carga de pico e formule uma
medida corretiva.

partir deste ponto. Um pino é especialmente
suscetivel a se tornar fraco em termos de flexao
quando a superficie do pino esta corroida. Esse
tipo de fenébmeno ocorre muito facilmente.

ao teste de rompimento. Ocorre
guando a corrente esta sujeita
a uma carga maior do que sua
resisténcia ao rompimento.

Troque por uma corrente nova. Melhore a lubrificacdo ou
as condic¢bes de carga.

O pino se rotaciona e
comega a sair.

$93]0 3P S8JUALI0Y

Carga excessiva ou lubrificagéo incorreta.

sepesad saodeoy|de esed

Operar uma corrente com altas
cargas e sem lubrificacdo adequada

Troque imediatamente por uma corrente nova. Nao solde
ou reutilize os pinos (jogue fora a corrente antiga para ter

juajsisal

$3]9|0. 9 S3JUALI0Y
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pode criar atrito entre o pino e a
bucha, fazendo com que o pino gire.
Nessa condicdo, o pino pode sair,
levando ao rompimento da corrente.

certeza de que ela néo sera reutilizada por acidente).
Além disso, se a cabeca do pino ou a superficie da
placa dos elos estiverem desgastadas, verifique a
instalacao.

Normal

Desgaste ou ferrugem
ocorre somente no pino de
elo de emenda em uma
aplicacdo de levantamento
ou semelhante.

Lubrificacdo inicial incorreta na
instalacao.

Troque o elo de emenda. Se o desgaste do pino for excessivo,
troque também a corrente. Cuidado especial deve ser tomado
para instalar corretamente a secdo conectora em dispositivos
como presilhas terminais de aplicacdes de levantamento, etc.

siejoadsa
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9.4 Problemas relacionados a buchas / roletes
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Sintoma Causas possiveis Correcao
Carga excessiva velocidade de Selecione uma corrente diferente e de acordo com a tabela
rotagdo excessiva. de capacidade de transmissao em quilowatt.
Separagio Lubrificago inadequada. Troque a corrente. Forneca lubrificacdo adequada e de

(desprendimento) acordo com as condi¢des operacionais.

da bucha e/ou dos
roletes.

1S

Fratura por fadiga.

O ponto de fadiga foi atingido durante a operacéo e a peca se rompeu. Impacto
com os dentes da roda dentada com forca superior a capacidade de
transmiss&o da corrente.

]
Q)
3
o

Uma corrente com buchas esta sendo utilizada, em vez de

RS11-8S-1, RS15-1, RS25-1, RS35-1 uma corrente com roletes.

Troque por uma corrente nova. Inspecione novamente a
instalacdo e as condi¢cdes de carga.

A placa interna do rolete esta se movendo

O rolete ndo gira. para dentro ou a bucha esté trincada.

Particulas estranhas penetraram entre
a bucha e o rolete.

Limpe periodicamente a corrente. Instale um alojamento
para proteger a corrente.

O rolete esta se abrindo. | Carga excessiva. | Reduza a carga. Providencie lubrificacdo adequada.

Troque por uma nova corrente. Melhore a lubrificagéo ou
as condicbes de carregamento.

Carga excessiva ou lubrificacdo
inadequada.

O rolete esta tomando
um formato abaulado.
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Trabalhando com correntes de roletes e coroas ’-:i-

Formulario de levantamento da corrente de roletes

1 | Maquina utilizada 2 | Corrente Nova instalagdo Troca
"?di?a’é Numero da corrente Numero da roda dentada
3 e itedr:rsegza%%s
para troca atuaments | NUmero de elos
4 | Tempo de operacao horas/dia dias/més | 5 ggrgnuoic?ro(r?(i))ﬁgin al) horas/dia dias/més
Obs.: Se o item “5” for desconhecido, preencha os itens 6, 7 e 8. 6 | Tipo de motor e poténcia nominal
7 | Razao de poténcia e redugao das engrenagens redutoras kW | 8 | RPM do eixo motriz e do eixo passivo r/min  Eixo motriz( ) Eixo passivo( )
9 | Vocé possui acoplamentos hidraulicos? Sim  Nao 10| Vocé possui partida/parada suaves? Sim  Nao
11| Distancia entre eixos mm | 12| Flutuacdo de carga Suave  Choque Moderado  Grandes Choques

13| Frequéncia das operacdes de arranque (partida) ou avanco (reverso)

Vezes/dia (8h)

Obs.: Quando a frequéncia do item 12 para transmissdes comuns: 5 vezes/dia (8h) ou mais

Quando a frequéncia do item 12 para icamento do carro, ou engrenagem de pinhao: 6 vezes/dia ou mais

} Neste caso, preencha os itens 14 a 17.

14| Momento de inércia ou GD? do motor kg-m?2{ kgf-m?2}
15| Momento de inércia ou GD? convertido em inércia do eixo passivo da corrente kg-m?2{ kgf-m?2}
16| Torque de partida kN-m { kgf-m} |17]| Torque de parada kN-m { kgf-m?}
18| Temperatura ambiente ~ Temperatura normal (—10°C a 60°C ) °Ca °C

19| Atmosfera Poeira abrasiva (Sim Nao), Outra Acida, Alcalina, ou corrosiva Fluidos Gases (Sim  Nao)
20| Diametro do eixo motriz ( ) mm Diametro do eixo passivo ( ) mm

21| Problemas ou outras questdes

Cargo na empresa

22| Diagrama simples da disposi¢ao do principal item motriz até a
— se¢ao motriz da corrente

Obs.: Para um motor de esteira ou outra aplicagdo com alta frequéncia de
choques, indique o tamanho, peso e velocidade da carga transportada e
o comprimento da esteira.

EMPRESA
NOME TEL.
DATA FAX
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NOTAS




7 TsuBAKI

TSUBAKIMOTO CHAIN CO.

Sede Global Sales Department
Nakanoshima Mitsui Building Chain & Power Transmission Operations

3-3-3 Nakanoshima, Kita-ku
Osaka 530-0005, Japao
Telefone : +81-6-6441-0011

Fax 1 +81-6-6441-0489
Internet:
http://tsubakimoto.com/

1-3 Kannabidai 1-chome
Kyotababe, Kyoto 610-0380, Japao
Telefone : +81-774-64-5023/4
Fax 1 +81-774-64-5212

Para mais informagoes, entre em
contato com a Divisao de Correntes.

Planta de Kyotanabe

Empresas Afiliadas:

AMERICA DO NORTE e AMERICA DO SUL

U.S.TSUBAKI, INC.
301 E. Marquardt Drive
Wheeling, IL 60090-6497

EUA

Telefone : +1-847-459-9500
Fax : +1-847-459-9515
EUROPA

TSUBAKIMOTO EUROPE B.V.
Aventurijn 1200, 3316 LB Dordrecht
Holanda

Telefone :+31-78-6204000

Fax 1 +31-78-6204001

ASIA e OCEANIA

TSUBAKIMOTO SINGAPORE PTE. LTD.

25 Gul Lane

Jurong

Cingapura 629419

Telefone : +65-6861-0422/3/4
Fax : +65-6861-7035

TAIWAN TSUBAKIMOTO CO.
No. 33, Lane 17, Zihciang North Road
Gueishan Township, Taoyuan County

TSUBAKI of CANADA LIMITED
1630 Drew Road
Mississauga, Ontario, L5S 1J6
Canada

Telefone :+1-905-676-0400
Fax : +1-905-676-0904

TSUBAKIMOTO U.K. LTD.
Osier Drive, Sherwood Park
Annesley, Nottingham

NG15 0DX Reino Unido
Telefone : +44-1623-688-700
Fax 1 +44-1623-688-789

TSUBAKI INDIA

POWER TRANSMISSION PTE. LTD.
Chandrika Chambers No.4, 3rd Floor,
Anthony Street, Royapettah,
Chennai-600014, Tamil Nadu, india
Telefone :+91-44-4231-5251

Fax 1 +91-44-4231-5253

TSUBAKIMOTO CHAIN TRADING
(SHANGHAI) CO., LTD.
Room 1713, Aetra Tower, 107,

TSUBAKI BRASIL

EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA.
Rua Pamplona, 1018 - CJ. 73/74,
Jardim Paulista, CEP 01405-001,

Sé&o Paulo — S.P. Brasil

Telefone :+55-11-3253-5656

Fax : +55-11-3253-3384

TSUBAKI DEUTSCHLAND GmbH
ASTO Park Oberpfaffenhofen

Friendrichshafener StraBe 1 D-82205 Gilching,

Alemanha
Telefone : +49-8105-7307100
Fax : +49-8105-7307101

TSUBAKIMOTO (THAILAND) CO., LTD.
388 Exchange Tower, 19th Floor Unit
1902, Sukhumvit Road, Klongtoey,
Bangkok 10110 Tailandia

Telefone : +66-2-262-0667/8/9 (3 Lines)
Fax : +66-2-262-0670

KOREA CONVEYOR IND. CO., LTD.
72-5 Onsoo-Dong
Kuro-Ku, Seoul

TSUBAKI AUSTRALIA PTY. LTD.

Unit E, 95-101 Silverwater Road
Silverwater, N.S.W. 2128

Austrélia
Telefone :+61-2-9704-2500
Fax 1 +61-2-9704-2550

Taiwan Zunyi Rd., Changing District, Coréia

Telefone : +886-33-293827/8/9 Shanghai 200051, China Telefone : +82-2-2619-4711

Fax : +886-33-293065 Telefone :+86-21-5396-6651/2 Fax : +82-2-2619-0819
Fax : +86-21-5396-6628

Distribuido por

Obs.: Segundo a politica da TSUBAKIMOTO CHAIN CO. de melhorar seus produtos constantemente, as especificagdes contidas neste catalogo estao sujeitas a alteragdes sem prévio aviso.





